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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie
wyrobow widkienniczych

1. Wprowadzenie

Celem ksztalcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspoéfczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowe;j i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Zadania podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami
zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg miedzy innymi wzrost oczekiwah pracodawcoéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow. Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentow stuzy
wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegodlnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane na kwalifikacyjnych kursach zawodowych oraz na kursach umiejetnosci zawodowych. Ksztalcenie
odbywa sie wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowg ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jako forma pozaszkolna.

Jest to skrécona forma nabywania odrebnych kwalifikacji zawodowych. Kurs konczy sie otrzymaniem zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
dajgcego mozliwos¢ zdawania egzaminu zawodowego. Ukonczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego umozliwia przystgpienie do egzaminu zawodowego.

Dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe otrzyma osoba posiadajgca wyksztatcenie wymagane dla danego zawodu (branzowe lub $rednie), oraz posiada certyfikaty
kwalifikacji zawodowej potwierdzajgce wszystkie kwalifikacje wyodrebnione w danym zawodzie. Podmiot prowadzgcy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany
poinformowaé okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.
Informacja zgodnie z rozporzgdzeniem powinna zawieraé¢: oznaczenie podmiotu prowadzgcego kwalifikacyjny kurs zawodowy; nazwe i symbol cyfrowy zawodu,

zgodnie z klasyfikacjg zawodow szkolnictwa branzowego, oraz nazwe i oznaczenie kwalifikacji, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, w zakresie ktorej jest prowadzone ksztatcenie; termin zakohczenia KKZ (powinno by¢ ustalone na co najmniej 6 tygodni przed terminem egzaminu);

liczbe stuchaczy KKZ. Kwalifikacyjne kursy zawodowe sg organizowane w petnym wymiarze czasu stacjonarne (zajecia co najmniej trzy razy w tygodniu) lub w niepetnym
wymiarze czasu zaocznie (zajecia przynajmniej raz na dwa tygodnie przez dwa dni) i mogg wykorzystywac¢ metody i techniki ksztatcenia na odlegto$é. Zajecia praktyczne
na KKZ nie mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych oraz na kursach umiejetnosci zawodowych. KKZ Prowadzone sg wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej kwalifikacji jako forma pozaszkolna. Jest to skrécony sposdb nabywania odrebnych kwalifikacji zawodowych. Kurs umiejetnosci
zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukohczeniu kursu
umiejetnosci zawodowych. Wzér zaswiadczenia okresla zatacznik nr 2 do wtasciwego rozporzgdzenia.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe sg organizowane w petnym wymiarze czasu stacjonarne (zajecia co najmniej trzy razy w tygodniu) lub w niepeinym wymiarze czasu
zaocznie (zajecia przynajmniej raz na dwa tygodnie przez dwa dni) i moga wykorzystywa¢ metody i techniki ksztatcenia na odlegtos¢.

Uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego w kwalifikacji MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobéw wtdkienniczych, realizuje zadania zwigzane z:

— przygotowaniem surowcéw i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych,
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— obstugiwaniem maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykohczania wyrobow wtdkienniczych,

— wytwarzaniem wyrobdw wtdkienniczych oraz wykonczeniem wyrobow widkienniczych.

Absolwent KKZ moze tez prowadzi¢ wiasng dziatalno$¢ gospodarczg zwigzang z procesem wytwarzania i wykonczeniem wyrobow widkienniczych. Kwalifikacja MOD.06.
Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow widkienniczych zostata wyodrebniona w zawodach:

— operator maszyn widkienniczych,

— technik witokiennik.

Minimalna liczba godzin przeznaczona dla uczestnikéw kursu

Kwalifikacyjny kurs zawodowy prowadzony jest wediug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowa ksztatcenia w zawodach w zakresie jednej
kwalifikacji. Minimalna liczba godzin ksztatcenia na tym kursie jest réwna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej
ksztatcenia w zawodach dla kwalifikacji MOD. 06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow wtdkienniczych.

Minimalna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe dla efektow ksztatcenia w ramach kwalifikacji MOD.06. wynosi 760 godzin w trybie stacjonarnym i 494 w trybie
zaocznym.

W formie stacjonarnej kurs trwa 760 godzin. Przewidywany czas realizacji 19 miesiecy (trzy semestry) Zajecia odbywajg sie przynajmniej 3 dni w tygodniu
(po 5 godzin lekcyjnych) w systemie dziennym lub wieczorowym, zgodnie z preferencjami uczestnikow.

W formie zaocznej kurs trwa 494 godziny. Przewidywany czas realizacji to 15 miesiecy (trzy semestry), w soboty i niedziele po 8 godzin lekcyjnych kazdego dnia.
Istnieje mozliwosc¢, aby zajecia odbywaly sie w kazdg sobote i niedziele.

Realizujgc program nauczania zaréwno w formie stacjonarnej jak i zaocznej zatozono realizacje minimum 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢

z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é. Przed rozpoczeciem lub na poczatku kwalifikacyjnego kursu zawodowego obowigzkowo nalezy zorganizowac
szkolenie dla uczestnikow zaje¢ z zakresu metod i technik pracy on-line, po ukonczeniu szkolenia powinni oni posiada¢ wiedze i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne
poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegtos¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego w poszczegdinych modutach. Sugeruje sie wybor
podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematykg. Ksztatcenie z wykorzystaniem metod i technik na odlegtos¢ oznacza wykorzystanie w procesie nauczania
wszelkich dostepnych srodkéw komunikaciji, ktére nie wymagajg osobistego kontaktu stuchacza/uczestnika z nauczycielem, a takze mozliwos¢ skorzystania z materiatow
edukacyjnych wskazanych przez nauczyciela. Ksztatcenie to moze by¢ prowadzone w oparciu m.in. o materiaty edukacyjne na sprawdzonych portalach edukacyjnych

i stronach internetowych, dzienniki elektroniczne, komunikacje poprzez poczte elektroniczng, media spotecznosciowe, komunikatory, programy do telekonferencji

przy zachowaniu bezpiecznych warunkéw korzystania z Internetu, lekcje online, zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty itp.
Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é nie moze odbywacé sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Liczba
stuchaczy uczestniczgcych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym powinna wynosi¢, co najmniej 20 osob. Zajecia warsztatowe powinny byc¢ realizowane w grupach
umozliwiajgcych samodzielng prace i dostep do maszyn i urzgdzeh.
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MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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Wymagania wstepne dla uczestnikow

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego adresowang do oséb dorostych, zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Osoby, realizujgce ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych to osoby doroste, ktére ukonczyty 18 Iat.
Przeciwwskazaniem do podjecia ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow widkienniczych, mogg by¢ zaburzenia
koordynacji ruchowej, dysfunkcje wzroku.

Stuchacz przed rozpoczeciem kursu musi dostarczy¢ zaswiadczenie od lekarza medycyny pracy zawierajgce orzeczenie o braku przeciwwskazan zdrowotnych
z uwzglednieniem oceny potencjalnych lub istniejgcych zagrozen dla zdrowia wystepujgcych podczas ksztatcenia na KKZ MOD.06. Wytwarzanie i wykohczanie wyrobéw
widkienniczych.

Charakterystyka programu i zalozenia programowe

Program nauczania kwalifikacji MOD. 06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw wtdkienniczych skierowany jest do oséb dorostych, ktérzy chcg zmienic lub podnies¢ swoje
kwalifikacje zawodowe, jego realizacja umozliwia uzyskanie, zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego oraz daje mozliwos$¢ przystgpienia do
egzaminu zawodowego umozliwiajgcego uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowej w zakresie kwalifikacji MOD.06 oraz dyplomu zawodowego w zawodzie operator
maszyn w przemysle wtdkienniczym oraz posiadania wyksztatcenia branzowego wymaganego dla zawodu.

Program jest programem modutowym, ktéry zawiera zestaw modutéw ksztatcenia w zawodzie i odpowiadajgcych im jednostek modutowych, wyodrebnionych na podstawie
okreslonych kryteriow, ktére umozliwiajg zdobywanie wiedzy oraz ksztattowanie umiejetnoéci i postaw witasciwych dla kwalifikacji.

Podziat programu na moduty pozwala uczgcym sie na zdobywanie kwalifikacji i kompetencji poprzez taczenie teorii z praktykg oraz przygotowuje praktycznie do
wykonywania zadania zawodowego typowego dla kwalifikacji. Mapa dydaktyczna modutowego programu nauczania dla kwalifikacji MOD.06, przedstawia kolejnosé

i powigzania pomiedzy podstawowymi elementami tego programu, tzn. modutami i jednostkami modutowymi, pokazujgc jednoczesnie drogi dojscia do zdobycia kwalifikacji
oraz przygotowuje uczestnika do wykonywania zawodu poprzez realizacje zadan zblizonych do rzeczywistych warunkéw na stanowisku pracy. Ponadto program ten
pozwala na doskonalenie umiejetnosci samodzielnego uczenia sie i umiejetnosci dziatania w zespole.

Kazdy z przedstawionych w programie modutéw moze stanowi¢ samodzielny kurs umiejetnosci zawodowych KUZ, ktéry jest krotkg formg ksztatcenia zawodowego
z zakresu wybranych zagadnien podstawy programowej ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej czesci efektow ksztatcenia wyodrebnionych w ramach kwalifikacji.
W ramach kwalifikacji MOD. 06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw widkienniczych wyodrebniono, w odrebnych plikach, pieé¢ kurséw umiejetnosci zawodowych:

MOD.06.M1 Podstawy wtdkiennictwa,

MOD.06.M2 Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw wtdkienniczych,
MOD.06.M3 Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobow wtokienniczych,
MOD.06.M4 Przygotowanie surowcow i wyrobow witokienniczych do procesu wykonczania,

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzadzen wykonczalniczych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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Kursy te sg skierowane do os6b chcgcych potwierdzi¢ lub podnies¢ swoje kwalifikacje zawodowe. Zgodnie z zatozeniami, program odpowiada na potrzeby pracodawcow
rynku przemystu mody. Potwierdzeniem tego jest wspoétpraca w procesie pisania oraz pozytywna opinia programu Sektorowej Rady ds. Kompetencji Przemystu
Mody i Innowacyjnych Tekstyliéw.

Cele kierunkowe KKZ

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego w kwalifikacji MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow wiokienniczych, ktora jest pierwszg kwalifikacjg
w zawodzie technik widkiennik jest przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— przygotowania surowcow i potproduktow do procesu wytwarzania i wykoriczania wyrobéw widkienniczych;

— obstugiwania maszyn wtdkienniczych i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych;
— wytwarzania wyrobow widkienniczych;

— wykonczania wyrobéw widkienniczych.

Realizuje zadania zwigzane przygotowaniem surowcéw i potproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych, obstugiwaniem maszyn
widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych, wytwarzaniem wyrobow widkienniczych oraz wykonczeniem
wyrobow widkienniczych. Cele kierunkowe KUZ

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M1 Podstawy widkiennictwa przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
— przygotowania surowcow i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobdw widkienniczych;

Realizuje zadania zwigzane przygotowaniem surowcow i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych,

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M2 Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych

przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
— obstugiwania maszyn witdkienniczych i urzadzeh stosowanych w procesie wytwarzania i wykoriczania liniowych wyrobéw widkienniczych;

Realizuje zadania zwigzane z obstugiwaniem maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych
oraz obstugg maszyn i urzadzenh stuzgcych do wykonczania liniowych wyrobéw widkienniczych.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M3 Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobow wiékienniczych
przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— obstugiwania maszyn witdkienniczych i urzadzeh stosowanych w procesie wytwarzania i wykorniczania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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Realizuje zadania zwigzane z obstugiwaniem maszyn witdkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych oraz obstugg
maszyn i urzadzen stuzgcych do wykonczania ptaskich wyrobéw widkienniczych.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M4 Przygotowanie surowcow i wyrobow wiokienniczych do procesu wykonczania
przygotowany jest do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

— obstugiwania maszyn wtdkienniczych i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania wyrobow witdkienniczych;
Realizuje zadania zwigzane przygotowaniem surowcow i pétproduktoéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych.
Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych
przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— wykonczania wyrobéw widkienniczych.

Realizuje zadania zwigzane z wykorczeniem wyrobow witokienniczych.

Opracowany modutowy program ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witékienniczych
pozwoli na osiggniecie celdow ogolnych ksztatcenia zawodowego zapisanych w rozporzadzeniu w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach.

Kurs umiejetnosci zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Uczestnik, ktdry uzyskat zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych. Wzér zaswiadczenia okresla zatgcznik nr2 do wiasciwego rozporzadzenia.
Plan nauczania i mapa dydaktyczna dla kwalifikacji zawodowej

Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego w danej kwalifikacji
wyodrebnionej w zawodzie okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

W podstawie programowej ksztatcenia w kwalifikacji MOD.06. Wytwarzanie i wykorczanie wyrobéw widkienniczych minimalna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe
zostata okreslona dla realizacji celéw ksztatcenia i wynosi:

— 700 godzin na realizacje efektéw kwalifikacji MOD.06.
— 30 godzin na realizacje MOD.06.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy;
— 30 godzin na realizacje MOD.06.7. Jezyk obcy zawodowy;

— MOD.06.8. Kompetencje personalne i spoteczne realizowane w czasie catego okresu ksztatcenia

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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Tabela 1 Wykaz modutéw i jednostek modutowych z liczbg proponowanych godzin na ksztatcenie w trybie stacjonarnym i zaocznym kwalifikacyjnego kursu zawodowego
KKZ w kwalifikacji MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyroboéw widkienniczych i kurséow umiejetnosci zawodowych KUZ

widkienniczych

KUZ Symbol jednostki Zestawienie modutow i jednostek modutowych Liczba godzin Liczba godzin
modutowej Ksztalcenie stacjonarne | Ksztatcenie zaoczne
MOD.06.M1 MOD.06.M1 80 50
Podstawy Podstawy widkiennictwa
tokiennictwa i Sciwosci wtoki i
wiokiennictw. MOD.06.M1.J1 Chare_lkterystyka i wlasciwosci widkien naturalnych i 30 195
chemicznych
MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze 25 16
MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzgdzenia widkiennicze 25 16,5
MOD.06.M2 MOD.06.M2
Obstuga maszyn i Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych 180 97,5
urzgdzen do wyrobow widkienniczych
wytwarzania MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych wyrobéw widkienniczych 100 65
liniowych wyrobow i [ ia lini 3
oV y . y MOD 06. M2.J2 Me}sgyny.l urzgdzenia do wytwarzania liniowych wyrobow 50 325
widkienniczych widkienniczych
MOD.06. M2.J3 Ko’nt'rola 'Jakosm wytwarzanych liniowych wyrobow 30 195
wtokienniczych
MOD.06.M3 MOD.06.M3
Obstuga maszyn i Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich 150 97,5
urzadzenh do wyrobdw widkienniczych
wytwarzania MOD.06. M3.J1 Wytwarzanie ptaskich wyrobéw widkienniczych 80 52
taskich wyrobow i i i [ 3
p Iskich \ Y MOD 06. M3.J2 Ma}sgyny-l urzgdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow 40 26
widkienniczych widkienniczych
MOD.06. M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych ptaskich wyrobow 30 195

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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KUZ Symbol jednostki Zestawienie modutow i jednostek modutowych Liczba godzin Liczba godzin

modutowej Ksztalcenie stacjonarne | Ksztalcenie zaoczne
MOD.06.M4 MOD.06.M4
Przygotowanie Przygotowanie surowcow i wyrobow widkienniczych do 130 84,5
SUrowcow i procesu wykonczania
wy’rolbéwl MOD .06. M4.J1 Ch’er.nicz.ne i mechaniczne procesy wykonczenia wyrobow 80 50
widkienniczych do widkienniczych
proce'su _ MOD .06. M4.J2 Maszy’ny i urzzlqdzelnia stosowane w procesie wykonczenia 50 325
wykonczania wyrobow widkienniczych
MOD.06.M5 MOD.06.M5 160 104
Obstuga maszyn i Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych
urzgdzen MOD.06. M5.J1 Technologia wykohczania wyrobow widkienniczych 80 52
wykonczalniczych MOD.06. M5.32 Obsiuga maszyn ilurzadzer’] stosowanych do wykonczenia 50 325

wyrobow widkienniczych

MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw widkienniczych 30 19,5
MOD.06.M6 MOD.06.M6 30 20
Jezyk obcy Jezyk obcy zawodowy w przemysle widkienniczym
zawodowy w MOD.06.M6.J1 Podstawowy zasdb srodkéw jezykowych 15 10
przemysle MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie sie jezykiem obcym zawodowym w 15 10

widkienniczym

srodowisku pracy

Razem

730 + 30 godzin BHP

476 +20 godzin BHP

1) MOD.06.1 BHP - realizowane w ramach poszczegolnych jednostek modutowych

2) MOD.06.6. S - nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom warunki
0 nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych
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Mapa dydaktyczna KKZ MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow widkienniczych
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia
Plan zaje¢ dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego z kwalifikacji MOD.06.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tabela 2 Plan zajec¢ dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego z kwalifikacji MOD.06.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztalcenia Kryteria MOD.06.M1 MOD.06.M2 MOD.06.M3 MOD.06.M4 MOD.06.M5
weryfikacji Podstawy Obstuga maszyn i urzadzen do Obstuga maszyn i Przygotowanie Obstuga maszyn i
widkiennictwa wytwarzania liniowych wyroboéw urzadzen do surowcow i wyrobow | urzadzen
widkienniczych wytwarzania ptaskich widkienniczych do wykonczalniczych
wyrobow procesu

wiokienniczych wykonczania

urzadzen stosowanych do wykonczenia

wyrobow wiékienniczych

.

MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobow

MOD.06.M3.J2 Maszyny i urzagdzenia do
\wiokienniczych

\wytwarzania ptaskich wyrobéw

MOD.06.M2.J2 Maszyny i urzagdzenia do
\wiokienniczych

\wytwarzania liniowych wyrobow

MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby
\wtékienniczych

\wiékiennicze
stosowane w procesie wykonczenia

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzadzenia
wyrobow wiékienniczych

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
wyrobow wiékienniczych

MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzadzenia
wyrobow wiékienniczych

i wkasciwosci wiokien naturalnych
wtdékiennicze

i chemicznych
\wytwarzanych liniowych wyrobéw

\wtékienniczych
MOD.06.M5.J2 Obstuga maszyn i

\wytwarzanych ptaskich wyrobow

MOD.06.M2.J3 Kontrola jakosci
wtékienniczvch

MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci
wyrobow wioékienniczych

ykonczanych wyrobow wtékienniczych

0D.06.M5.J3 Kontrola jakosci

~| Liczba godzin na efekt ksztatcenia
> IMOD.06.M5.J1 Technologia wykoriczania

< IMOD.06.M1.J1 Charakterystyka

rozréznia pojecia postuguje sie

zwigzane z terminologig
bezpieczenhstwem i dotyczacag
higieng pracy, ochrong bezpieczenstwa i
przeciwpozarowa, higieny pracy,
ochrong srodowiska i ochrony
ergonomig (ek) przeciwpozarowe;j
oraz ochrony
Srodowiska

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow wtokienniczych
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weryfikacji Podstawy Obstuga maszyn i urzadzen do Obstuga maszyn i Przygotowanie Obstuga maszyn i

Liczba godzin na efekt ksztatcenia

wiékiennictwa

wytwarzania liniowych wyrobéw
wioékienniczych

urzadzen do

wyrobow
widkienniczych

wytwarzania ptaskich

surowcow i wyrobow
wioékienniczych do
procesu
wykonczania

urzadzen

wykonczalniczych

okien naturalnych

MOD.06.M1.J1 Charakterystyka
sciwosci wi

i wia
i chemicznych

wilokiennicze

MOD.06.M2.J2 Maszyny i urzadzenia do
\wytwarzania liniowych wyrobéw

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
\wiokienniczych

MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzadzenia
'wyrobéw witékienniczych

\wiokiennicze
\wytwarzanych liniowych wyrobéw

MOD.06.M2.J3 Kontrola jakosci
\wiokienniczych

MOD.06.M3.J2 Maszyny i urzadzenia do
\wytwarzania ptaskich wyrobow

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
\wiokienniczych

\wyrobow wiékienniczych

MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci

\wytwarzanych ptaskich wyrobow

wtékienniczvch

stosowane w procesie wykonczenia

MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzadzenia
\wyrobow wiékienniczych

procesy wykonczenia wyrobow

\wiokienniczych

urzadzen stosowanych do wykonczenia

\wyrobow wiékienniczych

m;)

MOD.06.M5.J2 Obstuga maszyn i

\wyrobow wiékienniczych

Sci
okienniczych

h

oW W

nczanyc

D.06.M5.J3 Kontrola jako
h wyrob

ko

okresla dziatania
zapobiegajace
wyrzgdzeniu szkdd
w Srodowisku

< IMOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby

> IMOD.06.M5.J1 Technologia wykonczania

gasnicze ze wzgledu
na zakres ich
stosowania

opisuje wymagania X X
dotyczace ergonomii

pracy

rozréznia srodki X

rozroznia zadania i
uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajgcych
w zakresie ochrony

wymienia instytucje i
stuzby dziatajgce w
zakresie ochrony
pracy i ochrony

Srodowiska
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wyrobow
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wioékienniczych do
procesu
wykonczania

wykonczalniczych

okien naturalnych

Sciwosci wi

i chemicznych
MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby

wilokiennicze

MOD.06.M2.J2 Maszyny i urzadzenia do
\wytwarzania liniowych wyrobéw

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
\wiokienniczych

MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzadzenia
'wyrobéw witékienniczych

\wiokiennicze
\wytwarzanych liniowych wyrobéw

MOD.06.M2.J3 Kontrola jakosci
\wiokienniczych

MOD.06.M3.J2 Maszyny i urzadzenia do
\wytwarzania ptaskich wyrobow

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
\wiokienniczych

\wyrobow wiékienniczych
MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci

\wytwarzanych ptaskich wyrobow

wtékienniczvch

stosowane w procesie wykonczenia

MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzadzenia
\wyrobow wiékienniczych

procesy wykonczenia wyrobow

\wiokienniczych

urzadzen stosowanych do wykonczenia

MOD.06.M5.J1 Technologia wykonczania
\wyrobow wiékienniczych

\wyrobow wiékienniczych
MOD.06.M5.J2 Obstuga maszyn i

Sci
6w wiokienniczych

nczanyc

D.06.M5.J3 Kontrola jako
h wyrob

> IMOD.06.M1.J1 Charakterystyka
k

g £
E %
pracy i ochrony wymienia zadania i X
srodowiska (ew) uprawnienia
instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w
zakresie ochrony
pracy i ochrony
Srodowiska
rozroznia prawa i 3 Wwymienia prawa i X X
obowigzki pracownika obowigzki
oraz pracodawcy w pracodawcy w
zakresie zakresie
bezpieczenstwa i bezpieczehstwa i
higieny pracy higieny pracy
Wwymienia prawa i X X
obowigzki
pracownika w
zakresie
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zakresie

bezpieczenstwa i
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szkodliwe w

dowisku pracy
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dia i
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dowisku pracy
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urzadzen

wykonczalniczych

okien naturalnych
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i chemicznych
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m;)
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\wyrobow wiékienniczych
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Sci
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h
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D.06.M5.J3 Kontrola jako
h wyrob
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higieny pracy oraz

stosuje przepisy prawa
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x

x

x
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na podstawie
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zachowania podczas
wykonywania zadan
zawodowych z

uzyciem urzgdzen
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Europejskie

Rzeczpospolita

Unia Europejska

E jski Fundusz Spot
Wiedza Edukacja Rozwdj Polska uropejski Fundusz spoteczny
Efekty ksztatcenia Kryteria MOD.06.M1 MOD.06.M2 MOD.06.M3 MOD.06.M4 MOD.06.M5
weryfikacji Podstawy Obstuga maszyn i urzadzen do Obstuga maszyn i Przygotowanie Obstuga maszyn i

wiékiennictwa

wytwarzania liniowych wyrobéw
wioékienniczych

urzadzen do

wyrobow
widkienniczych

wytwarzania ptaskich

surowcow i wyrobow
wioékienniczych do
procesu
wykonczania

urzadzen

wykonczalniczych

okien naturalnych

Sciwosci wi
MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby

MOD.06.M1.J1 Charakterystyka
k
\wiokiennicze

i wia
i chemicznych

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych

MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzadzenia
'wyrobéw witékienniczych

\wiokiennicze
\wytwarzanych liniowych wyrobéw

\wytwarzania liniowych wyrobéw
\wiokienniczych

\wiokienniczych
MOD.06.M2.J3 Kontrola jakosci

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich

\wyrobow wiékienniczych
\wytwarzania ptaskich wyrobow

\wiokienniczych

\wytwarzanych ptaskich wyrobow

wtékienniczvch

stosowane w procesie wykonczenia

MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzadzenia
\wyrobow wiékienniczych

procesy wykonczenia wyrobow

\wiokienniczych

urzadzen stosowanych do wykonczenia

\wyrobow wiékienniczych

m;)

MOD.06.M5.J1 Technologia wykonczania

\wyrobow wiékienniczych
MOD.06.M5.J2 Obstuga maszyn i

Sci
okienniczych

h

oW W

nczanyc

D.06.M5.J3 Kontrola jako
h wyrob

ko

organizuje stanowisko

pracy zgodnie z
wymogami ergonomii

oraz przepisami prawa

dotyczacymi
bezpieczenstwa i

higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowe; i

ochrony $rodowiska (ek)

! Liczba godzin na efekt ksztatcenia

stosuje zasady
organizacji
stanowisk pracy
zwigzanych z
uzytkowaniem
urzgdzen

< IMOD.06.M2.J2 Maszyny i urzadzenia do

> IMOD.06.M3.J2 Maszyny i urzadzenia do

> IMOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci

x

opisuje wymagania
ergonomiczne dla
stanowiska pracy

okresla dziatania
zapobiegajgce
powstawaniu pozaru
lub innego
zagrozenia na
stanowisku pracy

korzysta z instrukcji
obstugi urzagdzen
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jednostce efektéw

ksztatcenia




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Przyporzadkowanie efektow ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdélnych modutéw

Tabela 3. MOD.06.M1. Podstawy wtékiennictwa

Unia Europejska +
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 *

Efekty ksztatcenia
(ew)

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.2.01
Charakterystyka i

wilasciwosci wiokien

naturalnych i
chemicznych

MOD.06.2.02
Liniowe i

ptaskie wyroby

wiokiennicze

MOD.06.2.03
Maszyny i
urzadzenia
wiokiennicze

charakteryzuje 15 identyfikuje wtdkna ze wzgledu na ich pochodzenie X
wiasciwosci fizyko stosuje metody badan wtasciwosci fizykochemicznych witékien X
chemiczne witdkien naturalnych i chemicznych
naturalnych i przeprowadza pomiary wiasciwosci fizykochemicznych wiokien X
chemicznych(ek) naturalnych i chemicznych
okresla zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych X
Dziennik Ustaw— 2958 — Poz. 99164
wskazuje zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych X
opisuje wtasciwosci fizykochemiczne wiékien naturalnych i X
chemicznych
charakteryzuje 15 okresla sposoby otrzymywania surowcéw, potproduktow i X
technologie wyrobow widkienniczych
otrzymywania opisuje technologie otrzymywania wtdkien, takich jak: len, X
surowcow, konopie, jedwab naturalny, bawetna i wetna
potproduktow i rozréznia metody uszlachetniania wiokien naturalnych X
wyrobow opisuje technologie otrzymywania wtdkien chemicznych X
widkienniczych(ek) opisuje technologie otrzymywania potproduktéw i wyrobéw X
widkienniczych w zaleznosci od przeznaczenia
charakteryzuje 5 definiuje parametry budowy liniowych wyrobéw widkienniczych X
parametry budowy definiuje parametry budowy ptaskich wyrobéw widkienniczych X
wyrobow
widkienniczych(ep)
charakteryzuje 5 opisuje procesy wytwarzania liniowych wyrobow wiékienniczych X
technologie w zaleznosci od rodzaju przerabianego surowca
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Efekty ksztatcenia
(ew)

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.2.01
Charakterystyka i
wiasciwosci wiokien
naturalnych i
chemicznych

MOD.06.2.02
Liniowe i
plaskie wyroby
widkiennicze

MOD.06.2.03
Maszyny i
urzadzenia
wiokiennicze

wytwarzania wyrobéw opisuje technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw X
widkienniczych(ep) widkienniczych w zalezno$ci od przeznaczenia i rodzaju
przerabianego surowca
klasyfikuje odpady 5 opisuje odpady powstate podczas wytwarzania liniowych i X
powstate podczas ptaskich wyrobow widkienniczych
wytwarzania wyrobow wskazuje sposoby zagospodarowania odpadéw widkienniczych X
widkienniczych(ep)
sporzgdza szkice i 5 omawia zasady sporzgdzania rysunku technicznego X
rysunki techniczne postuguje sie odpowiednim rodzajem linii kreslarskich X
czegsci maszyn i wykonuije szkice czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych X
urzgdzen zgodnie z zasadami rysunku technicznego
widkienniczych(ep) wykonuije rysunki techniczne czesci maszyn i urzgdzen X
widkienniczych
objasnia symbole graficzne w rysunkach technicznych X
wykonuje rysunki techniczne z zastosowaniem oznaczen i X
symboli
charakteryzuje 15 wymienia i opisuje maszyny i urzgdzenia do wytwarzania X
maszyny i urzgdzenia liniowych i ptaskich wyrobow wiékienniczych
wibdkiennicze do identyfikuje czesci maszyn i urzgdzen witdkienniczych do X
wytwarzania wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych
okreslonego wyrobu identyfikuje czesci maszyn i urzadzen widkienniczych do X
widkienniczego(ew) wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
wyodrebnia podzespoty maszyn i urzadzen widkienniczych X
wykorzystuje programy | 10 dobiera program komputerowy do wykonania wyrobéw X
komputerowe widkienniczych
wspomagajgce obstuguje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie X
wykonywanie zadan wyrobow widkienniczych
zawodowych(ew)
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Fundusze

Europejskie Rzeczpospolita

Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczn *
Wiedza Edukacja Rozwdj Polska pel P v e
. MOD.06.2.01
Liczba . MOD.06.2.02 MOD.06.2.03
. . Charakterystyka i . . :
Efekty ksztatcenia godzin na . L -y Liniowe i Maszyny i
Kryteria weryfikacji wiasciwosci widkien . .
(ew) efekt ptaskie wyroby | urzadzenia

ksztalcenia

naturalnych i
chemicznych

wiokiennicze

wlokiennicze

postuguje sie normamii | 5 wymienia cele normalizacji krajowe;j X
stosuje procedure wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy X
oceny zgodnosci(ew) rozrdéznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i X
krajowej Dziennik Ustaw— 2959 — Poz. 99165
korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny X
zgodnosci
Razem liczba godzin w | 80 godzin Podstawy widkiennictwa

jednostce efektow
ksztatcenia
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
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Tabela 4. MOD.06.M2.0bstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

* ¥ %

* 5 *

Efekty ksztalcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie
liniowych
wyrobow
witékienniczych

MOD.06.M2.J2
Maszyny i
urzadzenia do
wytwarzania
liniowych wyrobéw
wiékienniczych

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych
liniowych wyrobow
wiokienniczych

charakteryzuje 10 wymienia maszyny do poszczegélnych systemow X
maszyny i urzgdzenia przedzenia
do wytwarzania wymienia urzgdzenia pomochicze do danego systemu X
liniowych wyrobow przedzenia
widkienniczych (ew) okresla parametry maszyn i urzadzen do wytwarzania X
liniowych wyrobow wtdkienniczych
opisuje maszyny stosowane do przygotowywania X
surowcow do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych
opisuje przebieg procesu przedzalniczego oraz X
oczekiwane efekty
wskazuje nieprawidtowosci przebiegu procesu X
przedzalniczego
charakteryzuje 60 wyjasnia cel procesu wstepnej obrébki mechanicznej X
sposoby widkien w przedzalni
przygotowywania opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych | x
surowcow do pochodzenia roslinnego do wytwarzania liniowych
wytwarzania liniowych wyrobdow widkienniczych
wyrobow opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych | x
widkienniczych (ek) pochodzenia zwierzecego do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych
opisuje sposoby przygotowywania surowcow X
chemicznych do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych
przygotowuje surowce do przedzenia X
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Efekty ksztalcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie
liniowych
wyrobow
witékienniczych

MOD.06.M2.J2
Maszyny i
urzadzenia do
wytwarzania
liniowych wyrobéw
wiékienniczych

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych
liniowych wyrobow
wiokienniczych

wykonuje czynnosci 40 skfaduje surowce do wytwarzania liniowych wyrobéw X
zwigzane z zasilaniem widkienniczych przy maszynie
maszyn i urzgdzen w wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzgdzen do X
surowce i pétprodukty wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych
do wytwarzania okres$la sposoby zasilania maszyny w surowce i X
liniowych wyrobow potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych (ek) widkienniczych
wymienia czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w X
surowce i potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych
postuguije sie 10 analizuje zapisy instrukcji obstugi maszyn widkienniczych X
instrukcjami obstugi stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobow
maszyn widkienniczych widkienniczych
stosowanych do stosuje sie do zapisow instrukcji obstugi maszyn X
wytwarzania liniowych widkienniczych stosowanych do wytwarzania liniowych
wyrobow wyrobow widkienniczych
wiokienniczych (ep) poréwnuje zgodno$¢ parametrow maszyn wtdkienniczych X
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobow
wibékienniczych z dokumentacjg techniczno-ruchowg
reguluje parametry 10 odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej X
maszyn i urzgdzen parametry maszyn i urzgdzen uzywanych w procesie
uzywanych w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych
wytwarzania liniowych ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg X
wyrobow techniczno-technologiczng
widkienniczych kontroluje parametry maszyn zgodnie z dokumentacjg X
zgodnie z techniczno-technologiczng
dokumentacjg
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Efekty ksztalcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie
liniowych
wyrobow
witékienniczych

MOD.06.M2.J2
Maszyny i
urzadzenia do
wytwarzania
liniowych wyrobéw
wiékienniczych

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych
liniowych wyrobow
wiokienniczych

techniczno-
technologiczng (ew)
koryguje 10 rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy X
nieprawidtowosci maszyn i urzagdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
wystepujgce podczas widkienniczych
pracy maszyn i okresla przyczyny powstawania nieprawidtowosci pracy X
urzgdzen do maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow
wytwarzania liniowych widkienniczych
wyrobow usuwa nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy X
wtdkienniczych (ep) maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych
kontroluje prace maszyn i urzgdzen do wytwarzania X
liniowych wyrobéw widkienniczych po usunieciu
nieprawidtowosci
charakteryzuje 15 odbiera z maszyny przetworzony surowiec X
czynnosci zwigzane z skfaduje przetworzony surowiec w wyznaczonych X
odbiorem miejscach
przetworzonych okresla warunki przechowywania przetworzonych X
surowcow (ew) surowcow
wykonuje czynnosci 10 wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach X
zwigzane z wymagajgce czyszczenia i konserwacji zgodnie z
czyszczeniem i instrukcjg obstugi
konserwacjg maszyn i wymienia czynnosci zwigzane z czyszczeniem maszyn i X

urzgdzeh stosowanych
do wytwarzania

urzgdzen stosowanych do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych
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Efekty ksztalcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie
liniowych
wyrobow
witékienniczych

MOD.06.M2.J2
Maszyny i
urzadzenia do
wytwarzania
liniowych wyrobéw
wiékienniczych

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych
liniowych wyrobow
wiokienniczych

liniowych wyrobdéw
widkienniczych (ew)

dobiera sposéb konserwacji maszyn i urzadzen
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych w dokumentacje techniczno-ruchowg

X

wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i X
konserwacjg maszyn i urzgdzen zgodnie z instrukcjg

kontroluje stan maszyn i urzadzen po wykonanych X
czynnosciach czyszczenia i konserwaciji

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw X

wykonanych czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen

ocenia jakos¢
wytworzonych
liniowych wyrobow
widkienniczych(ew)

15

okresla btedy surowcéw, pétproduktow i liniowych X
wyrobdow widkienniczych

wymienia btedy przygotowanych surowcéw i X
potproduktéw oraz liniowych wyrobdw widkienniczych

rozpoznaje btedy w przygotowanych surowcach i X
potproduktach oraz w liniowych wyrobach widkienniczych

wskazuje metody oceny surowcow, pétproduktow i X
liniowych wyrobéw widkienniczych

okres$la sposoby kontroli parametréw technologicznych X
surowcow, potproduktow i liniowych wyrobow

widkienniczych

wykonuje kontrole miedzyoperacyjng parametréw X
technologicznych surowcow, potproduktow i liniowych

wyrobow widkienniczych

dokonuje oceny jakosciowej surowcéw, potproduktow i X

liniowych wyrobéw widkienniczych na podstawie
kryteriow jako$ciowych
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MOD.06.M2.J2
. MOD.06.M2.J1 : MOD.06.M2.J3
Liczba ) Maszyny i . .
. Wytwarzanie . Kontrola jakosci
. godzin na . o . urzadzenia do
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji liniowych . wytwarzanych
efekt . wytwarzania e i
. wyrobow e : liniowych wyrobow
ksztalcenia i . liniowych wyrobow . .
witékienniczych L . wiékienniczych
wiékienniczych

Razem liczba godzin w | 180 Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyroboéw wtdkienniczych
jednostce efektéw
ksztatcenia

Tabela 5. MOD.06.M3. Obstuga maszyn i urzgdzeh do wytwarzania ptaskich wyrobéw witékienniczych

MOD.06.M3.JZ MOD.06.M3.J3
. MOD.06.M3.J1 | Maszyny i . o
Liczba . . Kontrola jakosci
odzin na Wytwarzanie urzgdzenia do wviwarzanveh
Efekty ksztatcenia g Kryteria weryfikacji plaskich wytwarzania 4 . y
efekt wyrobéw taskich plaskich
ksztatcenia y P wyrobow

wiokienniczych | wyrobow

wiokienniczych widkienniczych

okre$la parametry 40 identyfikuje surowce i wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich X
liniowych wyrobow wyrobow widkienniczych

widkienniczych do Dziennik Ustaw— 2961 — Poz. 99167

wytwarzania pfaskich wymienia parametry technologiczne wyrobdw liniowych

wyrobow przeznaczonych do wytwarzania ptaskich wyroboéw witokienniczych

widkienniczych, takich
jak: tkaniny, dzianiny,
widkniny i przedziny
(ek)

charakteryzuje 30 omawia technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw witékienniczych | x
technologie
wytwarzania ptaskich
wyrobow

yv’r(’).kienn.iczych-, ta.kich wyjasnia réznice miedzy technologiami wytwarzania ptaskich X
jak: tkaniny, dzianiny, wyrobdéw widkienniczych
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Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny S
MOD'OG'M3'J2 MOD.06.M3.J3

. MOD.06.M3.J1 | Maszyny i . o
Liczba . . Kontrola jakosci

odzin na Wytwarzanie urzadzenia do wvtwarzanveh

Efekty ksztatcenia g Kryteria weryfikacji ptaskich wytwarzania y . y
efekt , . plaskich
ksztatcenia wyrobow ptaskich wyrobow
widkienniczych | wyrobow

witékienniczych

wiokienniczych

wtokniny i przedziny
(ek)

rozrdznia poszczegolne etapy wytwarzania ptaskich wyrobéw
wiokienniczych

charakteryzuje 10 okresla parametry techniczne maszyn i urzagdzen do wytwarzania X

maszyny i urzgdzenia ptaskich wyrobow widkienniczych

do wytwarzania wymienia maszyny i urzgdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobéw X

ptaskich wyrobow widkienniczych

wiokienniczych, takich okresla sposoby doboru maszyn i urzagdzen do wytwarzania X

jak: tkaniny, dzianiny, ptaskich wyrobéw widkienniczych, takich jak: tkaniny, dzianiny,

widkniny i przedziny widkniny i przedziny

(ep)

wykonuje czynnosci 5 wykonuje czynnosci zwigzane ze sktadowaniem potproduktow X

zwigzane z zasilaniem widkienniczych przy maszynie do wytwarzania ptaskich wyrobéw

w potprodukty widkienniczych

widkiennicze maszyn wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzen do wytwarzania X

do wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych w potprodukty widkiennicze

ptaskich wyrobow okresla sposoby zasilania maszyny w pétprodukty widkiennicze

widkienniczych (ew) opisuje czynno$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w potprodukty X
widkiennicze

postuguje sie 5 analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn i urzgdzeh X

instrukcjami obstugi stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych

maszyn i urzadzen odczytuje parametry maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich X

stosowanych do wyrobow widkienniczych

wytwarzania ptaskich stosuje sie do zapisdw instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen X

wyrobow
widkienniczych(ep)
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MOD'OG'M3'J2 MOD.06.M3.J3

. MOD.06.M3.J1 | Maszyny i . o
Liczba . . Kontrola jakosci

odzin na Wytwarzanie urzadzenia do wvtwarzanveh

Efekty ksztatcenia g Kryteria weryfikacji ptaskich wytwarzania y . y
efekt , . plaskich
ksztatcenia wyrobow ptaskich wyrobow
widkienniczych | wyrobow

witékienniczych

wiokienniczych

reguluje parametry 10 odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry X
pracy maszyn i maszyn i urzadzen zaleznych od technik wytwarzania ptaskich
urzgdzenh zgodnie z wyrobéw widkienniczych
dokumentacjg wskazuje miejsca regulacji parametréow techniczno- X
techniczno- technologicznych maszyn i urzgdzen
technologiczng(ew) ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg techniczno- X
technologiczng
sprawdza zgodnos$¢ parametrow techniczno-technologicznych X
maszyn stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych z dokumentacjg techniczno-technologiczng
koryguje 10 rozréznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania X
nieprawidtowosci ptaskich wyrobéw widkienniczych
wystepujgce w okresla przyczyny wystepowania nieprawidtowosci w procesie X
procesie wytwarzania wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych
ptaskich wyrobow wskazuje sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w X
wiokienniczych(ew) procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych
usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania X
ptaskich wyrobéw witdkienniczych
kontroluje prace maszyny i urzgdzenia po usunieciu X
nieprawidtowosci
wskazuje btedy w 10 opisuje i rozpoznaje btedy ptaskich wyrobéw widkienniczych X
wytworzonych ptaskich Dziennik Ustaw— 2962 — Poz. 99168
wyrobach klasyfikuje btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach X
widkienniczych(ew) widkienniczych
rozpoznaje przyczyny powstawania btedéw wytworzonych w X

ptaskich wyrobach wiékienniczych
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MOD'OG'M3'J2 MOD.06.M3.J3

. MOD.06.M3.J1 | Maszyny i . o
Liczba . . Kontrola jakosci

odzin na Wytwarzanie urzadzenia do wvtwarzanveh

Efekty ksztatcenia g Kryteria weryfikacji ptaskich wytwarzania y . y
efekt , . plaskich
ksztatcenia wyrobow ptaskich wyrobow
widkienniczych | wyrobow

witékienniczych

wiokienniczych

rozréznia btedy ptaskich wyrobdw widkienniczych, uwzgledniajgc X
ich charakter
charakteryzuje 10 okresla miejsca odbioru ptaskich wyrobdw wtdkienniczych z X
czynnosci zwigzane z maszyn
odbiorem okresla czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobow X
wytworzonych ptaskich widkienniczych
wyrobow wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobéw X
widkienniczych(ew) widkienniczych z maszyn
sktaduje w okre$lony sposéb w wyznaczonym miejscu wytworzone X
ptaskie wyroby widkiennicze
omawia warunki fizyczne przechowywania wytworzonych ptaskich X
wyrobow widkienniczych
charakteryzuje 10 wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach do wytwarzania X
czynnosci zwigzane z ptaskich wyrobow widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i
czyszczeniem i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi
konserwacjg maszyn i wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzadzen do X
urzadzenh do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
wytwarzania ptaskich okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z X
wyrobow konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych do wytwarzania
widkienniczych(ew) ptaskich wyrobdéw witdkienniczych w oparciu o dokumentacje
techniczno-ruchowg
wykonuje konserwacje maszyn i urzagdzen do wytwarzania ptaskich X
wyrobow widkienniczych
dokonuje w dokumentacji zapiséw wykonanych prac czyszczenia i X
konserwacji maszyn oraz urzgdzen
10 okresla rodzaje btedéw w ptaskich wyrobach wiékienniczych X
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MOD'OG'M3'J2 MOD.06.M3.J3
. MOD.06.M3.J1 | Maszyny i . o
Liczba . . Kontrola jakosci
odzin na Wytwarzanie urzadzenia do wvtwarzanveh
Efekty ksztatcenia g Kryteria weryfikacji ptaskich wytwarzania y . y
efekt , . plaskich
ksztatcenia wyrobow ptaskich robow
widkienniczych | wyrobow wy

witékienniczych

wiokienniczych

. .. rozpoznaje btedy w ptaskich wyrobach wtdkienniczych X
ocenia jakos¢ P v - p —
. okresla jakos¢ ptaskich wyrobéw widkienniczych metoda X
wykonanych ptaskich
) organoleptyczng
wyrobow X

widkienniczych(ew)

kontroluje podstawowe parametry ptaskich wyrobéw
widkienniczych przy pomocy urzgdzen pomiarowych

Razem liczba godzin w
jednostce efektow
ksztatcenia

150

Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich wyroboéw widkienniczych
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Tabela 6. MOD.06.M4. Przygotowanie surowcow i wyrobéw widkienniczych do procesu wykonczania

Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M4.J1
Chemiczne i
mechaniczne
procesy
wykonczenia
wyroboéw
wiokienniczych

MOD.06.M4.J2
Maszyny i
urzadzenia
stosowane w
procesie
wykonczenia
wyrobow
wiokienniczych

charakteryzuje 20 opisuje operacje wykonczalnicze obrébki wstepnej wyrobdw widkienniczych w podziale X
technologie na operacje mechaniczne i chemiczne
wykonczalnicze w opisuje operacje wykonczalnicze wyrobow widkienniczych
zaleznosci od sktadu pisuje operacje wykonczalnicze wyrobow witdkienniczych X
surowcowego, okresla chemiczne operacje wykonczalnicze oraz srodki chemiczne w zaleznosci od X
postaci wyrobow sktadu surowcowego i postaci wyrobow wiokienniczych
yvk’)kienniczych graz okresla sposoby stosowania srodkdw chemicznych w procesie prania wyrobéw X
ich przeznaczenia widkienniczych zaleznosci od sktadu surowcowego i postaci wyrobéw widkienniczych
(ek) omawia réznice miedzy operacjami wykonczalniczymi wyrobéw wiékienniczych Dziennik | x
Ustaw— 2963 — Poz. 99169
opisuje czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem wyrobdw widkienniczych do X
mechanicznych operacji wykonczalniczych
stosuje podstawy 20 wykorzystuje podstawowe systemy barwometryczne X
barwometrii (ew) opisuje barwy podstawowe i ztoZzone, zasady mieszania barw oraz rozréznia X
intensywnos¢ i odcienie barw
opisuje technologie barwienia w zaleznosci od sktadu surowcowego wyrobéw X
widkienniczych
okresla barwniki i Srodki pomocnicze do barwienia wyrobow witdkienniczych oraz ich X
wihasciwosci
opisuje technologie drukowania wyrobéw widkienniczych X
okres$la barwniki i Srodki pomocnicze do procesu drukowania wyrobow wiékienniczych X
oraz ich wtasciwosci
opisuje technologie uszlachetniania X
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Fundusze *
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska +
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita
Polska

* 5 *

Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M4.J1
Chemicznei
mechaniczne
procesy
wykonczenia
wyroboéw
witékienniczych

MOD.06.M4.J2
Maszyny i
urzadzenia
stosowane w
procesie
wykonczenia
wyroboéw
wiékienniczych

postuguje sie dokumentacjg techniczno-technologiczng w procesie uszlachetniania X
wyrobéw widkienniczych
przygotowuje srodki | 20 wskazuje srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykonczania wyrobow X
chemiczne do widkienniczych
zastosowania w stosuje sie do zapisbw w dokumentac;ji techniczno-technologicznej wskazujgcej sposéb | x
procesach przygotowania $rodkéw chemicznych do zastosowania w procesach wykonczania
wykonczania wyrobow widkienniczych
wyrobow wskazuje sposoby przygotowania srodkdéw chemicznych do zastosowania w procesach X
wiokienniczych (ew) wykonczania wyrobdw widkienniczych
okre$la zasady przygotowania srodkéw chemicznych w procesach wykonczania X
wyrobow widkienniczych
stosuje przepisy 20 okresla rodzaje srodkéw chemicznych na podstawie zapiséw w kartach charakterystyki X
prawa i przestrzega wymienia zasady stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych X
zasad dotyczacych stosuje sie do przepiséw prawa i zapisow w karcie charakterystyki sSrodkéw chemicznych | x
stosowania i podczas stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych
przechowywania wymienia zagrozenia zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych X
Srodkow
chemicznych (ew)
przygotowuje 20 wymienia rodzaje maszyn oraz urzadzen do wykohczania wyrobéw widkienniczych X
maszyny i wskazuje punkty regulacji parametrow maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg X
urzgdzenia do techniczno-technologiczng
procesow reguluje parametry maszyn i urzagdzen zgodnie z dokumentacja techniczno- X
wykonczania technologiczng
wyrobow kontroluje parametry maszyn i urzadzern do wykonhczania wyrobow widkienniczych X

widkienniczych (ew)
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Fundusze *
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska +
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita
Polska

* 5 *

Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M4.J1
Chemicznei
mechaniczne
procesy
wykonczenia
wyroboéw
witékienniczych

MOD.06.M4.J2
Maszyny i
urzadzenia
stosowane w
procesie
wykonczenia
wyroboéw
wiékienniczych

postuguije sie 15 analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn stosowanych podczas X
instrukcjami obstugi przygotowania surowcéw i wyrobdw widkienniczych do procesu wykonczania
maszyn stosuje sie do zapisow zawartych w instrukcjach obstugi maszyn X
stosowanych wskazuje parametry maszyn i urzgdzen wymagajgce sprawdzenia i regulacji X
podczas Dziennik Ustaw— 2964 — Poz. 99170
przygotowania sprawdza zgodnos¢ parametréw maszyn stosowanych podczas przygotowania wyrobéw X
SUrowcow i wyrobow widkienniczych do procesu wykonczalniczych z dokumentacjg techniczno-ruchowg
widkienniczych do
procesu
wykonczania (ep)
charakteryzuje 15 wskazuje w maszynach i urzgdzeniach stosowanych podczas proceséw wykonczania X
czynnosci zwigzane wyrobow widkienniczych miejsca wyznaczone do czyszczenia i konserwacji zgodnie z
Z czyszczeniem i instrukcjg obstugi
konserwacjg maszyn okredla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z czyszczeniem maszyn i X
i urzadzen urzgdzen stosowanych podczas proceséw wykonczania wyrobow widkienniczych
stosowanych wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzadzen stosowanych podczas procesow X
podczas procesow wykonczania wyrobéw widkienniczych
wykonczania okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg maszyn i urzadzen X
wyrobow stosowanych do wykonczania wyrobow wiokienniczych w oparciu o dokumentacije
widkienniczych (ew) techniczno-ruchowa
wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych podczas proceséw wykornczania X
wyrobow widkienniczych
dokonuje w dokumentacji zapiséw wykonanych czynnosci czyszczenia i konserwacji X

maszyn i urzgdzen stosowanych podczas proceséw wykonczania wyrobow
widkienniczych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* X %

* 5 *

Wiedza Edukacja Rozwdj

MOD.06.M4.J2
MOD.06.M4.J1 :
. . Maszyny i
. Chemiczne i .
Liczba . urzadzenia
odzin na mechaniczne stosowane w
Efekty ksztatcenia 9 Kryteria weryfikacji procesy .
efekt X . procesie
. wykonczenia , .
ksztalcenia N wykonczenia
wyrobow .
L . wyroboéw
wiékienniczych L .
wiékienniczych

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia

130

Przygotowanie surowcéw i wyrobow widkienniczych do procesu wykonczania

Tabela 7. MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzagdzen wykonczalniczych

Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MOD.06.M5.J1
Technologia
wykonczania
wyrobow
wiokienniczych

MOD.06.M5.J2
Obstuga maszyn
i urzadzen
stosowanych do
wykonczenia
wyrobow
wiokienniczych

MOD.06.M5.J3
Kontrola jakosci
wykonczonych
wyrobow
wiokienniczych

dobiera technologie 15 rozréznia technologie wykonczania wyrobow widkienniczych X
wykonczania wyrobow omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw X
widkienniczych (ew) widkienniczych
wybiera technologie wykohczania wyrobéw witdkienniczych X
dobiera maszyny i 15 wymienia rodzaje maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow X
urzgdzenia do widkienniczych
wykonczania wyrobéw okresla mozliwosci maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow X
widkienniczych (ew) widkienniczych
wybiera maszyny i urzgdzenia do wykonczania wyrobow X
widkienniczych
wykonuje czynnosci 20 opisuje operacje wykornczania wyrobéw widkienniczych X
zwigzane z prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem wyrobdw X

wykonczaniem

widkienniczych
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Fundusze

Europejskie Rzeczpospolita

Unia Europejska =

Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
MOD.06.M5.J2
. MOD.06.M5.J1 | Obstuga maszyn | MOD.06.M5.J3
Liczba . . , . o
odzin na Technologia i urzadzen Kontrola jakosci
Efekty ksztatcenia gfekt Kryteria weryfikacji wykonczania stosowanych do | wykonczonych
wyrobéw wykonczenia wyroboéw

ksztalcenia

wiékienniczych

wyroboéw
wiékienniczych

wiékienniczych

wyrobow obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do wykonczania X
wiokienniczych (ek) wyrobéw widkienniczych
kontroluje zgodnosc¢ 20 analizuje tres¢ dokumentacji technologicznej procesu X
przebiegu procesu produkcyjnego
wil’kkolnczgma vr\]/yrobow stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej procesu X
wio _|enr.1|cz.yc z produkcyjnego
zatozeniami
technologicznymi i poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem X
wzorcami (ek)
reguluje parametry 25 definiuje parametry maszyn i urzagdzen do wykonczania wyrobow X
pracy maszyn i widkienniczych
urzad’zen d,O i wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i urzgdzen X
wykonczania wyrobéw : : , : :
L ustawia parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg X
widkienniczych .
dni technologiczng
zgodnie z Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171
dokumentacjg . - ; - - - -
. kontrolujeparametrymaszyniurzgdzendowykonczaniawyrobéwwito X
technologiczng (ek) S
kienniczyc
koryguje 10 rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie X
nieprawidtowosci wykonczania wyrobéw widkienniczych
wystepujgce w rozréznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania X
procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
wyrobow wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujacych w procesie X
wiokienniczych (ep) wykonczania wyrobow wiokienniczych
omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w X

procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
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Fundusze

Europejskie Rzeczpospolita

Unia Europejska =

Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
MOD.06.M5.J2
. MOD.06.M5.J1 | Obstuga maszyn | MOD.06.M5.J3
Liczba . . , . o
odzin na Technologia i urzadzen Kontrola jakosci
Efekty ksztatcenia gfekt Kryteria weryfikacji wykonczania stosowanych do | wykonczonych
wyrobéw wykonczenia wyroboéw

ksztalcenia

wiékienniczych

wyroboéw
wiékienniczych

wiékienniczych

usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobéw widkienniczych

X

kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunieciu
nieprawidtowosci

postuguje sie 5 analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzadzen stosowanych X
instrukcjami obstugi do wykonczania wyrobow widkienniczych
maszyn i urzgdzen stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen X
stosowanych do stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych
wykonczania wyrobow sprawdza zgodnos¢ parametrow maszyny wykonczalniczej z X
widkienniczych (ep) dokumentacjg techniczno-ruchowg
charakteryzuje 10 okre$la miejsca odbioru wykonczonych wyrobow widkienniczych X
czynnosci zwigzane z identyfikuje czynnos$ci zwigzane z odbiorem wykonczonych X
odbiorem i wyrobow widkienniczych
magazynowaniem wskazuje sposoby odbioru wykonczonych wyrobéw X
wykonczonych widkienniczych
wyrobow wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych X
widkienniczych (ew) wyrobow widkienniczych
okre$la sposoby i miejsce magazynowania wykorczonych X
wyrobow widkienniczych
wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem wykonczonych | X
wyrobow widkienniczych
charakteryzuje 10 wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach stosowanych do X

czynnosci zwigzane z
czyszczeniem i

wykonczania wyrobéw widkienniczych wyznaczone do
czyszczenia i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi
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Fundusze

Europejskie Rzeczpospolita

Unia Europejska =

Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
MOD.06.M5.J2
. MOD.06.M5.J1 | Obstuga maszyn | MOD.06.M5.J3
Liczba . . , . o
odzin na Technologia i urzadzen Kontrola jakosci
Efekty ksztatcenia gfekt Kryteria weryfikacji wykonczania stosowanych do | wykonczonych
wyrobéw wykonczenia wyroboéw

ksztalcenia

wiékienniczych

wyroboéw
wiékienniczych

wiékienniczych

konserwacjg maszyn i
urzgdzeh stosowanych
do wykonczania
wyrobow
wiokienniczych (ew)

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem maszyn i urzgdzeh stosowanych do wykonczania
wyrobéw widkienniczych

X

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzeh stosowanych
do wykonczania wyrobow witokienniczych

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
konserwacjg maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-
ruchowg

wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobow widkienniczych

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw
wykonanych czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow widkienniczych

ocenia jakos¢ 30 okresla btedy wykonczonych wyrobéw widkienniczych X

wykonczonych rozréznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych X

wyrobow wyrobdow widkienniczych

widkienniczych(ek) okresla jako$¢ wyrobow wiokienniczych metodg organoleptyczng X
kontroluje parametry wykonczonych wyrobow wtékienniczych przy X
pomocy urzadzen pomiarowych
kontroluje zgodnos$¢ wykonczonych wyrobéw widkienniczych z X
wzorcem

Razem liczba godzin w | 160 godzin Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

jednostce
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Tabela 8 Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdéinych modutdéw MOD.06.7 Jezyk obcy zawodowy w branzy wtékienniczej

Efekty ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Modut MOD.06.7
godzin na Jezyk obcy
efekt zawodowy w branzy
ksztalcenia wiékienniczej

postuguje sie podstawowym zasobem 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci X

srodkéw jezykowych w jezyku obcym zawodowych w zakresie:

nowozytnym (ze szczegolnym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z

uwzglednieniem srodkoéw leksykalnych) zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

umozliwiajgcym realizacje czynnosci b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatdw koniecznych do realizacji

zawodowych w zakresie tematow czynnosci zawodowych

zwigzanych: c) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

a) ze stanowiskiem pracy i jego d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wyposazeniem(ep) wykonywaniem zadan zawodowych
b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

w danym zawodzie(ep)

¢) zdokumentacjg zwigzang z danym
zawodem(ek)

d) z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie(ek)

rozumie proste wypowiedzi ustne 5 okre$la gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu | x
artykutowane wyraznie, w standardowej ukfada informacje w okreslonym porzadku

odmianie jezyka obcego nowozytnego, a znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje X
takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu

obcym nowozytnym w zakresie uktada informacje w okreslonym porzadku X
umozliwiajgcym realizacje zadan

zawodowych(ep)

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
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Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Modut MOD.06.7
Jezyk obcy
zawodowy w branzy
wiékienniczej

b)

rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodowg)
(ew)

samodzielnie tworzy krétkie, proste, spojnei | 5 opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi | x
logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. X
jezyku obcym nowozytnym w zakresie udziela odpowiedzi klientowi, wyjasnia zasady)
umozliwiajgcym realizacje zadan wyraza i uzasadnia swoje stanowisko X
zawodowych(ep) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze X
e) tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji X
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje) (ep)
f) tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomos¢, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru) (ek)
uczestniczy w rozmowie w typowych 6 rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe X
sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia X
zawodowych — reaguje w jezyku obcym wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta opinie, zgadza sie lub nie zgadza z X
nowozytnym w sposob zrozumiaty, opiniami innych oso6b
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami zawodowymi X
ustnie lub w formie prostego tekstu(ek) pyta o upodobania i intencje innych oséb X
g) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z proponuje, zacheca klienta X
innym pracownikiem, klientem, stosuje zwroty i formy grzecznosciowe X
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Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Modut MOD.06.7
Jezyk obcy
zawodowy w branzy
wiékienniczej

kontrahentem, w tym rozmowy dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji X
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych(ek)
h) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz, e-
mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych (ew)
zmienia forme przekazu ustnego lub 5 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach X
pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w wizualnych (np. w wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
typowych sytuacjach zwigzanych z audiowizualnych (np. w filmach instruktazowych)
wykonywaniem czynnosci zawodowych (ep) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym X
nowozytnym
przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku X
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany X
materiat (np. prezentacje)
wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu | 4 postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym X
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomoca technologii | x
podnoszgce swiadomos¢ jezykowg (ew) informacyjno - komunikacyjnych
i)  wykorzystuje techniki samodzielnegj identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X
pracy nad jezykiem obcym nowozytnym wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ X
i) wspotdziata w grupie(ek) znaczenie stowa
k) korzysta ze zrodet informacji w jgzyku upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi, X

obcym nowozytnym
[) stosuje strategie komunikacyjne(ew)

wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia

Liczba

efekt

godzin na

ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Modut MOD.06.7
Jezyk obcy
zawodowy w branzy
wiékienniczej

ksztatcenia

Razem liczba godzin w jednostce efektow

Jezyk obcy zawodowy 30 godzin

Tabela 9. MOD.06.8. Kompetencje personalne i spoteczne

MOD.06.M1
Podstawy
wiokiennictwa

MODD.06.M2

Obstuga maszyn i
urzadzen do wytwarzania
liniowych wyrobéw
widkienniczych

MOD.06.M3

Maszyny i urzadzenia do
wytwarzania liniowych
wyrobéw wiokienniczych

MOD.06.M4
Przygotowanie
surowcow i
wyrobéw
widkienniczych do
procesu
wykonczania

MOD.06.M5
Obstuga maszyn i
urzadzen
wykonczalniczych

stosuje zasady kultury

normy zachowania w
Srodowisku pracy (ek)

osobistej i ogdlnie przyjete

postuguje sie
terminologig dotyczacg
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska
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MOD.06.M1 MODD.06.M2 MOD.06.M3 MOD.06.M4 MOD.06.M5
Podstawy Obstuga maszyn i Maszyny i urzadzenia do Przygotowanie Obstuga maszyn i
widkiennictwa urzadzen do wytwarzania wytwarzania liniowych surowcow i urzadzen
liniowych wyrobéw wyrobéw wioékienniczych wyrobow wykonczalniczych
widkienniczych widkienniczych do
procesu
wykonczania
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planuje wykonanie omawia czynnosci X X X
zadania(ek) realizowane w ramach
czasu pracy
okres$la czas realizacji X X X
zadan
realizuje dziatania w X X X
wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje X X
zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikaciji X X X X X
zaplanowanych dziatan
ponosi odpowiedzialnosé przewiduje skutki, w tym X
za podejmowane dziatania | prawne, podejmowanych
(ep) dziatan
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odpowiedzialnos¢ za

wykonywang prace

ocenia podejmowane

dziatania

przewiduje

konsekwencje

niewtasciwego

wykonywania czynnosci
zawodowych na

stanowisku pracy, w tym
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substancjami oraz

niewtasciwej eksploatacji
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MOD.06.M1 MODD.06.M2 MOD.06.M3 MOD.06.M4 MOD.06.M5
Podstawy Obstuga maszyn i Maszyny i urzadzenia do Przygotowanie Obstuga maszyn i
widkiennictwa urzadzen do wytwarzania wytwarzania liniowych surowcow i urzadzen
liniowych wyrobéw wyrobéw wioékienniczych wyrobow wykonczalniczych

widkienniczych

widkienniczych do

procesu
wykonczania
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maszyn i urzgdzeh na
stanowisku pracy
wykazuje sie podaje przyktady wptywu | x X
kreatywnoscig i zmiany na rézne
otwartoscig na zmiany sytuacje spoteczne i
(ew) gospodarcze
wskazuje przyktady X X
wprowadzenia zmiany i
ocenia skutki jej
wprowadzenia
stosuje techniki radzenia rozpoznaje zrédta stresu X X X X X X
sobie ze stresem (ep) podczas wykonywania
zadan zawodowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Grupowanie efektow ksztalcenia w moduty i nadawanie nazw tym modutom

Tabela 10. MOD.06.M 2. Podstawy wtdkiennictwa

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegodlne efekty

zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed
zagrozeniami wystepujgcymi w
Srodowisku pracy.

— okresla dziatania zapobiegajgce
wyrzgdzeniu szkdd w Srodowisku.

— opisuje wymagania dotyczgce
ergonomii pracy.

— rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu
na zakres ich stosowania.

Liniowe i ptaskie wyroby
widkiennicze

. . Okres
. . ksztatcenia w moduty ksztalcenia .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
i . Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uwzgledniajaca
efektow ksztalcenia . . . w cyklu
MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
MOD.06.M rozréznia pojecia — postuguje sie terminologig dotyczacg | MOD.06.M1.J1 0,5 Realizacja
Bezpieczenstwo i zwigzane z bezpieczenstwa i higieny pracy, Charakterystyka i w
higiena pracy bezpieczenstwem i ochrony przeciwpozarowej oraz wiasciwosci wtokien semestrze
higieng pracy, ochrong ochrony srodowiska. naturalnych i chemicznych
przeciwpozarowa, — wymienia przepisy prawa dotyczace
ochrong $rodowiska i bezpieczenstwa i higieny pracy,
ergonomig (ew) ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.
— okresla warunki organizacji pracy MOD.06.M1.J2 0,5

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 58 z 279




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

. . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —

MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej

rozroznia zadania i -~ wymienia instytucje i stuzby MOD.06.M1.J1 0,5
uprawnienia instytucji dziatajgce w zakresie ochrony pracy i | Charakterystyka i
oraz stuzb dziatajgcych ochrony $rodowiska. wiasciwos$ci wtdkien
w zakresie ochrony — wymienia zadania i uprawnienia naturalnych i chemicznych
pracy i ochrony instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
Srodowiska (ew) zakresie ochrony pracy i ochrony

Srodowiska.
rozréznia prawa i — wymienia prawa i obowigzki MOD.06.M1.J2 0,5
obowigzki pracownika pracodawcy w zakresie Liniowe i ptaskie wyroby
oraz pracodawcy w bezpieczenstwa i higieny pracy. widkiennicze
zakresie -~ wymienia prawa i obowigzki
bezpieczenstwa i pracownika w zakresie
higieny pracy (ew) bezpieczenstwa i higieny pracy.

— omawia konsekwencje

nieprzestrzegania obowigzkéw

pracownika i pracodawcy w zakresie

bezpieczenstwa i higieny pracy.
okresla zagrozenia dla — wymienia czynniki szkodliwe w MOD.06.M1.J1 0,5
zdrowia i zycia Srodowisku pracy. Charakterystyka i

cztowieka wystepujgce
w Srodowisku pracy
oraz sposoby
zapobiegania im (ew)

— opisuje zrodia i rodzaje zagrozen
wystepujgcych w srodowisku pracy.

— opisuje wymagania ograniczajgce
wplyw czynnikéw szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka.

wihasdciwosci widkien
naturalnych i chemicznych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

. . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —

MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
— opisuje sposoby zapobiegania MOD.06.M1.J2 0,5
zagrozeniom zycia i zdrowia w Liniowe i ptaskie wyroby
miejscu pracy. widkiennicze
— wyjasnia pojecia: wypadek przy
pracy, choroba zawodowa.
— wymienia objawy typowych choréb
zawodowych.
stosuje srodki ochrony — opisuje $rodki ochrony indywidualnej | MOD.06.M1.J3 0,5
indywidualnej i i zbiorowej stosowane podczas Maszyny i urzgdzenia
zbiorowej podczas wykonywania zadah zawodowych. wiokiennicze
wykonywania zadan — dobiera $rodki ochrony indywidualnej | MOD.06.M1.J1 0,25
zawodowych(ew) i zbiorowej do rodzaju Charakterystyka i
wykonywanych prac. wiasciwosci widkien
naturalnych i chemicznych
przestrzega zasad — opisuje bezpieczne i higieniczne MOD.06.M1.J2 0,5

bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa
dotyczace ochrony
przeciwpozarowe; i
ochrony
Srodowiska(ew)

warunki pracy na stanowisku pracy.

— opisuje zasady ochrony
przeciwpozarowej.

— wyjasnia zasady prowadzenia
gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-$ciekowej oraz w zakresie
ochrony powietrza.

Liniowe i ptaskie wyroby
widkiennicze

— wyjasnia zasady recyklingu zuzytych
materiatéw pomocniczych.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzgdzenia
widkiennicze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

: . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —

MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
organizuje stanowisko — opisuje wymagania ergonomiczne MOD.06.M1.J3 0,25
pracy zgodnie z dla stanowiska pracy. Maszyny i urzadzenia
wymogami ergonomii — okre$la dziatania zapobiegajgce wtdkiennicze
oraz przepisami prawa powstawaniu pozaru lub innego
dotyczacymi zagrozenia na stanowisku pracy.
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe;j i
ochrony
Srodowiska(ew)
udziela pierwsze;j — opisuje podstawowe symptomy MOD.06.M1.J2 0,5
pomocy w stanach wskazujgce na stany nagtego Liniowe i ptaskie wyroby
nagtego zagrozenia zagrozenia zdrowotnego. widkiennicze
zdrowotnego(ek) — zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce wypadku.
— powiadamia odpowiednie stuzby.
— prezentuje udzielanie pierwsze;j MOD.06.M1.J1 1
pomocy w urazowych stanach Charakterystyka i

nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie.

wiasciwosci widkien
naturalnych i chemicznych

— prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w hieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzadzenia
widkiennicze
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Fundusze :
=, Rzeczpospolita
P B Fosko

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Nazwa jednostki

efektéw ksztatcenia Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty

| jednostki modutowe
MOD.06.M1.

Podstawy widkiennictwa

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji.

MOD.06.1. charakteryzuje — identyfikuje wtdkna ze wzgledu na ich
Podstawy wiasciwosci fizyko pochodzenie.

wibkiennictwa chemiczne witokien - stosuje metody badan wtasciwosci
naturalnych i fizykochemicznych wiokien
chemicznych(ek) naturalnych i chemicznych.

— przeprowadza pomiary wtasciwosci
fizykochemicznych wtdkien
naturalnych i chemicznych.

— okresla zastosowanie widkien
naturalnych i chemicznych.
— Dziennik Ustaw— 2958 — Poz. 99164

— wskazuje zastosowanie widkien
naturalnych i chemicznych.

— opisuje wiasciwosci fizykochemiczne
widkien naturalnych i chemicznych.

charakteryzuje — okresla sposoby otrzymywania
technologie surowcow, potproduktow i wyrobow
otrzymywania widkienniczych.

surowcow, — opisuje technologie otrzymywania
potproduktow i widkien, takich jak: len, konopie,
jedwab naturalny, bawetna i wetna.

MOD.06.M1.J1
Charakterystyka i
wiasciwosci widkien
naturalnych i chemicznych

15

Realizacja
w
semestrze

15

Realizacja
w
semestrze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

. . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —
MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
wyrobéw rozrdéznia metody uszlachetniania
widkienniczych(ek) widkien naturalnych.
opisuje technologie otrzymywania
widkien chemicznych.
opisuje technologie otrzymywania
potproduktow i wyrobow
widkienniczych w zaleznosci od
przeznaczenia.
MOD.06.1. charakteryzuje definiuje parametry budowy liniowych | MOD.06.M1.J2 5 Realizacja w IlI Realizacja
Podstawy parametry budowy wyrobdéw widkienniczych. Liniowe i ptaskie wyroby semestrze w
wiokiennictwa wyrobow definiuje parametry budowy ptaskich | wtokiennicze semestrze
wiokienniczych(ew) wyrobéw wiékienniczych.
charakteryzuje opisuje procesy wytwarzania 5 Realizacja
technologie liniowych wyrobdw widkienniczych w wl
wytwarzania wyrobow zaleznosci od rodzaju przerabianego semestrze
widkienniczych(ew) surowca.
opisuje technologie wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych w
zaleznosci od przeznaczenia i
rodzaju przerabianego surowca.
klasyfikuje odpady opisuje odpady powstate podczas 5 Realizacja
powstate podczas wytwarzania liniowych i ptaskich wl
wytwarzania wyrobow wyrobow wiokienniczych. semestrze

widkienniczych(ep)

wskazuje sposoby
zagospodarowania odpadow
widkienniczych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

. . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —
MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
wykorzystuje programy — dobiera program komputerowy do 10 Realizacja
komputerowe wykonania wyrobow widkienniczych. wl
wspomagajgce — obstuguje programy komputerowe semestrze
wykonywanie zadan wspomagajace wykonywanie
zawodowych(ek) wyrobdw widkienniczych.
MOD.06.1. sporzgdza szkice i — omawia zasady sporzgdzania MOD.06.M1.J3 5 Realizacja
Podstawy rysunki techniczne rysunku technicznego. Maszyny i urzadzenia w
wiékiennictwa czesci maszyn i — postuguje sie odpowiednim rodzajem | widkiennicze semestrze
urzadzen linii kreslarskich.
widkienniczych(ep) — wykonuje szkice czesci maszyn i
urzadzen widkienniczych zgodnie z
zasadami rysunku technicznego.
— wykonuje rysunki techniczne czesci
maszyn i urzgdzenh wiékienniczych.
— objasnia symbole graficzne w
rysunkach technicznych.
— wykonuje rysunki techniczne z
zastosowaniem oznaczen i symboli.
charakteryzuje — wymienia i opisuje maszyny i 15 Realizacja
maszyny i urzadzenia urzgdzenia do wytwarzania liniowych wl
widkiennicze do i ptaskich wyrobow witékienniczych. semestrze

wytwarzania
okreslonego wyrobu
widkienniczego(ew)

— identyfikuje czesci maszyn i
urzadzen widkienniczych do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

. . ksztalcenia w moduty ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki . . Lo . . . . realizacji
efektow ksztalcenia Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji | jednostki modutowe uv.vz.glednlaj.qca —
MOD.06.M1. minimalng liczbe nauczania
Podstawy widkiennictwa okreslona w podstawie
programowej
identyfikuje czesci maszyn i
urzgdzen widkienniczych do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych.
wyodrebnia podzespoty maszyn i
urzgdzenh widkienniczych.
postuguje sie normami i wymienia cele normalizacji krajowe;. 5 Realizacja
stosuje procedure wyjasnia czym jest norma i wymienia wl
oceny zgodnosci(ep) cechy normy. semestrze
rozrdznia oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskie;j i
krajowej.
MOD.06.8 ponosi przewiduje skutki, w tym prawne, MOD.06.M1.J3 Realizacja
Kompetencje odpowiedzialnos¢ za podejmowanych dziatan. Maszyny i urzagdzenia w
personalne i podejmowane wykazuje odpowiedzialnos$¢ za widkiennicze semestrze
spoleczne dziaiania(ew) Wykonywanq prace.

ocenia podejmowane dziatania.

wykazuje sie
kreatywnoscig i
otwartoscig na
zmiany(ew)

podaje przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze.

wskazuje przyktady wprowadzenia
zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia.

MOD.06.M1.J1
Charakterystyka i
wiasciwosci widkien
naturalnych i chemicznych

stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem(ew)

wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzadzenia
widkiennicze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty

| jednostki modutowe
MOD.06.M1.

Podstawy widkiennictwa

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

— przedstawia rézne formy zachowan
asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem.

doskonali umiejetnosci
zawodowe(ew)

— okresla zakres umiejetnosci i
kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu.

— analizuje wtasne kompetencije.

— wyznacza cele wtasnego rozwoju
zawodowego.

— planuje droge doskonalenia sie w
zawodzie.

— wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych.

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby
widkiennicze

stosuje metody i
techniki rozwigzywania
problemoéw(ek)

— opisuje sposoby przeciwdziatania
problemom w zespole realizujgcym
zadania.

— opisuje techniki rozwigzywania
problemow.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzadzenia
widkiennicze
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Tabela 11. MOD.06.M2.0Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne

oraz przepisami prawa
dotyczgcymi
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony

stanowiska pracy.
— okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu
pozaru lub innego zagrozenia na stanowisku

pracy.

wyrobow widkienniczych

efekty ksztatcenia | Okres
Nazwa jednostki . L MOD.06.M2. uwzgllledniajqca realizacji
. . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i .. .
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
wytwarzania liniowych okreslon.a W nauczania
. podstawie
wyroboéw .
widkienniczych programowel
MOD.06.1. stosuje srodki — opisuje srodki ochrony indywidualnej i MOD.06.M2.J1 1 Realizacja
Bezpieczenstwo i ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania Wytwarzanie liniowych w
higiena pracy indywidualnej i zadan zawodowych. wyrobow widkienniczych semestrze
zbiorowej podczas — dobiera $rodki ochrony indywidualnej i
wykonywania zadan zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac.
zawodowych(ew)
przestrzega zasad — identyfikuje znaki informacyjne dotyczace MOD.06.M2.J2 2 Realizacja
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;. Maszyny i urzgdzenia do w |
higieny pracy oraz - wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie | wytwarzania liniowych semestrze
stosuje przepisy znormalizowanych oznaczen literowych. wyrobow widkienniczych
prawa dotyczace — opisuje zasady zachowania podczas
ochrony wykonywania zadan zawodowych z uzyciem
przeciwpozarowej i urzadzen podigczonych do sieci elektryczne;.
ochrony — wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki
$rodowiska(ew) odpadami, gospodarki wodno-éciekowej oraz
w zakresie ochrony powietrza.
organizuje stanowisko — stosuje zasady organizacji stanowisk pracy MOD.06.M2.J2 2 Realizacja
pracy zgodnie z zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen. Maszyny i urzgdzenia do wl
Wwymaogami ergonomii —  opisuje wymagania ergonomiczne dla wytwarzania liniowych semestrze
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe
MOD.06.M2.

Obstuga maszyn i
urzadzen do
wytwarzania liniowych

Liczba godzin na
poszczegollne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

. podstawie
wyrobow .
widkienniczych programowey
przeciwpozarowej i korzysta z instrukcji obstugi urzagdzen
ochrony $rodowiska technicznych podczas wykonywania zadan
(ew) zawodowych.
udziela pierwszej opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na | MOD.06.M2.J3 1

pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ek)

stany nagtego zagrozenia zdrowotnego.
ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawow obserwowanych u
poszkodowanego.

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku.

uktada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej.

powiadamia odpowiednie stuzby.

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie.

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji.

Kontrola jakosci
wytwarzanych liniowych
wyrobow widkienniczych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne

efekty ksztatcenia | Okres
Nazwa jednostki . L MOD.06.M2. uwzgllledniajqca realizacji
. . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i .. .
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
wytwarzania liniowych okreslon'a W nauczania
. podstawie
wyrobow .
widékienniczych programowe
MOD.06.3. charakteryzuje — wyjasnia cel procesu wstepnej obrobki MOD.06.M2.J1 40 Realizacja
Obstuga maszyni  sposoby mechanicznej wiokien w przedzalni(p.) Wytwarzanie liniowych wil
urzqdzer’l do przygotowywania — opisuje sposoby przygotowywania surowcow wyrobéw w’r()kienniczych semestrze
wytwarzania surowcow do naturalnych pochodzenia roslinnego do
Iiniowych wyrobéw wytwarzania Iiniowych Wytwarzania Iiniowych Wyrobc')w
witékienniczych wyrobow widkienniczych.
widkienniczych (ek) —  opisuje sposoby przygotowywania surowcow
naturalnych pochodzenia zwierzecego do
wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych.
— opisuje sposoby przygotowywania surowcow
chemicznych do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych.
— przygotowuje surowce do przedzenia.
wykonuje czynnosci — skladuje surowce do wytwarzania liniowych 30 Realizacja
zwigzane z zasilaniem wyrobow widkienniczych przy maszynie. wl
maszyn i urzadzen w - wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzen semestrze

surowce i potprodukty
do wytwarzania

liniowych wyrobow —
widkienniczych (ek)

do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych.

okresla sposoby zasilania maszyny w surowce
i potprodukty do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych(p.)

wymienia czynnosci zwigzane z zasilaniem
maszyn w surowce i potprodukty do
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne

efekty ksztatcenia | Okres
Nazwa jednostki . L MOD.06.M2. uwzgllledniajqca realizacji
. . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i .. .
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
L okreslona w nauczania
wytwarzania liniowych :
. podstawie
wyrobow .
widékienniczych programowe
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.
charakteryzuje — wymienia maszyny do poszczegolnych MOD.06.M2.J2 10 Realizacja
maszyny i systemow przedzenia. Maszyny i urzadzenia do w
urzqdzenia do — Wymienia urzadzenia pomocnicze do danego Wytwarzania Iiniowych semestrze
wytwarzania systemu przedzenia. wyrobow widkienniczych
liniowych wyrobow —  okresla parametry maszyn i urzadzen do
widkienniczych(ew) wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.
— opisuje maszyny stosowane do
przygotowywania surowcow do wytwarzania
liniowych wyrobow wtdkienniczych.
— opisuje przebieg procesu przedzalniczego
oraz oczekiwane efekty.
— wskazuje nieprawidiowosci przebiegu procesu
przedzalniczego.
postuguije sie — analizuje zapisy instrukcji obstugi maszyn 10 Realizacja
instrukcjami obstugi widkienniczych stosowanych do wytwarzania wl
maszyn liniowych wyrobow wtdkienniczych. semestrze

widkienniczych
stosowanych do
wytwarzania
liniowych wyrobow
widkienniczych (ep)

— stosuje sie do zapiséw instrukcji obstugi

maszyn widkienniczych stosowanych do

wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 70 z 279




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne

efekty ksztatcenia | Okres
Nazwa jednostki . L MOD.06.M2. uwzgllledniajqca realizacji
. . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i .. p
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
L okreslona w nauczania
wytwarzania liniowych :
wyrobow podstawie .
widékienniczych programowe
poréwnuje zgodnos¢ parametrow maszyn
wiokienniczych stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobow witdkienniczych z
dokumentacja techniczno-ruchowa.
reguluje parametry odczytuje z dokumentacji techniczno- 10 Realizacja
maszyn i urzgdzen technologicznej parametry maszyn i urzgdzen wl
uzywanych w procesie uzywanych w procesie wytwarzania liniowych semestrze
wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych.
wyrobow ustawia parametry maszyny zgodnie z
widkienniczych dokumentacjg techniczno-technologiczna.
zgodnie z kontroluje parametry maszyn zgodnie z
dokumentacja dokumentacjg techniczno-technologiczna.
techniczno-
technologiczng (ep)
koryguje rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce 10 Realizacja
nieprawidtowosci podczas pracy maszyn i urzgdzen do wl
wystepujgce podczas wytwarzania liniowych wyrobéw semestrze

pracy maszyn i
urzadzen do
wytwarzania liniowych
wyrobéw
widkienniczych (ew)

widkienniczych.

okresla przyczyny powstawania
nieprawidtowos$ci pracy maszyn i urzgdzen do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

Unia Europejska +

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne

Nazwa jednostki MOD.06.M2. Ei\::lz(tlll ';izi;a'icceama ?el;rlfzsac'i
. J . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i . .g ¢ j.q )
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
L okreslona w nauczania
wytwarzania liniowych :
. podstawie
wyrobow rogramowe;j
widékienniczych prog )
— usuwa nieprawidtowosci wystepujagce podczas
pracy maszyn i urzgdzen do wytwarzania
liniowych wyrobow witdkienniczych.
— kontroluje prace maszyn i urzgdzen do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych po usunieciu
nieprawidtowosci’.
wykonuje czynnosci — wskazuje miejsca w maszynach i 10 Realizacja
zwigzane z urzadzeniach wymagajgce czyszczenia i wil
czyszczeniem i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi. semestrze

konserwacjg maszyn
i urzgdzen
stosowanych do
wytwarzania
liniowych wyrobow
widkienniczych(ew)

— wymienia czynnosci zwigzane z czyszczeniem

maszyn i urzgdzen stosowanych do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych.

— dobiera sposob konserwacji maszyn i
urzagdzen stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobow wtdkienniczych w
dokumentacje techniczno-ruchows.

— wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem
i konserwacjg maszyn i urzgdzen zgodnie z

instrukcja.

— kontroluje stan maszyn i urzgdzen po
wykonanych czynnosciach czyszczenia i
konserwacji.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne

Nazwa jednostki MOD.06.M2. Ei\:zlz(tlll ';izi;a'icceama ?el;rlfzsac'i
. J . Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Obstuga maszyn i . .g ¢ j.q )
efektow ksztatcenia B minimalng liczbe w cyklu
urzadzen do ; .
L okreslona w nauczania
wytwarzania liniowych :
. podstawie
wyrobow rogramowe;j
widékienniczych prog )
— dokonuje w dokumentaciji techniczno-ruchowej
zapisow wykonanych czynnos$ci konserwac;ji
maszyn i urzadzen.
MOD.06.3. charakteryzuje — odbiera z maszyny przetworzony surowiec. MOD.06.M2.J3 15 Realizacja
Obstuga maszyn i czynnosci zwigzane — sktaduje przetworzony surowiec w Kontrola jakosci w
urzadzen do z odbiorem wyznaczonych miejscach. wytwarzanych liniowych semestrze
wytwarzania przetworzonych —  okresla warunki przechowywania wyrobow widkienniczych
liniowych wyrobéw | surowcow (ew) przetworzonych surowcow.
widkienniczych ocenia jako$é —  okre$la btedy surowcéw, pétproduktow i 15 Realizacja
wytworzonych liniowych wyrobéw widkienniczych. wl
liniowych wyrobéw -~ wymienia btedy przygotowanych surowcow i semestrze

widkienniczych (ew)

potproduktédw oraz liniowych wyrobow
wiékienniczych.

— rozpoznaje btedy w przygotowanych
surowcach i pétproduktach oraz w liniowych
wyrobach wtdkienniczych.

— wskazuje metody oceny surowcow,
potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych.

— okresla sposoby kontroli parametrow
technologicznych surowcow, potproduktow i
liniowych wyrobow wtdkienniczych.

— wykonuje kontrole miedzyoperacyjng
parametréw technologicznych surowcow,
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe
MOD.06.M2.

Obstuga maszyn i
urzadzen do
wytwarzania liniowych
wyrobow
widékienniczych

Liczba godzin na
poszczegollne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

potproduktow i liniowych wyrobow
widkienniczych.

dokonuje oceny jakosciowej surowcow,
potproduktow i liniowych wyrobow
widkienniczych na podstawie kryteriow
jakosciowych.

MOD.06.8.
Kompetencje
personalne i
spoteczne

przestrzega zasad
kultury osobistej i etyki
zawodowej(ew)

stosuje zasady kultury osobistej i ogoinie
przyjete normy zachowania w Srodowisku
pracy.

respektuje zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym
zawodem i miejscem pracy.

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
w wykonywanym zawodzie.

wskazuje przykfady zachowan etycznych.

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych liniowych
wyrobow widkienniczych

planuje wykonanie
zadania(ew)

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan.

MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzadzenia do
wytwarzania liniowych
wyrobdéw widkienniczych

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane
dziatania(ew)

wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang
prace.

przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie liniowych
wyrobow widkienniczych
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Polska
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*
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* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe
MOD.06.M2.

Obstuga maszyn i
urzadzen do
wytwarzania liniowych
wyrobow
widékienniczych

Liczba godzin na
poszczegollne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen
na stanowisku pracy.

stosuje techniki -
radzenia sobie ze
stresem(ew) _

rozpoznaje zrodta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych.

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuaciji.

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji
stresowych w pracy zawodowej.

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie liniowych
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania liniowych
wyrobdw widkienniczych

wspétpracuje w -
zespole(ek)

pracuje w zespole, ponoszac
odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
zadania.

przestrzega podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole.

angazuje sie w realizacje wspoinych dziatan
zespotu.

MOD.06.M2.J1
Wytwarzanie liniowych
wyrobow widkienniczych
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Tabela 12. MOD.06.M3. Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
/ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegollne
efekty

bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa
dotyczace ochrony
przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska
(ew)

ochrony przeciwpozarowej.

— wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie
znormalizowanych oznaczeh literowych.

— opisuje zasady zachowania podczas
wykonywania zadan zawodowych z uzyciem
urzgdzen podtgczonych do sieci elektrycznej.

— wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki
odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej oraz w
zakresie ochrony powietrza.

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych

',\(i?jznvc\;ztki MODUL ksztatcenia Sai;rlfzsac' i
J , Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca J
efektow . L. . w cyklu
. Obstuga maszyn i minimalng liczbe .
ksztalcenia . . . nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobow podstawie
wiokienniczych programowej
MOD.06.M stosuje srodki ochrony — opisuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej MOD.06.M3.J1 1 Realizacja
Bezpieczenstw | indywidualneji stosowane podczas wykonywania zadan Wytwarzanie ptaskich w ll
o i higiena zbiorowej podczas zawodowych. wyrobow widkienniczych semestrze
pracy wykonywania zadan — dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
zawodowych (ew) do rodzaju wykonywanych prac.
przestrzega zasad — identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce MOD.06.M3.J2 1
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Fundusze
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Rzeczpospolita
Polska
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* 5 %

Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty

[ jednostki modutowe
MODUL

MOD.06.M3

Obstuga maszyn i
urzadzen do wytwarzania

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
organizuje stanowisko — stosuje zasady organizacji stanowisk pracy MOD.06.M3.J2 2

pracy zgodnie z
wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczacymi
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska
(ew)

zwigzanych z uzytkowaniem urzadzen.
— opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska
pracy.

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych
MOD.06.M3.J3 Kontrola
jakosci wytwarzanych
ptaskich wyrobow
widkienniczych
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita
Polska

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

"\(i?jznvc\;;ki MODUL ksztalcenia g;r”ezsac. i
J , Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca J
efektow . L. . w cyklu

. Obstuga maszyn i minimalng liczbe .
ksztalcenia nauczania

urzadzen do wytwarzania

okreslona w

ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
udziela pierwszej — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na MOD.06.M3.J1 2

pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego(ek)

stany nagtego zagrozenia zdrowotnego.

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego.

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku.

— uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej.

— powiadamia odpowiednie stuzby.

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie.

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji.

Wytwarzanie ptaskich
wyrobéw widkienniczych
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Europejskie

Rzeczpospolita
Polska
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Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa . Okres
jednostki MODUL ksztalcenia realizacji
, Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca
efektow . L. . w cyklu
ksztalcenia Obsluga'maszyn i . m|n|r’nalnq liczbe nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
MOD.06.4. okresla parametry — identyfikuje surowce i wyroby liniowe do MOD.06.M3.J1 40 Realizacja
Obstuga liniowych wyrobow wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych Wytwarzanie ptaskich w I
maszyn i wiokienniczych do —  Dziennik Ustaw— 2961 — Poz. 99167. wyrobéw widkienniczych semestrze
urzadzen do wytwarzania ptaskich —  wymienia parametry technologiczne wyrobdw
wytwarzania wyrobow liniowych przeznaczonych do wytwarzania
ptaskich widkienniczych, takich ptaskich wyrobow widkienniczych.
wyroboéw jak: tkaniny, dzianiny,
witékienniczych | widkniny i
przedziny(ek)
charakteryzuje — omawia technologie wytwarzania ptaskich 30 Realizacja
technologie wyrobow widkienniczych. w i
wytwarzania ptaskich —  wyjasnia réznice migdzy technologiami semestrze
wyrobow wytwarzania ptaskich wyrobow witokienniczych.
widkienniczych, takich - rozréznia poszczegdlne etapy wytwarzania
jak: tkaniny, dzianiny, ptaskich wyrobow widkienniczych.
wiokniny i
przedziny(ek)
MOD.06.4. charakteryzuje — okresla parametry techniczne maszyn i urzadzen | MOD.06.M3.J2 10 Realizacja
Obstuga maszyny i urzgdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow Maszyny i urzgdzenia do w ll
maszyn i do wytwarzania widkienniczych. wytwarzania ptaskich semestrze

urzadzen do
wytwarzania
ptaskich

ptaskich wyrobow
widkienniczych, takich
jak: tkaniny, dzianiny,

wymienia maszyny i urzgdzenia do wytwarzania
ptaskich wyrobdw wiékienniczych.

wyrobow widkienniczych
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Unia Europejska |IEES
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazw kr
jeinoitki . — MoDUL ksztalcenia zaliezsacji
efektow Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca w eyklu
. Obstuga maszyn i minimalng liczbe .
ksztalcenia . . . nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
wyroboéw widkniny i przedziny — okresla sposoby doboru maszyn i urzadzen do
witékienniczych | (ew) wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych,
takich jak: tkaniny, dzianiny, widkniny i przedziny.
wykonuje czynnosci — wykonuje czynnos$ci zwigzane ze sktadowaniem 5 Realizacja
zwigzane z zasilaniem potproduktéw widkienniczych przy maszynie do w
w potprodukty wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych. semestrze
widkiennicze maszyn - wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzen do
do wytwarzania wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych w
ptaskich wyrobow pétprodukty widkiennicze.
widkienniczych (ep) - okresla sposoby zasilania maszyny w pétprodukty
widkiennicze.
— opisuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn
w poétprodukty widkiennicze.
postuguje sie — analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi 10 Realizacja
instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych do wytwarzania wl
maszyn i urzgdzen ptaskich wyrobow widkienniczych. semestrze

stosowanych do
wytwarzania ptaskich
wyrobow
widkienniczych (ep)

— odczytuje parametry maszyn i urzagdzen do
wytwarzania ptaskich wyrobow witdkienniczych.

— stosuje sie do zapisow instrukcji obstugi maszyn i
urzadzen.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 80 z 279




Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa . Okres
jednostki MoDUL ksztalcenia realizacji
, Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca
efektow . L. . w cyklu
ksztalcenia Obsluga'maszyn i . m|n|r’nalnq liczbe nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
reguluje parametry odczytuje z dokumentacji techniczno- 10 Realizacja
pracy maszyn i technologicznej parametry maszyn i urzgdzen wll
urzadzenh zgodnie z zaleznych od technik wytwarzania ptaskich semestrze
dokumentacjg wyrobow widkienniczych.
techniczno- wskazuje miejsca regulacji parametréw
technologiczng (ew) techniczno-technologicznych maszyn i urzadzen.
ustawia parametry maszyny zgodnie z
dokumentacja techniczno-technologiczng
sprawdza zgodnos¢ parametréw techniczno-
technologicznych maszyn stosowanych do
wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych z
dokumentacjg techniczno-technologiczna.
koryguje rozroznia nieprawidtowosci wystepujace w 10 Realizacja
nieprawidtowosci procesie wytwarzania ptaskich wyrobow w i
wystepujgce w widkienniczych. semestrze

procesie wytwarzania
ptaskich wyrobdéw
wibdkienniczych (ew)

okresla przyczyny wystepowania
nieprawidtowosci w procesie wytwarzania
ptaskich wyrobow widkienniczych.

wskazuje sposoby usuwania nieprawidtowosci
wystepujgcych w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych.

usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobow witdkienniczych.
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E jski Fund Spott *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska uropejski Fundusz spoteczny

* 5 *

Grupowanie efektow Liczba godzin na
ksztatcenia w moduty poszczegolne
[ jednostki modutowe efekty
Nazwa . Okres
jednostki MoDUL ksztalcenia realizacji
, Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca
efektow . L. . w cyklu
ksztalcenia Obsluga'maszyn i . m|n|r'nalnq liczbe nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
— kontroluje prace maszyny i urzadzenia po
usunieciu nieprawidtowosci.
charakteryzuje — wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach 10 Realizacja
czynnosci zwigzane z do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych wll
czyszczeniem i wyznaczone do czyszczenia i konserwacji semestrze
konserwacjg maszyn i zgodnie z instrukcjg obstugi.
urzgdzen do - wykonuje czynno$ci czyszczenia maszyn i
wytwarzania ptaskich urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw
wyrobow widkienniczych.
widkienniczych (ew) —  okre$la sposoby wykonywania czynnosci

zwigzanych z konserwacjg maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych w oparciu o dokumentacije
techniczno-ruchows.

— wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen do
wytwarzania ptaskich wyrobow witdkienniczych.

— dokonuje w dokumentacji zapiséw wykonanych
prac czyszczenia i konserwacji maszyn oraz
urzadzen.
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Unia Europejska |IEES

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa . Okres
jednostki MODUL ksztalcenia realizacji
, Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca
efektow . L. . w cyklu
ksztalcenia Obsluga'maszyn i . m|n|r’nalnq liczbe nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
MOD.06.4. wskazuje bfedy w opisuje i rozpoznaje bfedy ptaskich wyrobow MOD.06.M3.J3 Kontrola 10 Realizacja
Obstuga wytworzonych ptaskich widkienniczych jakosci wytwarzanych w ll
maszyn i wyrobach Dziennik Ustaw— 2962 — Poz. 99168. ptaskich wyrobow semestrze
urzqdzer'l do WJfO'kienniCZyCh (eW) k|asyfikuje b+edy w Wytworzonych p}askich Wkl)kienniCZyCh
wytwarzania wyrobach wtékienniczych.
ptaskich rozpoznaje przyczyny powstawania btedow
wyrobéw wytworzonych w ptaskich wyrobach
widkienniczych wiokienniczych.
rozréznia btedy ptaskich wyrobéw widkienniczych,
uwzgledniajgc ich charakter.
charakteryzuje okresla miejsca odbioru ptaskich wyrobow 10 Realizacja
czynno$ci zwigzane z widkienniczych z maszyn. wll
odbiorem okresla czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich semestrze
wytworzonych ptaskich wyrobow wiokienniczych.
wyrobow wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem
widkienniczych (ew) ptaskich wyroboéw widkienniczych z maszyn.
skfaduje w okreslony sposéb w wyznaczonym
miejscu wytworzone ptaskie wyroby witdkiennicze.
omawia warunki fizyczne przechowywania
wytworzonych ptaskich wyrobdw widkienniczych.
ocenia jakos¢ okresla rodzaje btedow w ptaskich wyrobach 10 Realizacja
wykonanych ptaskich wibkienniczych. wll
wyrobow semestrze

widkienniczych (ew)

rozpoznaje btedy w ptaskich wyrobach
widkienniczych.
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa . Okres
jednostki MoDUL ksztalcenia realizacji
, Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca
efektow . L. . w cyklu
ksztalcenia Obsluga'maszyn i . m|n|r’nalnq liczbe nauczania
urzadzen do wytwarzania | okreslona w
ptaskich wyrobéw podstawie
wiokienniczych programowej
— okreslajakoséptaskichwyrobowwtdkienniczychmet
odgorganoleptyczna.
— kontroluje podstawowe parametry ptaskich
wyrobéw widkienniczych przy pomocy urzgdzen
pomiarowych.
MOD.06.8. przestrzega zasad — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete | MOD.06.M3.J3 Kontrola Realizacja
Kompetencje kultury osobistej i etyki normy zachowania w srodowisku pracy. jakosci wytwarzanych wll
personalne i zawodowej(ew) — respektuje zasady dotyczgce przestrzegania ptaskich wyrobow semestrze
spoteczne tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i | Wiokienniczych

miejscem pracy.

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w
wykonywanym zawodzie.

wskazuje przyktady zachowan etycznych(p.)

planuje wykonanie -
zadania (ew)

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan.

MOD.06.M3.J1
Wytwarzanie ptaskich
wyrobow widkienniczych

ponosi _
odpowiedzialnos¢ za

wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywanag
prace.

podejmowane _
dziatania (ew)

przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwe;j
eksploatacji maszyn i urzgdzen na stanowisku

pracy.

MOD.06.M3.J2

Maszyny i urzadzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty
[ jednostki modutowe

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

"\(l?jznvt\;ztki MODUL ksztalcenia g;r”ezsac. i
J , Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M3 uwzgledniajaca J
efektow . L. . w cyklu

. Obstuga maszyn i minimalng liczbe .
ksztalcenia nauczania

urzadzen do wytwarzania
ptaskich wyrobéw
wiokienniczych

okreslona w
podstawie
programowej

stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem (ew)

— rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania
zadan zawodowych.

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji.

— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji
stresowych w pracy zawodowej.

MOD.06.M3.J1
Wytwarzanie ptaskich
wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M3.J3 Kontrola
jakosci wytwarzanych
ptaskich wyrobow
widkienniczych

wspotpracuje w
zespole (ek)

— pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé
za wspolnie realizowane zadania.

— przestrzega podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole.

— angazuje sie w realizacje wspoélnych dziatan
zespotu.

MOD.06.M3.J2

Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobdw widkienniczych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 85 z 279




Tabela 13. MOD.06.M 4 Przygotowanie surowcow i wyrobéw widkienniczych do procesu wykonczania

Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

pracy zgodnie z
wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczacymi

technicznych podczas wykonywania zadan
zawodowych.

urzgdzenia stosowane w
procesie wykonczenia
wyrobdw widkienniczych

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztatcenia | jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
widkienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
MOD.06.M okresla zagrozenia dla — wymienia czynniki szkodliwe w Srodowisku MOD.06.M4.J1 Chemiczne |1 Realizacja
Bezpieczenstwo | zdrowia i zycia pracy. i mechaniczne procesy wll
i higiena pracy cziowieka wystepujgce — opisuje zrédta i rodzaje zagrozen wykonczenia wyrobow semestrze
w $rodowisku pracy Wystepujqcych wk’)kienniczych
oraz sposoby -~ w $rodowisku pracy.
zapobiegania im (ew) —  opisuje wymagania ograniczajace wptyw
czynnikéw szkodliwych i ucigzliwych na
organizm cztfowieka.
— opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom
zycia i zdrowia w miejscu pracy.
przestrzega zasad — identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce MOD.06.M4.J1 Chemiczne | 2
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej. i mechaniczne procesy
higieny pracy oraz - wskazuje zastosowanie gasnic na wykoniczenia wyrobow
stosuje przepisy prawa podstawie znormalizowanych oznaczen widkienniczych
dotyczace ochrony literowych. MOD.06.M4.J2 Maszyny i
przeciwpozarowej i — opisuje zasady zachowania podczas urzgdzenia stosowane w
ochrony srodowiska wykonywania zadan zawodowych z uzyciem | procesie wykornczenia
(ew) urzadzen podigczonych do sieci wyrobdw widkienniczych
elektrycznej(p.)
organizuje stanowisko — korzysta z instrukcji obstugi urzadzen MOD.06.M4.J2 Maszyny i 2
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
widkienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska
(ew)
udziela pierwszej — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce | MOD.06.M4.J2 Maszyny i 1

pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ek)

na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego.

— ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego.

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku.

— ukfada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej.

— powiadamia odpowiednie stuzby.

urzgdzenia stosowane w
procesie wykonczenia
wyrobéw widkienniczych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
wiékienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
MOD.06.5 charakteryzuje — opisuje operacje wykonczalnicze obrobki MOD.06.M4.J1 Chemiczne | 20 Realizacja
Przygotowanie | technologie wstepnej wyrobow widkienniczych w i mechaniczne procesy wl
sSurowcow i wykonczalnicze w podziale na operacje mechaniczne i wykonczenia wyrobow semestrze
wyrobéw zaleznosci od sktadu chemiczne. widkienniczych
wiékienniczych | surowcowego, postaci — opisuje operacje wykonczalnicze wyrobdw
do procesu wyrobow widkienniczych.

wykonczania

widkienniczych oraz ich _
przeznaczenia(ek)

opisuje operacje wykonczalnicze wyrobow
widkienniczych.

okresla chemiczne operacje wykonczalnicze
oraz $rodki chemiczne w zaleznosci od
skfadu surowcowego i postaci wyrobow
widkienniczych.

okresla sposoby stosowania srodkéw
chemicznych w procesie prania wyrobow
widkienniczych zaleznosci od sktadu
surowcowego i postaci wyrobéw
widkienniczych.

omawia réznice miedzy operacjami
wykonczalniczymi wyrobow witdkienniczych
Dziennik Ustaw— 2963 — Poz. 99169.
opisuje czynnosci zwigzane z
przygotowaniem wyrobow widkienniczych
do mechanicznych operaciji
wykonczalniczych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty

[ jednostki modutowe
MOD.06.M4
Przygotowanie surowcoéw
i wyrobéw
wiékienniczych do
procesu wykonczania

Liczba godzin na
poszczegodlne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalna liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

stosuje podstawy
barwometrii (ew)

wykorzystuje podstawowe systemy barwo-
metryczne.

opisuje barwy podstawowe i ztozone,
zasady mieszania barw oraz rozréznia
intensywnos¢ i odcienie barw.

opisuje technologie barwienia w zaleznosci
od sktadu surowcowego wyrobow
widkienniczych.

okresla barwniki i Srodki pomocnicze do
barwienia wyrobdw witdkienniczych oraz ich
wiasciwosci.

opisuje technologie drukowania wyrobow
widkienniczych.

okresla barwniki i sSrodki pomocnicze do
procesu drukowania wyrobéw
widkienniczych oraz ich wtasciwosci.
opisuje technologie uszlachetniania.
postuguje sie dokumentacjg techniczno-
technologiczng w procesie uszlachetniania
wyrobow widkienniczych.

przygotowuje srodki
chemiczne do
zastosowania w

procesach wykonczania -

wskazuje srodki chemiczne do
zastosowania w procesach wykohczania
wyrobow widkienniczych.

stosuje sie do zapisow w dokumentac;ji
techniczno-technologicznej wskazujgcej

20

Realizacja
w i
semestrze

20

Realizacja
w ll
semestrze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
widkienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
wyrobéw sposob przygotowania srodkow
widkienniczych (ew) chemicznych do zastosowania w procesach
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
— wskazuje sposoby przygotowania srodkow
chemicznych do zastosowania w procesach
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
— okresla zasady przygotowania srodkow
chemicznych w procesach wykonczania
wyrobow widkienniczych.
stosuje przepisy prawa i — okresla rodzaje srodkéw chemicznych na 20 Realizacja
przestrzega zasad podstawie zapiséw w kartach w Il
dotyczgcych stosowania charakterystyki. semestrze

i przechowywania -
Srodkéw chemicznych
(ew) _

wymienia zasady stosowania i
przechowywania srodkéw chemicznych.
stosuje sie do przepiséw prawa i zapisow w
karcie charakterystyki srodkéw chemicznych
podczas stosowania i przechowywania
srodkéw chemicznych.

wymienia zagrozenia zwigzane ze
stosowaniem $rodkéw chemicznych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
widkienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
MOD.06.5 przygotowuje maszyny i —  wymienia rodzaje maszyn oraz urzgdzen do | MOD.06.M4.J2 Maszyny i 20 Realizacja
Przygotowanie urzadzenia do proceséw wykonczania wyrobéw widkienniczych. urzgdzenia stosowane w w Il
sSurowcow i wykonczania wyrobéw — wskazuje punkty regulacji parametrow procesie wykonczenia semestrze
wyrobéw widkienniczych(ew) maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg | Wyrobow wiokienniczych
widkienniczych techniczno-technologiczna.
do procesu - reguluje parametry maszyn i urzadzen
wykonczania zgodnie z dokumentacja techniczno-
technologiczna.
— kontroluje parametry maszyn i urzadzenh do
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
postuguje sie — analizuje tresci zawarte w instrukcjach 15 Realizacja
instrukcjami obstugi obstugi maszyn stosowanych podczas wll
maszyn stosowanych przygotowania surowcow i wyrobow semestrze

podczas przygotowania
surowcow i wyrobow
widkienniczych do
procesu wykonczania
(ew)

widkienniczych do procesu wykonczania.

— stosuje sie do zapiséw zawartych w
instrukcjach obstugi maszyn

— wskazuje parametry maszyn i urzadzen
wymagajgce sprawdzenia i regulaciji.

— Dziennik Ustaw— 2964 — Poz. 99170

— sprawdza zgodnos$¢ parametrow maszyn
stosowanych podczas przygotowania
wyrobow widkienniczych do procesu
wykonczalniczych z dokumentacjg
techniczno-ruchows.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 91 z 279




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

* ¥ %

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu
MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania
Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe
i wyrobéw okreslona w
widkienniczych do podstawie
procesu wykonczania programowej
charakteryzuje wskazuje w maszynach i urzgdzeniach 15 Realizacja
czynno$ci zwigzane z stosowanych podczas procesow w I
czyszczeniem i wykonczania wyrobéw widkienniczych semestrze

konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych
podczas procesow
wykonczania wyrobéw
widkienniczych(ep)

miejsca wyznaczone do czyszczenia i
konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.
okresla sposoby wykonywania czynnosci
zwigzanych z czyszczeniem maszyn i
urzadzen stosowanych podczas proceséw
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i
urzgdzen stosowanych podczas proceséw
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
okresla sposoby wykonywania czynnosci
zwigzanych z konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych w oparciu o
dokumentacje techniczno-ruchows.
wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen
stosowanych podczas proceséw
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
dokonuje w dokumentacji zapisow
wykonanych czynnosci czyszczenia i
konserwacji maszyn i urzgdzen
stosowanych podczas proceséw
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki | Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow Liczba godzin na Okres
efektow ksztatcenia w moduty poszczegodlne realizacji
ksztalcenia [ jednostki modutowe efekty ksztatcenia w cyklu

MOD.06.M4 uwzgledniajaca nauczania

Przygotowanie surowcéw | minimalng liczbe

i wyrobéw okreslona w

widkienniczych do podstawie

procesu wykonczania programowej
MOD.06.8. przestrzega zasad — wyjasnia, na czym polega zachowanie MOD.06.M4.J2 Maszyny i Realizacja
Kompetencje kultury osobistej i etyki etyczne w wykonywanym zawodzie. urzgdzenia stosowane w w
personalne i zawodowej (ew) — Wskazuje przyk{ady zachowan etycznych_ procesie wykoﬁczenia semestrze
spoteczne wyrobéw widkienniczych

planuje wykonanie
zadania (ew)

— omawia czynnosci realizowane w ramach
czasu pracy.

— okresla czas realizacji zadan.

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie.

— monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan.

— dokonuje modyfikacji zaplanowanych
dziatan.

MOD.06.M4.J1 Chemiczne
i mechaniczne procesy
wykonczenia wyrobéw
widkienniczych

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania
(ew)

— wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang
prace.

— przewiduje konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz
niewfasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen
na stanowisku pracy.

MOD.06.M4.J2 Maszyny i
urzgdzenia stosowane w
procesie wykonczenia
wyrobow widkienniczych

stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem (ew)

— rozpoznaje zrédta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych.

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuaciji.

MOD.06.M4.J1 Chemiczne
i mechaniczne procesy
wykonczenia wyrobéw
widkienniczych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduty

[ jednostki modutowe
MOD.06.M4
Przygotowanie surowcoéw
i wyrobéw
wiékienniczych do
procesu wykonczania

Liczba godzin na
poszczegodlne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalna liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej (ew)

— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne.
— stosuje aktywne metody stuchania.
— prowadzi dyskusje.

MOD.06.M4.J2 Maszyny i
urzgdzenia stosowane w
procesie wykonczenia
wyrobéw widkienniczych

wspotpracuje w zespole
(ek)

— pracuje w zespole, ponoszac
odpowiedzialno$¢ za wspdlnie realizowane
zadania.

— przestrzega podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole.

— angazuje sie w realizacje wspoéinych dziatan
zespotu.

MOD.06.M4.J2 Maszyny i
urzgdzenia stosowane w
procesie wykonczenia
wyrobow widkienniczych
MOD.06.M4.J1 Chemiczne
i mechaniczne procesy
wykonczenia wyrobéw
widkienniczych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Tabela 14. MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzgdzen wykonczalniczych

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Grupowanie efektow
ksztatlcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

pracy zgodnie z
wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczagcymi
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i

zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen.
— opisuje wymagania ergonomiczne dla
stanowiska pracy.

Obstuga maszyn i
urzgdzen stosowanych
do wykonczenia
wyrobow
widkienniczych

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Eivzzta:c::';. ca ?el;rliezsac'i
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 . g ¢ j.q J
. . minimalna liczbe w cyklu
ksztatcenia Obstuga maszyn i ; .
. okreslona w nauczania
urzadzen .
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
MOD.06.M stosuje srodki ochrony — opisuje srodki ochrony indywidualnej i MOD.06.M5.J2 1 Realizacja
Bezpieczenstwo i | indywidualneji zbiorowej stosowane podczas wykonywania Obstuga maszyn i w Il
higiena pracy zbiorowej podczas zadan zawodowych. urzgdzen stosowanych semestrze
wykonywania zadan — dobiera $rodki ochrony indywidualne;j i do wykonczenia
zawodowych (ew) zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac. wyrobéw
widkienniczych
przestrzega zasad — identyfikuje znaki informacyjne dotyczace MOD.06.M5.J1 2
bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowej. Technologia
higieny pracy oraz - wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie wykoriczania wyrobow
stosuje przepisy prawa znormalizowanych oznaczen literowych. wiokienniczych
dotyczace ochrony - opisuje zasady zachowania podczas MOD.06.M5.J3
przeciwpozarowe; i wykonywania zadan zawodowych z uzyciem Kontrola jakosci
ochrony srodowiska urzadzen podtgczonych do sieci elektrycznej. | Wykonczonych
(ew) ~  wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki wyrobow
odpadami, gospodarki wodno-éciekowej oraz w | Wiokienniczych
zakresie ochrony powietrza.
organizuje stanowisko — stosuje zasady organizacji stanowisk pracy MOD.06.M5.J2 2
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Es\:vzzta:c::li: ca roei;rlfzsac'i
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 . g ¢ j.q )
. . minimalna liczbe w cyklu
ksztatcenia Obstuga maszyn i ; .
. okreslona w nauczania
urzadzen .
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
ochrony srodowiska
(ew)
udziela pierwszej — opisuje podstawowe symptomy wskazujace na | MOD.06.M5.J1 1
pomocy w stanach stany nagtego zagrozenia zdrowotnego. Technologia

nagtego zagrozenia -
zdrowotnego (ek)

ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawow obserwowanych u
poszkodowanego.

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku.

uktada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej.

powiadamia odpowiednie stuzby.

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja,

ztamanie, oparzenie.

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar.
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
Rady

Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii.

wykonczania wyrobow
widkienniczych
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Ejvzzt;::::li:ajqca roei;rlfzsacji
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 .. .
ksztalcenia Obstuga maszyn i m|n|r’nalnq liczbe w cyklu .
T okreslon.a w nauczania
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
MOD.06.5 dobiera technologie — rozrdznia technologie wykonczania wyrobow MOD.06.M5.J1 15 Realizacja
Obstuga maszyn i | wykonczania wyrobow widkienniczych. Technologia w I
urzadzen wiokienniczych (ew) — omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobéw semestrze
wykonczalniczych wykonczania wyrobéw widkienniczych. widkienniczych
— wybiera technologie wykonczania wyrobow
widkienniczych.
dobiera maszyny i — wymienia rodzaje maszyn i urzadzen do 15 Realizacja
urzadzenia do wykonczania wyrobow wiokienniczych. w Il
wykonczania wyrobow - okresla mozliwo$ci maszyn i urzadzen do semestrze
widkienniczych (ew) wykonczania wyrobow witdkienniczych.
— wybiera maszyny i urzgdzenia do wykonczania
wyrobdw widkienniczych.
wykonuje czynnosci — opisuje operacje wykonczania wyrobow 20 Realizacja
zwigzane z wibkienniczych. w Il
wykonczaniem wyrobow —  prezentuje czynnosci zwigzane z semestrze
widkienniczych (ek) wykonczaniem wyrobéw wiékienniczych.
— obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
kontroluje zgodno$¢ — analizuje tre$¢ dokumentaciji technologicznej 20 Realizacja
przebiegu procesu procesu produkcyjnego. w il
wykonczania wyrobow semestrze

widkienniczych z
zatozeniami
technologicznymi i
wzorcami (ek)

— stosuje zapisy zawarte w dokumentacji
technologicznej procesu produkcyjnego.
— poréwnuje wyrob widkienniczy z wzorcem.
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Eivzzt;::::li:ajqca roei;rlfzsacji
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 .. .
ksztatcenia Obstuga maszyn i m|n|r’nalnq liczbe W eyklu .
T okreslon.a w nauczania
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
koryguje — rozpoznaje nieprawidtowo$ci wystepujace w 10 Realizacja
nieprawidtowosci procesie wykonczania wyrobéw w Il
wystepujgce w procesie widkienniczych(p.) semestrze
wykonczania wyrobow - rozréznia nieprawidtowos$ci wystepujgce w
wiokienniczych (ew) procesie wykonczania wyroboéw
widkienniczych.
— wskazuje przyczyny nieprawidtowosci
wystepujgcych w procesie wykonczania
wyrobéw widkienniczych.
— omawia sposoby usuwania nieprawidtowo$ci
wystepujgcych w procesie wykonhczania
wyrobdw widkienniczych.
— usuwanie prawidtowosci wystepujgce w
procesie wykonczania wyrobow
widkienniczych.
— kontroluje prace maszyn i urzadzenh po
usunieciu nieprawidtowosci.
reguluje parametry - definiuje parametry maszyn i urzadzen do MOD.06.M5.J2 25 Realizacja
pracy maszyn i wykonczania wyrobéw wiékienniczych. Obstuga maszyn i w Il
urzgdzen do urzgdzen stosowanych semestrze

wykonczania wyrobéw
wiékienniczych zgodnie
z dokumentacja
technologiczng (ew)

— wskazuje miejsca regulacji parametréow pracy
maszyn i urzgdzen.

— ustawia parametry maszyn i urzagdzen zgodnie
z dokumentacja technologiczng

— Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171.

do wykonczenia
wyrobow
widkienniczych
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Es\:vzzta:c::li: ca roei;rlfzsac'i
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 . g ¢ j.q J
. . minimalna liczbe w cyklu
ksztatcenia Obstuga maszyn i ; .
. okreslona w nauczania
urzadzen .
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
— kontroluje parametry maszyn i urzadzen do
wykonczania wyrobéw widkienniczych.
postuguije sie — analizuje tresc¢ instrukcji obstugi maszyn i 5 Realizacja
instrukcjami obstugi urzgdzen stosowanych do wykonczania w Il
maszyn i urzadzen wyrobdéw widkienniczych. semestrze
stosowanych do — stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi
wykonczania wyrobow maszyn i urzgdzen stosowanych do
widkienniczych (ep) wykonczania wyrobéw widkienniczych.
— sprawdza zgodnos¢ parametréw maszyny
wykonhczalniczej z dokumentacjg techniczno-
ruchows.
charakteryzuje — okresla miejsca odbioru wykonczonych 10 Realizacja
czynnos$ci zwigzane z wyrobow witdkienniczych. w I
odbiorem i - semestrze

magazynowaniem

wykonczonych wyrobow -

wibdkienniczych (ew)

identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem
wykonczonych wyrobdéw widkienniczych.
wskazuje sposoby odbioru wykohczonych
wyrobow widkienniczych.

wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem
wykonczonych wyrobéw widkienniczych.
okresla sposoby i miejsce magazynowania
wykonczonych wyrobow witdkienniczych.
wykonuje czynnos$ci zwigzane z
magazynowaniem wykonczonych wyrobow
widkienniczych.
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe Es\:vzzta:c::li: ca roei;rlfzsac'i
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 . g ¢ j.q )
. . minimalna liczbe w cyklu
ksztatcenia Obstuga maszyn i ; .
. okreslona w nauczania
urzadzen .
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
charakteryzuje wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach 10 Realizacja
czynnosci zwigzane z stosowanych do wykonczania wyrobéw w
czyszczeniem i widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i semestrze

konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych
do wykonczania
wyrobow
widkienniczych(ew)

konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.
okresla sposoby wykonywania czynnosci
zwigzanych z czyszczeniem maszyn i urzgdzen
stosowanych do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i
urzgdzeh stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych.

okresla sposoby wykonywania czynno$ci
zwigzanych z konserwacjg maszyn i urzadzen
stosowanych do wykonczania wyrobéw
widkienniczych w oparciu o dokumentacje
techniczno-ruchows.

wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i
urzadzen stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych.

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowe;j
zapisOw wykonanych czynnos$ci czyszczenia i
konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobow wiékienniczych.
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Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly

Liczba godzin na
poszczegolne efekty

Nazwa jednostki | jednostki modutowe E:vzzta:c::li: ca roei;rlfzsac'i
efektow Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji MOD.06.M5 . g ¢ j.q J
. . minimalna liczbe w cyklu
ksztatcenia Obstuga maszyn i ; .
. okreslona w nauczania
urzadzen .
i . podstawie
wykonczalniczych .
programowej
ocenia jakosé — okresla btedy wykonczonych wyrobow MOD.06.M5.J3 30 Realizacja
wykonczonych wyrobow widkienniczych. Kontrola jako$ci w I
wiokienniczych (ek) - rozréznia metody oceny organoleptyczne; wykonczonych semestrze
wykonczonych wyrobéw widkienniczych. wyrobow
—  okres$la jakos$é wyrobdw widkienniczych widkienniczych
metodg organoleptyczna.
— kontroluje parametry wykonczonych wyrobéw
widkienniczych przy pomocy urzadzen
pomiarowych.
— kontroluje zgodnos$¢ wykonczonych wyrobéw
widkienniczych z wzorcem.
MOD.06.8. przestrzega zasad — wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne | MOD.06.M5.J3 Realizacja
Kompetencje kultury osobistej i etyki w wykonywanym zawodzie. Kontrola jako$ci wll
personalne i zawodowej (ew) - wskazuje przyktady zachowan etycznych. wykonczonych semestrze
spoteczne wyrobow
widkienniczych
planuje wykonanie — okresla czas realizacji zadan. MOD.06.M5.J1
zadania (ew) - realizuje dziatania w wyznaczonym czasie. Technologia

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan.
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan.

wykonczania wyrobéw
widkienniczych

ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania
(ew)

— wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywang
prace.

MOD.06.M5.J1
Technologia
wykonczania wyrobow
widkienniczych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 101 z 279




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia w moduly
| jednostki modutowe
MOD.06.M5

Obstuga maszyn i
urzadzen
wykonczalniczych

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalna liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem (ew)

— rozpoznaje zrodta stresu podczas
wykonywania zadah zawodowych.

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji

MOD.06.M5.J2
Obstuga maszyn i
urzgdzenh stosowanych
do wykonczenia

wyrobow
widkienniczych
stosuje zasady - identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne. MOD.06.M5.J3
komunikacji — stosuje aktywne metody stuchania. Kontrola jakosci
interpersonalnej (ew) - prowadzi dyskusje. wykonczonych
wyrobow
widkienniczych
wspdipracuje w zespole —  pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ | MOD.06.M5.J2

(ew)

za wspolnie realizowane zadania.

— przestrzega podziatu rél, zadan i
odpowiedzialnosci w zespole.

— angazuje sie w realizacje wspdélnych dziatan
zespotu.

Obstuga maszyn i
urzgdzen stosowanych
do wykonczenia
wyrobow
widkienniczych
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Wiedza Edukacja Rozwdj

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Okreslenie liczby godzin poszczegélnych modutéw

Tabela 15. MOD.06.M1. Podstawy widkiennictwa

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

MOD.06.M1.J1
Charakterystyka
wilokien, surowcow i
wyroboéw widkienniczych

30

rozrdznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig

— postuguije sie terminologig dotyczaca bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

— wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

— okresla warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujgcymi w srodowisku
pracy

— okresla dziatania zapobiegajgce wyrzadzeniu szkéd w sSrodowisku

— opisuje wymagania dotyczgce ergonomii pracy

— rozrdznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

— wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska

— wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska

rozréznia prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy

— wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

— wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczehstwa i
higieny pracy

— omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

okresla zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka wystepujgce w
srodowisku pracy oraz sposoby
zapobiegania im

— wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy

— opisuje wymagania ograniczajgce wplyw czynnikéw szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka

— opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu
pracy

— wyjasnia pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa

— wymienia objawy typowych choréb zawodowych

przestrzega zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz stosuje
przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku pracy

— opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej

— wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-
Sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza

— wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatbw pomocniczych

organizuje stanowisko pracy
zgodnie z wymogami ergonomii
oraz przepisami prawa dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska

— opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy
— okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego
zagrozenia na stanowisku pracy

udziela pierwszej pomocy w
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

— opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— powiadamia odpowiednie stuzby

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

— urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

charakteryzuje wiasciwosci fizyko
chemiczne witdkien naturalnych i
chemicznych

identyfikuje widkna ze wzgledu na ich pochodzenie

stosuje metody badan wtasciwosci fizykochemicznych widkien
naturalnych i chemicznych

przeprowadza pomiary wiasciwosci fizykochemicznych widkien
naturalnych i chemicznych

okresla zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych

Dziennik Ustaw— 2958 — Poz. 99164

wskazuje zastosowanie wtdkien naturalnych i chemicznych

opisuje wtasciwosci fizykochemiczne witdkien naturalnych i chemicznych

charakteryzuje technologie
otrzymywania surowcow,
potproduktéw i wyrobow
widkienniczych

okresla sposoby otrzymywania surowcéw, potproduktow i wyrobow
widkienniczych

opisuje technologie otrzymywania widkien, takich jak: len, konopie,
jedwab naturalny, bawetna i wetna

rozroznia metody uszlachetniania widkien naturalnych

opisuje technologie otrzymywania wtékien chemicznych

opisuje technologie otrzymywania potproduktéw i wyrobow
widkienniczych w zaleznosci od przeznaczenia

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby
witékiennicze

25

charakteryzuje parametry budowy
wyrobow widkienniczych

definiuje parametry budowy liniowych wyrobéw witdkienniczych
definiuje parametry budowy ptaskich wyrobdw widkienniczych

charakteryzuje technologie
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych

opisuje procesy wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych w
zalezno$ci od rodzaju przerabianego surowca

opisuje technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych w
zalezno$ci od przeznaczenia i rodzaju przerabianego surowca

klasyfikuje odpady powstate
podczas wytwarzania wyrobow
widkienniczych

opisuje odpady powstate podczas wytwarzania liniowych i ptaskich
wyrobow widkienniczych
wskazuje sposoby zagospodarowania odpadow widkienniczych
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne
Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

wykorzystuje programy
komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

dobiera program komputerowy do wykonania wyrobéw widkienniczych
obstuguje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyrobdw
widkienniczych

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzadzenia
wlokiennicze

25

sporzgdza szkice i rysunki
techniczne czesci maszyn i
urzadzen widkienniczych

omawia zasady sporzgdzania rysunku technicznego

postuguje sie odpowiednim rodzajem linii kreslarskich

wykonuje szkice czesci maszyn i urzadzen widkienniczych zgodnie z
zasadami rysunku technicznego

wykonuje rysunki techniczne czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych
objasnia symbole graficzne w rysunkach technicznych

wykonuje rysunki techniczne z zastosowaniem oznaczen i symboli

charakteryzuje maszyny i
urzgdzenia wtdkiennicze do
wytwarzania okreslonego wyrobu
widkienniczego

wymienia i opisuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i
ptaskich wyrobéw witdkienniczych

identyfikuje czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych do wytwarzania
liniowych wyrobdw widkienniczych

identyfikuje czesci maszyn i urzgdzen witdkienniczych do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych

wyodrebnia podzespoty maszyn i urzgdzen widkienniczych

postuguje sie normami i stosuje
procedure oceny zgodnosci

wymienia cele normalizacji krajowej
wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy
rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan
wykazuje odpowiedzialno$é za wykonywang prace
ocenia podejmowane dziatania

wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 106 z 279




Fundusze
Europejskie
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne . . . . L . .
Liczba godzin | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

Obowiazkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

stosuje techniki radzenia sobie ze —
stresem -

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
przedstawia réozne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem

doskonali umiejetnosci zawodowe —

okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania
zawodu

analizuje wiasne kompetencje

wyznacza cele wlasnego rozwoju zawodowego

planuje droge doskonalenia sie w zawodzie

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych

stosuje metody i techniki -
rozwigzywania probleméw

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania
opisuje techniki rozwigzywania problemow
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Tabela 16. MOD.06.M2.0Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

modutowe/zajecia godzin

edukacyjne

MOD.06.M2.J1 100 stosuje $rodki ochrony indywidualnej i — opisuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas

Wytwarzanie zbiorowej podczas wykonywania wykonywania zadah zawodowych

liniowych wyrobow zadan zawodowych — dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych

wiékienniczych prac
przestrzega zasad bezpieczehstwa i — identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej
higieny pracy oraz stosuje przepisy - wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych oznaczen
prawa dotyczgce ochrony literowych
przeciwpozarowej i ochrony —  opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z
Srodowiska uzyciem urzadzen podigczonych do sieci elektrycznej

— wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-
Sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza

organizuje stanowisko pracy zgodnie z — stosuje zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
wymogami ergonomii oraz przepisami urzgdzen
prawa dotyczgcymi bezpieczenstwa i -~ opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy

higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony

Srodowiska
udziela pierwszej pomocy w stanach — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
nagtego zagrozenia zdrowotnego zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawoéw
obserwowanych u poszkodowanego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie
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Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowa na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

charakteryzuje sposoby — wyjasnia cel procesu wstepnej obrobki mechanicznej widkien w przedzalni
przygotowywania surowcow do — opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych pochodzenia
wytwarzania liniowych wyrobow roslinnego do wytwarzania liniowych wyrobow wiokienniczych
widkienniczych —  opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych pochodzenia

zwierzecego do wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych

— opisuje sposoby przygotowywania surowcow chemicznych do wytwarzania
liniowych wyrobow wtdkienniczych

— przygotowuje surowce doprzedzenia

wykonuje czynnosci zwigzane z — skitaduje surowce do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych przy
zasilaniem maszyn i urzgdzen w maszynie

surowce i pétprodukty do wytwarzania - wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych
liniowych wyrobéw widkienniczych wyrobow widkienniczych

— okresla sposoby zasilania maszyny w surowce i potprodukty do
wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

— wymienia czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce i
potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych

MOD.06.M2.J2 10 charakteryzuje maszyny i urzadzenia — wymienia maszyny do poszczegodlnych systeméw przedzenia

Maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobow - wymienia urzadzenia pomocnicze do danego systemu przedzenia

do wytwarzania wiokienniczych —  okre$la parametry maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
liniowych wyrobow widkienniczych

widkienniczych - opisuje maszyny stosowane do przygotowywania surowcéw do

wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych
— opisuje przebieg procesu przedzalniczego oraz oczekiwane efekty
— wskazuje nieprawidtowosci przebiegu procesu przedzalniczego
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Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
10 postuguje sie instrukcjami obstugi — analizuje zapisy instrukcji obstugi maszyn witdkienniczych stosowanych do
maszyn widkienniczych stosowanych wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych
do wytwarzania liniowych wyrobow — stosuje sie do zapiséw instrukcji obstugi maszyn witékienniczych
wiokienniczych stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych
— porownuje zgodnosé parametréw maszyn widkienniczych stosowanych do
wytwarzania liniowych wyrobéw witékienniczych z dokumentacjg
techniczno-ruchowg
10 reguluje parametry maszyn i urzadzen — odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry maszyn i
uzywanych w procesie wytwarzania urzadzen uzywanych w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw
liniowych wyrobow witdkienniczych widkienniczych
zgodnie z dokumentacjg techniczno- — ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczng technologiczng
— kontroluje parametry maszyn zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczng
10 koryguje nieprawidtowosci wystepujace — rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn i

podczas pracy maszyn i urzgdzen do
wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych

urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych

— okresla przyczyny powstawania nieprawidtowosci pracy maszyn i urzgdzen
do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

— usuwa nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn i urzagdzen do
wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

— kontroluje prace maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych po usunigciu nieprawidtowosci’
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

10

wykonuje czynnosci zwigzane z

czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych do wytwarzania -
liniowych wyrobdw wtdkienniczych

wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach wymagajgce czyszczenia i
konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi

wymienia czynnosci zwigzane z czyszczeniem maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobéw wtdkienniczych
dobiera sposob konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych do
wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych w dokumentacije
techniczno-ruchowg

wykonuje czynnos$ci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzgdzen zgodnie z instrukcjg

kontroluje stan maszyn i urzadzeh po wykonanych czynnosciach
czyszczenia i konserwaciji

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw wykonanych
czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci
wytwarzanych
liniowych wyrobéw
wiékienniczych

15

charakteryzuje czynnosci zwigzane z -
odbiorem przetworzonych surowcow -

odbiera z maszyny przetworzony surowiec
skfaduje przetworzony surowiec w wyznaczonych miejscach
okresla warunki przechowywania przetworzonych surowcow

15

wyrobow widkienniczych

ocenia jakos¢ wytworzonych liniowych -

okresla btedy surowcéw, potproduktéw i liniowych wyrobow widkienniczych
wymienia btedy przygotowanych surowcéw i pétproduktéw oraz liniowych
wyrobdw widkienniczych

rozpoznaje btedy w przygotowanych surowcach i pétproduktach oraz w
liniowych wyrobach witékienniczych

wskazuje metody oceny surowcow, pétproduktow i liniowych wyrobdéw
widkienniczych

okresla sposoby kontroli parametréw technologicznych surowcow,
potproduktéw i liniowych wyrobdw widkienniczych

wykonuje kontrole miedzyoperacyjng parametréw technologicznych
surowcow, potproduktdw i liniowych wyrobow widkienniczych

dokonuje oceny jakosciowej surowcéw, potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych na podstawie kryteriéw jakosciowych
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modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
przestrzega zasad kultury osobistej i — stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w
etyki zawodowej srodowisku pracy

— respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie

— wskazuje przykftady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania — dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
ponosi odpowiedzialnos¢ za — wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace
podejmowane dziatania — przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci

zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploataciji maszyn i
urzgdzeh na stanowisku pracy

stosuje techniki radzenia sobie ze — rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
stresem — wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
wspotpracuje w zespole — pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialno$é za wspdlnie realizowane
zadania

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

— angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu
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Tabela 17 MOD.06.M3.0bstuga maszyn i urzgdzeh do wytwarzania ptaskich wyrobéw witdkienniczych

Wytwarzanie
ptaskich wyrobéw
witékienniczych

i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych

Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
modutowe/zajecia godzin

edukacyjne

MOD.06.M3.J1 80 stosuje $rodki ochrony indywidualnej — opisuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas

wykonywania zadan zawodowych
dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych
prac

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej
wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych oznaczen
literowych

opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z
uzyciem urzadzen podtgczonych do sieci elektrycznej

wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-
sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza

organizuje stanowisko pracy zgodnie
Z wymogami ergonomii oraz
przepisami prawa dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

stosuje zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
urzgdzen
opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 113 z 279




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
— wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
40 okresla parametry liniowych wyrobéw — identyfikuje surowce i wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych do wytwarzania widkienniczych
ptaskich wyrobéw wtdkienniczych, - Dziennik Ustaw— 2961 — Poz. 99167
takich jak: tkaniny, dzianiny, wikniny -~ wymienia parametry technologiczne wyrobéw liniowych przeznaczonych do
i przgdziny wytwarzania ptaskich wyrobéw witékienniczych
40 charakteryzuje technologie — omawia technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
wytwarzania ptaskich wyrobow — wyjasnia réznice miedzy technologiami wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych, takich jak: tkaniny, widkienniczych
dzianiny, widkniny i przedziny —  rozroznia poszczegdlne etapy wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M3.J2 5 charakteryzuje maszyny i urzgdzenia — okresla parametry techniczne maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich
Maszyny i do wytwarzania ptaskich wyrobow wyrobow widkienniczych
urzadzenia do wiokienniczych, takich jak: tkaniny, - wymienia maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow
wytwarzania dzianiny, wiékniny i przedziny wiokienniczych
ptaskich wyrobow —  okresla sposoby doboru maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych widkienniczych, takich jak: tkaniny, dzianiny, wtdkniny i przedziny
10 wykonuje czynnosci zwigzane z — wykonuje czynnosci zwigzane ze sktadowaniem pétproduktow widkienniczych

zasilaniem w pétprodukty
widkiennicze maszyn do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych

przy maszynie do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych

— wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzagdzen do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych w potprodukty widkiennicze

— okresla sposoby zasilania maszyny w poétprodukty widkiennicze

— opisuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w potprodukty widkiennicze
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Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
5 postuguje sie instrukcjami obstugi — analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych
maszyn i urzgdzeh stosowanych do do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
wytwarzania ptaskich wyrobow — odczytuje parametry maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych widkienniczych
— stosuje sie do zapiséw instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen
10 reguluje parametry pracy maszyn i — odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry maszyn i
urzgdzen zgodnie z dokumentacjg urzgdzen zaleznych od technik wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych
techniczno-technologiczng - wskazuje miejsca regulacji parametréw techniczno-technologicznych maszyn i
urzgdzen
— ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg techniczno-technologiczng
— sprawdza zgodnosc¢ parametréw techniczno-technologicznych maszyn
stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych z dokumentacjg
techniczno-technologiczng
5 koryguje nieprawidtowosci — rozrdznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wystepujgce w procesie wytwarzania wyrobow widkienniczych
ptaskich wyrobow widkienniczych —  okresla przyczyny wystepowania nieprawidtowosci w procesie wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych
— wskazuje sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych
— usuwanie prawidlowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych
— kontroluje prace maszyny i urzgdzenia po usunieciu nieprawidtowosci
5 charakteryzuje czynnosci zwigzane z — wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach do wytwarzania ptaskich

czyszczeniem i konserwacjg maszyn
i urzadzen do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych

wyrobow widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i konserwacji zgodnie z
instrukcjg obstugi

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzagdzen do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych

okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych w
oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowg
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Jednostki Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
— wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych
— dokonuje w dokumentaciji zapiséw wykonanych prac czyszczenia i konserwacji
maszyn oraz urzgdzen
MOD.06.M3.J3 10 wskazuje btedy w wytworzonych — opisuje i rozpoznaje btedy ptaskich wyrobow widkienniczych
Kontrola jakosci ptaskich wyrobach wtékienniczych — Dziennik Ustaw— 2962 — Poz. 99168
wytwarzanych — klasyfikuje btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach widkienniczych
ptaskich wyrobow — rozpoznaje przyczyny powstawania btedéw wytworzonych w ptaskich wyrobach
wiékienniczych widkienniczych
— rozroznia btedy ptaskich wyrobow witdkienniczych, uwzgledniajgc ich charakter
10 charakteryzuje czynnosci zwigzane z — okresla miejsca odbioru ptaskich wyrobéw widkienniczych z maszyn
odbiorem wytworzonych ptaskich — okre$la czynno$ci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobéw widkienniczych
wyrobow widkienniczych —  wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobéw widkienniczych z
maszyn
— sktaduje w okre$lony spos6b w wyznaczonym miejscu wytworzone ptaskie
wyroby widkiennicze
— omawia warunki fizyczne przechowywania wytworzonych ptaskich wyrobow
widkienniczych
10 ocenia jako$¢ wykonanych ptaskich — okresla rodzaje btedéw w ptaskich wyrobach widkienniczych

wyrobow widkienniczych

rozpoznaje btedy w ptaskich wyrobach wtdkienniczych

okresla jako$¢ ptaskich wyrobow widkienniczych metodg organoleptyczng
kontroluje podstawowe parametry ptaskich wyrobéw widkienniczych przy
pomocy urzadzen pomiarowych

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowe;j

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w
Srodowisku pracy

respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie
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Jednostki
modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

— wskazuje przyktady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania

— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

— wykazuje odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace

— przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci zawodowych
na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami
oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

— rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadah zawodowych

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji

— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowe]

wspotpracuje w zespole

— pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane
zadania

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
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Tabela 18 Okreslenie liczby godzin w ksztatceniu modutowym MOD.06.M4. Przygotowanie surowcéw i wyrobow widkienniczych do procesu wykonczania

Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia
wyroboéw wiékienniczych

cztowieka wystepujgce w srodowisku
pracy oraz sposoby zapobiegania im

Jednostki Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin

edukacyjne

MOD.06.M4.J1 80 okres$la zagrozenia dla zdrowia i zycia — wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy

— opisuje zrodia i rodzaje zagrozen wystepujgcych w srodowisku pracy

— opisuje wymagania ograniczajgce wplyw czynnikéw szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka

— opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w
miejscu pracy

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymogami ergonomii oraz przepisami
prawa dotyczgcymi bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej

— wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
oznaczen literowych

— opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan
zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci elektrycznej

— korzysta z instrukcji obstugi urzgdzen technicznych podczas
wykonywania zadah zawodowych

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

— opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby
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Jednostki Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne

30 stosuje podstawy barwometrii — wykorzystuje podstawowe systemy barwometryczne

— opisuje barwy podstawowe i ztozone, zasady mieszania barw oraz
rozrdznia intensywnos$¢ i odcienie barw

— opisuje technologie barwienia w zaleznosci od sktadu surowcowego
wyrobéw widkienniczych

— okresla barwniki i Srodki pomocnicze do barwienia wyrobéw
widkienniczych oraz ich wiasciwosci

— opisuje technologie drukowania wyrobow widkienniczych

— okresla barwniki i sSrodki pomocnicze do procesu drukowania
wyroboéw widkienniczych oraz ich wiasciwosci

— opisuje technologie uszlachetniania

— postuguje sie dokumentacjg techniczno-technologiczng w procesie
uszlachetniania wyrobow wtdkienniczych

30 przygotowuje srodki chemiczne do — wskazuje $rodki chemiczne do zastosowania w procesach
zastosowania w procesach wykonczania wykonczania wyrobéw widkienniczych
wyrobow widkienniczych - stosuje sie do zapiséw w dokumentacji techniczno-technologicznej

wskazujgcej sposob przygotowania srodkéw chemicznych do
zastosowania w procesach wykonczania wyrobow wtokienniczych
— wskazuje sposoby przygotowania srodkéw chemicznych do
zastosowania w procesach wykonczania wyrobéw widkienniczych
— okresla zasady przygotowania srodkéw chemicznych w procesach
wykonczania wyrobéw widkienniczych

20 stosuje przepisy prawa i przestrzega — okresla rodzaje srodkow chemicznych na podstawie zapiséw w
zasad dotyczgcych stosowania i kartach charakterystyki
przechowywania srodkéw chemicznych -~ wymienia zasady stosowania i przechowywania srodkow

chemicznych

— stosuje sie do przepiséw prawa i zapiséw w karcie charakterystyki
Srodkéw chemicznych podczas stosowania i przechowywania
Srodkéw chemicznych
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Jednostki Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
— wymienia zagrozenia zwigzane ze stosowaniem $rodkéw
chemicznych
MOD.06.M4.J2 15 przygotowuje maszyny i urzadzenia do — wymienia rodzaje maszyn oraz urzgdzeh do wykonczania wyrobéw
Maszyny i urzadzenia procesOw wykonczania wyrobéw widkienniczych
stosowane w procesie wiokienniczych - wskazuje punkty regulacji parametrow maszyn i urzgdzen zgodnie z
wykonczenia wyrobow dokumentacjg techniczno-technologiczng
widkienniczych — reguluje parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja
techniczno-technologiczng
— kontroluje parametry maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobow
widkienniczych
10 postuguje sie instrukcjami obstugi — analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn stosowanych
maszyn stosowanych podczas podczas przygotowania surowcéw i wyrobow widkienniczych do
przygotowania surowcéw i wyrobow procesu wykonczania
widkienniczych do procesu wykonczania — stosuje sie do zapiséw zawartych w instrukcjach obstugi maszyn
— wskazuje parametry maszyn i urzgdzen wymagajgce sprawdzenia i
regulacji

— Dziennik Ustaw— 2964 — Poz. 99170

— sprawdza zgodnos$¢ parametrow maszyn stosowanych podczas
przygotowania wyrobéw widkienniczych do procesu
wykonczalniczych z dokumentacjg techniczno-ruchowg
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Jednostki Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne

5 charakteryzuje czynnosci zwigzane z — wskazuje w maszynach i urzgdzeniach stosowanych podczas

czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzgdzen stosowanych podczas
procesOw wykonczania wyrobéw
widkienniczych

procesow wykonczania wyrobéw widkienniczych miejsca
wyznaczone do czyszczenia i konserwacji zgodnie z instrukcjg
obstugi

— okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
czyszczeniem maszyn i urzgdzen stosowanych podczas proceséw
wykonczania wyrobéw widkienniczych

— wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych
podczas proceséw wykonczania wyrobow widkienniczych

— okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow
widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowg

— wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych podczas
procesow wykonczania wyrobéw wiékienniczych

— dokonuje w dokumentac;ji zapiséw wykonanych czynnosci
czyszczenia i konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych podczas
procesow wykonczania wyrobéw witdkienniczych

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej

— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie
— wskazuje przyktady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania

— omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
— okresla czas realizacji zadan

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

— wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace

— przewiduje konsekwencje niewlasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploataciji
maszyn i urzgdzeh na stanowisku pracy
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Jednostki Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
modutowe/zajecia godzin
edukacyjne
stosuje techniki radzenia sobie ze — rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
stresem — wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
stosuje zasady komunikacji — identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
interpersonalnej - stosuje aktywne metody stuchania
— prowadzi dyskusje
wspotpracuje w zespole — pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za wspdlnie
realizowane zadania
— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
— angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu
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Tabela 19 MOD.06.M5. Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobéw widkienniczych

Technologia wykonczania
wyrobéw widkienniczych

bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia

Jednostki modutowe/zajecia Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
edukacyjne godzin
MOD.06.M5.J1 80 rozroznia pojecia zwigzane z — postuguje sie terminologig dotyczgcg bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
wymienia przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

okresla warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujgcymi w
srodowisku pracy

okresla dziatania zapobiegajgce wyrzadzeniu szkdd w srodowisku
opisuje wymagania dotyczgce ergonomii pracy
rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajacych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska

rozroznia prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

okresla zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka wystepujace w
Srodowisku pracy oraz sposoby
zapobiegania im

wymienia czynniki szkodliwe w $rodowisku pracy

opisuje zrédta i rodzaje zagrozen wystepujacych w sSrodowisku
pracy

opisuje wymagania ograniczajgce wptyw czynnikow szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka

opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w
miejscu pracy

wyjasnia pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa
wymienia objawy typowych choréb zawodowych
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Fundusze

Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Jednostki modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej

— wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
oznaczen literowych

— opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan
zawodowych z uzyciem urzgdzenh podtgczonych do sieci
elektrycznej

organizuje stanowisko pracy zgodnie
Z wymogami ergonomii oraz
przepisami prawa dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— stosuje zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem urzgdzen

— opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy

— korzysta z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas
wykonywania zadan zawodowych

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

— opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytaciji
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Jednostki modutowe/zajecia Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
edukacyjne godzin
15 dobiera technologie wykorczania — rozrdznia technologie wykoriczania wyrobow widkienniczych
wyrobow wiokienniczych — omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobow
widkienniczych
— wybiera technologie wykonczania wyrobow widkienniczych
15 dobiera maszyny i urzgdzenia do — wymienia rodzaje maszyn i urzadzeh do wykonczania wyrobow
wykonczania wyrobéw widkienniczych
widkienniczych - okres$la mozliwosci maszyn i urzgdzen do wykoriczania wyrobow
widkienniczych
— wybiera maszyny i urzagdzenia do wykonczania wyrobow
widkienniczych
20 wykonuje czynnosci zwigzane z — opisuje operacje wykonczania wyrobow widkienniczych
wykonczaniem wyrobow - prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem wyrobow
widkienniczych widkienniczych
— obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do wykonczania
wyrobéw widkienniczych
20 kontroluje zgodnos$¢ przebiegu — analizuje tre$¢ dokumentacji technologicznej procesu
procesu wykonczania wyrobow produkcyjnego
wiokienniczych z zatozeniami - stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej procesu
technologicznymi i wzorcami produkcyjnego
— pordéwnuje wyrdb widkienniczy z wzorcem
10 koryguje nieprawidtowosci — rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow wibdkienniczych
wyrobow widkienniczych - rozroznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobow widkienniczych
— wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykonczania wyrobéw widkienniczych
— omawia sposoby usuwania nieprawidtowos$ci wystepujgcych w
procesie wykonczania wyrobow widkienniczych
— usuwanie prawidiowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobow wiékienniczych
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Jednostki modutowe/zajecia Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw
edukacyjne godzin
— kontroluje prace maszyn i urzgdzen po usunigciu nieprawidtowosci
MOD.06.M5.J2 20 reguluje parametry pracy maszyn i — definiuje parametry maszyn i urzadzen do wykohczania wyrobéw
Obstuga maszyn i urzadzen urzgdzen do wykorczania wyrobow widkienniczych
stosowanych do wykonczenia widkienniczych zgodnie z - wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i urzadzen
wyrobo6w wiédkienniczych dokumentacjq technologiczng — ustawia parametry maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacja
technologiczng Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171
— kontroluje parametry maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow
widkienniczych
10 postuguje sie instrukcjami obstugi — analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych
maszyn i urzgdzenh stosowanych do do wykonczania wyrobéw witdkienniczych
wykonczania wyrobow — stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen
wtokienniczych stosowanych do wykonczania wyrobdw widkienniczych
— sprawdza zgodnosc¢ parametrow maszyny wykornczalniczej z
dokumentacja techniczno-ruchowg
10 charakteryzuje czynnosci zwigzane z — okresla miejsca odbioru wykonczonych wyrobéw widkienniczych
odbiorem i magazynowaniem — identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych
wykonczonych wyrobéw wyrobdéw widkienniczych
wiokienniczych - wskazuje sposoby odbioru wykornczonych wyrobéw widkienniczych
— wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobéw
widkienniczych
— okresla sposoby i miejsce magazynowania wykoriczonych
wyrobow widkienniczych
— wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem wykonczonych
wyrobow widkienniczych
10 charakteryzuje czynnosci zwigzane z — wskazuje miejsca w maszynach i urzagdzeniach stosowanych do
czyszczeniem i konserwacjg maszyn wykonczania wyrobéw widkienniczych wyznaczone do czyszczenia
i urzgdzen stosowanych do i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi
wykonczania wyrobow — okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z
wiokienniczych czyszczeniem maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczania
wyrobow widkienniczych
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Jednostki modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

— wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobéw widkienniczych

— okresla sposoby wykonywania czynno$ci zwigzanych z
konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych do wykohczania
wyrobow widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-
ruchowg

— wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych
do wykonczania wyrobow witokienniczych

— dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapisow
wykonanych czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzgdzen stosowanych do wykonczania wyroboéw wiékienniczych

MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci
wykonczanych wyrobéw
witékienniczych

30

ocenia jako$¢ wykonczonych
wyrobéw widkienniczych

— okresla btedy wykonczonych wyrobéw witdkienniczych

— rozroznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych wyrobow
widkienniczych

— okresla jakos¢ wyrobow witdkienniczych metodg organoleptyczng

— kontroluje parametry wykohczonych wyrobdw widkienniczych przy
pomocy urzadzen pomiarowych

— kontroluje zgodnos¢ wykonczonych wyrobow widkienniczych z

wzorcem
przestrzega zasad kultury osobistej i — wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
etyki zawodowej zawodzie

— wskazuje przyktady zachowan etycznych

planuje wykonanie zadania

— okresla czas realizacji zadan

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ za

podejmowane dziatania

— wykazuje odpowiedzialnos$¢ za wykonywang prace

stosuje techniki radzenia sobie ze

stresem

— rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych
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Jednostki modutowe/zajecia
edukacyjne

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach modutéw

— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuaciji

stosuje zasady komunikaciji

interpersonalnej

— identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
— stosuje aktywne metody stuchania
— prowadzi dyskusje

wspotpracuje w zespole

— pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane zadania

— przestrzega podziatu rol, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
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2.3. Tematy zajec¢
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Europejskie
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Rzeczpospolita

Tabela 20 Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Nazwa obowigzkowych zaje¢
edukacyjnych

Nazwa jednostki modutowej

Liczba godzin
przeznaczona na
jednostke modutowg

Uwagi o realizacji

MOD.06.M1
Podstawy wtdkiennictwa

MOD.06.M1.J1 Charakterystyka i wtasciwosci wtokien
naturalnych i chemicznych

30

Realizacja w | semestrze

widkienniczych

MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze 25
MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzgdzenia widkiennicze 25
MOD.06.M2 MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych wyrobéw witdkienniczych | 100 Realizacja w | semestrze
Obstuga maszyn i urzadzen do MOD.06. M2.J2 Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania 50
wytwarzania liniowych wyrobéw liniowych wyrobdéw widkienniczych
wiokienniczych MOD.06. M2.J3 Kontrola jako$ci wytwarzanych liniowych 30 Realizacja w Il semestrze
wyrobow widkienniczych
MOD.06.M3 MOD.06. M3.J1 Wytwarzanie ptaskich wyrobéw witdkienniczych | 70 Realizacja w Il semestrze
Obsiuga m.aszyn |.urzadzen ’do MOD.06. M3.J2 Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania ptaskich | 50
wytwarzania ptaskich wyrobow . i
wiokienniczych wyrobdw widkienniczych . .
MOD.06. M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych ptaskich 30
wyrobow widkienniczych
MOD.06.M4 MOD.06. M4.J1 Chemiczne i mechaniczne procesy 80 Realizacja w Il semestrze
Przygotowanie surowcow i wyrobow wykonczenia wyrobow witdkienniczych
wiokienniczych do procesu wykonczania | MOD.06. M4.J2 Maszyny i urzagdzenia stosowane w procesie 50 Realizacja w Il semestrze
wykonhczenia wyrobéw witdkienniczych
MOD.06.M5 MOD.06. M5.J1 Technologia wykorczania wyrobow 80 Realizacja w Il semestrze
Obstuga maszyn i urzgdzen widkienniczych
wykonczalniczych MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do 50
wykonczenia wyrobow witokienniczych
MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw 30

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 129 z 279




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny Lo

Nazwa obowigzkowych zajec¢
edukacyjnych

Nazwa jednostki modutowej

Liczba godzin
przeznaczona na
jednostke modutowa

Uwagi o realizaciji

Modut MOD.06.M6
Jezyk obcy zawodowy w branzy
widkienniczej

MOD.06.M6.J1 Podstawowy zaséb srodkéw jezykowych 30

MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie
zawodowym w $rodowisku pracy

sie jezykiem obcym

Realizacja w | semestrze

taczna liczba godzin zaje¢

730+30 BHP

Planowany termin egzaminu - po Il semestrze

1. MOD.11.1 BHP - realizowane w ramach poszczegoélnych modutéw /jednostek modutowych

2. Realizacja wszystkich jednostek modutowych odbywa sie jako fgczenie teorii z praktyka.
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3. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Celem ksztalcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego
funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Nowoczesne i dostosowane do zmieniajgcej sie sytuacji ksztatcenie zawodowe to takze wigczenie sie w plan rozwoju Europa 2020 — zapoczgtkowany 3 marca 2010 roku
przez Komisje Europejska w celu stymulowania rozwoju gospodarki Unii Europejskiej inteligentnego, zrownowazonego wzrostu sprzyjajgcego witgczeniu spotecznemu
zawiera apel o rozwijanie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji, tak by dzieki temu mozna byto osiggng¢ wzrost gospodarczy i zatrudnienie.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat
handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy

i umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych

w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego
sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdinym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacii i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy krajowego i zagranicznego, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie

oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentow ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlinych zawodow wpisanych do klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego. Kurs przeznaczony jest dla oséb, ktére majg, rézny poziom wiedzy i umiejetnosci wyniesiony z dotychczasowego ksztatcenia, rézny bagaz
doswiadczen zawodowych co czesto stanowi duzg trudnos$é podczas prowadzenia zaje¢. Wobec powyzszego nalezy nauczanie zorganizowac tak, aby zapewnié¢ kazdemu
stuchaczowi ciggly przyrost kompetenciji, tj. wiadomosci i umiejetnosci w okreslonym obszarze. Poziom ksztatcenia jezyka angielskiego w branzy widkienniczej okreslono
na poziomie A1. Organizator KKZ moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia zawodowego w zaleznosci od zdiagnozowanych kompetencji stuchaczy. Nauczyciel powinien
uwzglednia¢ indywidualne mozliwosci swoich stuchaczy, bgdz poprzez prace indywidualng na zajeciach, bgadz tez przez stosowanie zré6znicowanych zadan i éwiczen
dostosowanych do indywidualnego poziomu stuchacza. Zastosowanie tych wskazowek jest trudne w czasie zaje¢ wprowadzajgcej nowy materiat. Praca stuchacza
powinna by¢ jednolita podczas opracowywania nowych zagadnien programowych natomiast zréznicowana na zajeciach praktycznych. Nalezy zacheca¢ wszystkich
stuchaczy do wysitku intelektualnego w procesie rozwigzywania probleméw.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na realizacje efektu ksztatcenia zwigzanego z kompetencjami spotecznymi, odpowiedzialnosci za wtasng prace i prace zespotu, ktére
w chwili obecnej sg najbardziej pozadane przez pracodawcéw na rynku pracy.
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Osoba po ukonczeniu Kwalifikacyjnego Kursu Zawodowego MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw witokienniczych powinna byé przygotowany do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

— przygotowania surowcow i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych;
— obstugiwania maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych;
— wytwarzania wyrobdw wtdkienniczych;

— wykonczania wyrobow widkienniczych
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4. Programy poszczegolnych zajec

4.1. Program nauczania dla modutu /KUZ 1 MOD.06.M1 Podstawy wiékiennictwa

Modutowy program KKZ/ KUZ wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspotczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej, dostosowanej do
oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez fgczenie teorii z praktykg. Program ten umozliwia nabycie okreslonej wiedzy

i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg ksztatcenia
w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik KKZ/KUZ MOD.06.M1 Podstawy witdkiennictwa, przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1. przygotowania surowcéw i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobow wiékienniczych;

Realizuje zadania zwigzane z obstugiwaniem maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych
oraz obstugg maszyn i urzgdzen stuzgcych do wykohczania liniowych wyrobow widkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg tylko ksztatcenia teoretycznego
realizowanego w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybér podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka. Ksztatcenie praktyczne
nie moze byc realizowane z wykorzystaniem technik ksztatcenia na odlegtosc.

Jednostki modutowe wyodrebnione dla modutu/kursu umiejetnosci zawodowych:
MOD.06.M1.J1 Podstawowe wiadomosci o widéknach naturalnych i chemicznych

MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby wtokiennicze
MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzgdzenia wtdkiennicze
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4.1.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M1.J1 Charakterystyka i wtasciwosci witékien naturalnych
i chemicznych

4.1.1.1 Cele ogéine modutu

e Rozpoznawanie widkien ze wzgledu na ich pochodzenie

e Poznawanie wiasciwosci fizykochemicznych widkien naturalnych i chemicznych
4.1.1.2 Cele szczegétowe modutu

e wymieni¢ przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
e opisa¢ wymagania dotyczgce ergonomii pracy,

e rozrézni¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania,

e wymieni¢ instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

e rozrézni¢ podstawowe surowce witdkiennicze;

e rozpoznac¢ surowce na podstawie nazw handlowych;

e rozpoznac potprodukty na poszczegodlnych etapach wytwarzania wyrobow widkienniczych;

e okresli¢ sposoby otrzymywania surowcow celulozowych;

e okredli¢ sposoby otrzymywania surowcéw biatkowych;

e okresli¢ sposoby otrzymywania surowcow chemicznych;

e wskazywaé najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

e przedstawiac rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze stresem;
e okreslac¢ zakres umiejetnosci i kompetencji;

e niezbednych do wykonywania zawodu;

e analizowa¢ wtasne kompetencije;
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o wskazywac¢ mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych;

4.1.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 21. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

wilasciwosci widkien
naturalnych i
chemicznych

przeciwpozarowa oraz
ochrona srodowiska na
stanowisku pracy.

2) Podstawowe surowce
wibdkiennicze.

3) Rozpoznawanie surowcow
wibdkienniczych.

4) Otrzymywania surowcow
celulozowych

5) Otrzymywanie surowcow
biatkowych; i chemicznych;

6) Sposoby wytwarzania
potproduktéw na danym
etapie produkcji wyrobéw
widkienniczych.

7) Techniki wytwarzania
wyrobow wiékienniczych.

— omawia¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wymienia¢ czynniki szkodliwe w srodowisku pracy,

— opisac sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu
pracy,

— wymienia¢ objawy typowych choréb zawodowych,

— opisac bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku prac,y

— opisac zasady ochrony przeciwpozarowej,

— wyjadnia¢ zasady recyklingu zuzytych materiatéw pomocniczych,

— opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy,

— opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku,

— powiadomi¢ odpowiednie stuzby,

— zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar,

— okresli¢ warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujgcymi w
srodowisku pracy,

— okresli¢ dziatania zapobiegajgce wyrzadzeniu szkéd w srodowisku,

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06.M1.J1 1) Bezpieczenstwo i higiena 30 — postuzy¢ sie terminologig dotyczacg bezpieczenstwa i higieny pracy, | Trescido
Charakterystyka i pracy, ochrona ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, ksztatcenia na

odlegtos¢ z temat
nri, 2

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 135z 279




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

— wymienia¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony $rodowiska,

— opisa¢ wymagania ograniczajgce wptyw czynnikow szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka,

— wyjasnia¢ pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa,

— wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza,

— okresli¢ dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego
zagrozenia na stanowisku pracy,

— zaprezentowaé udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie,

- rozrdzni¢ podstawowe surowce widkiennicze,

- rozpoznaé surowce na podstawie nazw handlowych,

- rozpoznaé potprodukty na poszczegdlnych etapach wytwarzania
wyrobdéw widkienniczych,

- rozpozna¢ wyroby wtékiennicze wytwarzane r6znymi technikami,

- okresli¢ sposoby otrzymywania surowcéw celulozowych,

- okresli¢ sposoby otrzymywania surowcéw biatkowych,

- okresli¢ sposoby otrzymywania surowcéw chemicznych,

- scharakteryzowa¢ sposoby wytwarzania pétproduktéw na danym
etapie produkcji wyrobow wiékienniczych,

- scharakteryzowa¢ sposoby wywarzania wyrobow widkienniczych
réznymi technikami,

- okresla¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace,

- ocenia¢ podejmowane dziatania,

- wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej,

- przedstawia¢ rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby
radzenia sobie ze stresem,
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

- okreslac¢ zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu,

- analizowa¢ wtasne kompetencije,

- planowa¢ droge doskonalenia si¢ w zawodzie,

- wskazywa¢ mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych,

- przewidywa¢ skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan,

- podawac przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze,

- wskazywac¢ przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia,

- wyznaczac cele wtasnego rozwoju zawodowego,

- opisac sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania,

- opisa¢ techniki rozwigzywania problemow.
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4.1.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M1.J2 Liniowe i ptaskie wyroby widékiennicze
4.1.2.1 Cele ogélne modutu

e Poznawanie procesu wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw witdkienniczych w zaleznoéci od rodzaju przerabianego surowca.
4.1.2.2 Cele szczegétowe modutu

e postuzy¢ sie terminologig dotyczaca bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

e wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy;

e omawia¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkoéw pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

e wymieniac¢ czynniki szkodliwe w srodowisku pracy;

e opisac sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu pracy;

e wymienia¢ objawy typowych choréb zawodowych;

e wyjasnia¢ zasady recyklingu zuzytych materiatéw pomocniczych;

e opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

e opisac¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;
e powiadomi¢ odpowiednie stuzby;

e okresla¢ dziatania zapobiegajgce wyrzadzeniu szkéd w srodowisku;

e wymienia¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska;

e opisa¢ wymagania ograniczajace wptyw czynnikow szkodliwych i ucigzliwych na organizm cztowieka;

e wyjasni¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza,;

e okresla¢ dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego zagrozenia na stanowisku pracy;

e zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;

e rozpoznac potprodukty na poszczegdlnych etapach wytwarzania wyrobow widkienniczych;
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rozpoznaé wyroby widkiennicze wytwarzane ré6znymi technikami;

opisac odpady powstate podczas wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobow widkienniczych,
scharakteryzowac¢ technologie wytwarzania wyrobéw wiékienniczych,

opisa¢ procesy wytwarzania liniowych wyroboéw wiékienniczych w zaleznosci od rodzaju przerabianego surowca,
rozrézni¢ normy krajowe, miedzynarodowe i europejskie wymieni¢ cechy normy;

rozrézni¢ normy krajowe, miedzynarodowe i europejskie,

wymieni¢ cechy norm okresla¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

ocenia¢ podejmowane dziatania;

wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

przedstawia¢ rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze stresem;
okreslac¢ zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania zawodu;

planowac¢ droge doskonalenia sie w zawodzie;

wskazywac mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.
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4.1.2.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 22 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

MOD.06.8

wyrobow widkienniczych
3) budowy pfaskich
wyrobow widkienniczych
4) Budowa ptaskich
wyrobéw widkienniczych
5) Technologie wytwarzania
ptaskich wyrobow
widkienniczych
6) Programy komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie wyrobow
widkienniczych

pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;

— wymienia¢ czynniki szkodliwe w $rodowisku pracy;

— opisac sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu
pracy;

— wymieniac¢ objawy typowych choréb zawodowych;

— wyjasnia¢ zasady recyklingu zuzytych materiatbw pomocniczych;

— opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

— scharakteryzowaé parametry budowy wyrobdw wiékienniczych,

— zdefiniowaé parametry budowy liniowych wyrobdw wiékienniczych,

— zdefiniowaé parametry budowy ptaskich wyrobow wtdkienniczych,

— opisac¢ technologie wytwarzania pfaskich wyrobéw widkienniczych w
zalezno$ci od przeznaczenia i rodzaju przerabianego surowca,

— sklasyfikowa¢ odpady powstate podczas wytwarzania wyrobéw
widkienniczych,

— opisa¢ odpady powstate podczas wytwarzania liniowych i ptaskich
wyrobow widkienniczych,

— scharakteryzowa¢ technologie wytwarzania wyrobéw witdkienniczych,

— opisac¢ procesy wytwarzania liniowych wyrobéw wtdkienniczych w
zaleznosci od rodzaju przerabianego surowca,

— wskazac¢ sposoby zagospodarowania odpadéw witdkienniczych,

— dobraé program komputerowy do wykonania wyrobow widkienniczych,

— obstugiwa¢ programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie
wyrobéw widkienniczych,

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06.M1.J2 1) Budowa wyrobéw 25 —  wymieni¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i | Tresci do
Liniowe i ptaskie widkienniczych. higieny pracy; ksztatcenia na
wyroby widkiennicze | 2) Budowa liniowych — omawia¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i | odlegtos¢ z

tematownr 1, 2, 3
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

— okresla¢ odpowiedzialnosé za wykonywang prace,

— ocenia¢ podejmowane dziatania,

— wskazywacé najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej,

— przedstawiac rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby
radzenia sobie ze stresem,

— okreslac¢ zakres umiejetnosci i kompetenciji niezbednych do
wykonywania zawodu,

— analizowa¢ wtasne kompetencje,

— planowa¢ droge doskonalenia si¢ w zawodzie,

— wskazywac mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych,

— podac przyktady wplywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne,

— wskazac przykfady wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia,

— wyjas$ni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka,

— wskazac przyktady wprowadzenia zmiany,

— ocenic¢ skutki wprowadzenia zmiany,

— skorzysta¢ z r6znych zrédet informacji,

— przewidywac skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan,

— podawacd przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze,

— wskazywac przykfady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia,

— wyznacza¢ cele wtasnego rozwoju zawodowego,

— opisac sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw widkienniczych

Strona 141 z 279




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

4.1.3 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M1.J3 Maszyny i urzagdzenia widékiennicze

4.1.3.1 Cele ogélne modutu

e Poznawanie maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wiékienniczych

e Nabywanie umiejetnosci z zakresu obstugi programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie wyrobéw widkienniczych
4.1.3.2 Cele szczegétowe modutu

e opisa¢ wymagania dotyczgce ergonomii pracy;

e rozréznic¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania;

e wymienia¢ czynniki szkodliwe w srodowisku pracy;

e opisac¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu pracy;

e opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

e opisaé¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

e zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;

e okresla¢ warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujgcymi w srodowisku pracy;
e wyjasniac pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa;

e zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;
e wymieni¢ i opisa¢ maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wtékienniczych;

e opisa¢ maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

e rozpoznac¢ na podstawie budowy i schematéw maszyny i urzgdzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wiékienniczych;

e rozpoznac¢ na podstawie budowy i schematdw czeéci oraz zespoty robocze maszyn do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw widkienniczych;

e rozrézni¢ programy komputerowe do wykonania wyrobow widkienniczych; opracowac wyniki badan laboratoryjnych przy wykorzystaniu programow
komputerowych;

e rozrézni¢ normy krajowe, miedzynarodowe i europejskie wymieni¢ cechy normy;
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wymieni¢ i opisa¢ maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wiékienniczych;

opisa¢ maszyny i urzagdzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

rozpoznaé¢ na podstawie budowy i schematéw maszyny i urzgdzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobow widkienniczych;

rozpoznaé¢ na podstawie budowy i schematéw czeéci oraz zespoty robocze maszyn do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw widkienniczych;
wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

przedstawia¢ rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze stresem;

okresla¢ zakres umiejetnosci i kompetenciji;

niezbednych do wykonywania zawodu;

analizowaé¢ wiasne kompetencje;

wskazywac¢ mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.
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4.1.3.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 23 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

widkiennicze.

2) Maszyny i urzgdzenia do
wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych.

3) Czesci maszyn i urzadzen

do wytwarzania liniowych i

ptaskich wyrobow
widkienniczych.

4) Schematy budowy
zespotow roboczych
maszyn do wytwarzania
liniowych i ptaskich
wyrobow widkienniczych.

5) Normy krajowe,
miedzynarodowe i
europejskie w branzy
widkienniczej

- opisa¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu
pracy;

- opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

- opisa¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku;

- zaprezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar;

- okresla¢ warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujgcymi w
srodowisku pracy;

- wyjasnia¢ pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa;

- zaprezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie;

- wymienié¢ i opisaé maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i
ptaskich wyrobéw widkienniczych,

- opisa¢ maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i ptaskich
wyrobéw widkienniczych,

- rozpozna¢ na podstawie budowy i schematdéw maszyny i urzgdzenia
do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw witdkienniczych,

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06.M1.J3 1) Maszyny i urzadzenia do 25 C . . . -

, o - opisa¢ wymagania dotyczgce ergonomii pracy; Tresci do
Maszyny i wytwarzania liniowych Y C . . .

. ) L - rozréznic¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania; ksztatcenia na
urzadzenia wyrobow widkienniczych. Lo - . ] : . o

- wymienia¢ czynniki szkodliwe w srodowisku pracy; odlegtosc¢ z

tematow nr 5
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

rozpozna¢ na podstawie budowy i schematéw czesci oraz zespoty
robocze maszyn do wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobéw
wiokienniczych,

rozrézni¢ programy komputerowe do wykonania wyrobow
widkienniczych,

opracowac wyniki badan laboratoryjnych przy wykorzystaniu
programéw komputerowych,

rozrézni¢ normy krajowe, miedzynarodowe i europejskie wymienic
cechy normy.

sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i urzgdzen,
zinterpretowac uproszczenia rysunkowe,

odczytaé oznaczenia i symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotow

i podzespotéw maszyn widkienniczych,

korzystaé ze zrodet informacji dotyczacych norm stosowanych we
widkiennictwie,

okresla¢ odpowiedzialnos$¢ za wykonywang prace,

ocenia¢ podejmowane dziatania,

wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej,

przedstawiaé rézne formy zachowania asertywnych jako sposoby
radzenia sobie ze stresem,

okres$la¢ zakres umiejetnoéci i kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu,

analizowa¢ wtasne kompetencije,

planowa¢ droge doskonalenia sie w zawodzie,

wskazywa¢ mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych,

przewidywac skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatan,
podawac przykfady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw widkienniczych

Strona 145 z 279




Fundusze

£ Rzeczpospolita Unia Europejska =
E.u ropejsk_le . Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji

- wskazywac przyktfady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia,

- wyznaczac¢ cele wtasnego rozwoju zawodowego,

- opisa¢ sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania,

- opisa¢ techniki rozwigzywania problemow.

4.1.4 Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie jednostek modutowych jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celow nauczania,

— dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilo$ci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, $rodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.

Warunki realizacji efektéw ksztalcenia

Kazda jednostka modutowa powinna byé wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierac:

— poradnik dla stuchacza i nauczyciela,
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— informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych
— zestawy ¢wiczen, zadan, projektow oraz materiatow dydaktycznych dla stuchacza
— zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:
— metodg przypadkéw
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych

— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Dominujacg metodg nauczania powinny by¢
¢wiczenia praktyczne.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatow takich jak:
— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
— instrukcje stanowiskowe,
— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,
— teksty przewodnie,
— instrukcje do metody projektow,
— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektow wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni technologii wyrobéw wtdkienniczych wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej, z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym, oprogramowaniem wspomagajgcym
wykonywanie rysunkow technicznych i rysunkow splotow widkienniczych, urzgdzeniem wielofunkcyjnym i projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla
uczestnikéw (jedno stanowisko dla dwdéch uczestnikow) podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowaniem biurowym, oprogramowaniem
wspomagajgcym wykonywanie rysunkéw technicznych i rysunkéw splotéw widkienniczych, normy dotyczace rysunku technicznego, oznaczania splotéw tkackich

i dziewiarskich oraz parametréw wtoknin, instrukcje obstugi maszyn oraz urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych,
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dokumentacje technologiczne wyrobdw widkienniczych, stanowiska poglgdowe wyposazone w modele maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania

i wykonczania wyrobéw widkienniczych, czesci robocze maszyn widkienniczych. Modut Podstawy wtdkiennictwa wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia.
Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg stuchacza do dalszej edukacji. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci poszukiwania, pozyskiwania,
analizowania, selekcjonowania, przetwarzania i prezentacji najnowszych informacji z zakresu widkiennictwa. Nalezy takze ksztattowa¢ umiejetnosci samoksztatcenia i
wspotpracy w grupie, rozwoju kompetencji kluczowych oraz wszystkich kompetencji spotecznych okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie uczestnikéw oraz na korzystanie z r6znych zrédet informaciji, jak podreczniki,
poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informaciji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie, materiaty,
narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filmow dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi i

wystawy.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdw oraz na korzystanie z réznych zrodet informacji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspotczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych

na targi i wystawy.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania ¢éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac stuchaczy do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
— planowac¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o ré6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zacheca¢ stuchaczy do korzystania z réznych Zrodet informacji zawodowych.

4.1.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciggly i systematyczny przez caly czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi. W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé¢ mozliwos¢ dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych
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umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikéw kompetenc;ji
personalnych i spotecznych porzadnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie i
rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematéw, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos$¢ wykonywania éwiczen
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.
Proponowane metody ewaluacji jednostek modutowych
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania modutu /KUZ:

— jego koncepcji,

— doboru stosowanych metod i technik nauczania,

— uzywanych $rodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach modutu/KUZ MOD.11.M0 Podstawy widkiennictwa powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowe;.
Na tym etapie ewaluacji programu nauczania modutu mogg by¢ wykorzystywane:

arkusze obserwacji zajec¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
— notatki wlasne nauczyciela,

— zestawienia biezgcych osiggnie¢ stuchaczy,

— karty/arkusze samooceny stuchaczy,

— obserwacje (kompletne, wybiércze - nastawione na poszczegdine elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw, indywidualizacja,
warunki i sposéb realizacji).
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Oceniajgc program nauczania w ramach modutu/KUZ MOD.11.M0 Podstawy witdkiennictwa nalezy przeanalizowac¢ osiggniecie zatozonych celdw, jakie program stawia
i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i
wskazanie:

— mocnych stron pracy stuchacza (opanowanych umiejetnosci),

stabych stron pracy stuchacza (nieopanowanych umiejetnosci),

sposobow poprawy pracy przez stuchacza,
— jak stuchacz dalej ma pracowag, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania dla modutu/KUZ MOD.11.M0 Podstawy wiékiennictwa nalezy ustali¢:

ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

— ktoére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozadane) realizacji programu?

jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?

W przypadku przedmiotu zawodowego jedng z waznych metod jest samoocena, w ramach ktdérej nauczyciel powinien dokonaé weryfikacji stanu wiedzy z zakresu
charakterystyki i wlasciwosci surowcéw i wyrobdw widkienniczych oraz dodatkéw krawieckich, podstawowych zasad projektowania i konstrukcji wyroboéw odziezowych
oraz maszyn i urzgdzeh przemystu odziezowego. Publikacji tematycznych oraz literatury.

Proponowane metody ewaluacji KUZ

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikéw za pomoca ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzaé krétkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tredci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami i
uczestnikami. Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujacg z wykorzystaniem testow zawierajacych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji moga by¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.

Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikow i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajgcy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobow odziezowych.
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— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetencji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami
i uczestnikami, arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznos$c realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

4.1.6 Sposob i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sig, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, swiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;

— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.1.7

N o o M 0w NP

8.
9.

Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatléw dydaktycznych

Korlinski W.: Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia witékiennicza. WSiP, Warszawa 1997

Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

Frontczak |. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSiP, 1978 r.

Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla widkiennikow. WSiP, Warszawa 1994

Gajda I., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrébki Wtédkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970
Kornobis E. i in., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSiP 1986

Maizner, J. Chemiczna Obrébka wibkna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrdbki widkna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa
1960

Przybytowicz K., Przybytowicz J.: Materialoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkot zasadniczych. WSIiP, Warszawa 2000

10. Lewinski J., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSiP, 1977 r.

11. Rakowski W., Technologia barwienia wyrobow widkienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wiokiennikow Polskich 1973
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WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo wtdkiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987
Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSIP, 1988 r.

Domagata M. Chylewska B.: Laboratorium z przedzalnictwa weiny i wtdkien wetnopodobnych. Wydawnictwo Politechniki £odzkiej, £6dz 1994
Jabtonski W., Jackowski T.: Technologia przedzalnictwa bawetny. Wydawnictwo

Naukowo-Techniczne, Warszawa 1986

Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSIiP, Warszawa 1986

Malinowski M.: Przedzalnictwo bawetny dla ZSZ, WSiP, Wroctaw 1975

Poradnik inzyniera wtdkiennika. Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 1988

Praca zbiorowa: Materiatloznawstwo widkiennicze dla technikum. WSIiP, Warszawa 1992

Jabtonski W., Jackowski T.: Bezwrzecionowe systemy przedzenia. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1983
Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSIiP Warszawa 1983

Kupczynski Cz., Sikora B.: Przedzalnictwo czesankowe. WSiP, Wroctaw 1986

Ignasiak B. (red.): Podstawy widkiennictwa. Pt, 1978

Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. |. WSiP, Warszawa1992

Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. I. WSIiP, Warszawa1992

Szosland J.: Podstawy budowy i technologii tkanin. WN-T, Warszawa 1979

Srednicka L., Owczarz R., Nycz E.: Budowa tkanin. WSiP, 1990

Kopias K., Kornobis E., Mrozewski Z., Wodniacka H. Laboratorium podstaw technologii i maszyn dziewiarskich. P, t6dz 1978
Korlinski W.: Podstawy dziewiarstwa. WNT, Warszawa 1979

Kornobis E., Mrozewski Z., Stajniak K.: Dziewiarstwo cz. 1 i 2. WSIiP, Warszawa 1990

Mrozewski Z.: Budowa i projektowanie dzianin. Pt, £6dz 1978

Polska Norma: Dzianiny i wyroby dziane — btedy PN-75/P-84001

Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSiP, Warszawa 1985
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Jackowski T., Szosland J., Korlinski W.: Podstawy mechanicznej technologii tekstyliow. WN-T, Warszawa 1987
Technologia dzianin rzgdkowych. WN-T, Warszawa 1989

Praca zbiorowa pod redakcjg Kornobis E.: Laboratorium podstaw dziewiarstwa. Politechnika £édzka, £6dz 1997
Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSiP, Warszawa 1988

Zatorski H., Naze K.: Poradnik mistrza — falowarki ptaskie (9). SWP, ZPDiP, t6dz 1978

Pielichowski J., Pruszynski A.: Technologia tworzyw sztucznych. WNT, Warszawa 2003
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4.2. Program nauczania dla modutu MOD.06.M2 Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyroboéw wtékienniczych

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspoétczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktykg. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M2 Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych przygotowany jest do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania liniowych wyrobow wtdkienniczych;

Realizuje zadania zwigzane z obstugiwaniem maszyn widkienniczych i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania liniowych wyroboéw wtdkienniczych oraz obstuga
maszyn i urzadzen stuzgcych do wykonczania liniowych wyrobéw widkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikdw zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztalcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wyboér podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka.

Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu/ kursu umiejetnosci zawodowych:
MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych wyrobow wtokienniczych
MOD.06. M2.J2 Maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobow witokienniczych

MOD.06. M2.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych liniowych wyrobow witdkienniczych.
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4.2.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych wyrobéw witékienniczych

4.2.1.1 Cele ogdlne

¢ Rozpoznawanie maszyn stosowanych do przygotowywania surowcéw do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

e Poznawanie przebiegu procesu przedzalniczego

4.2.1.2 Cele operacyjne

e opisac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, stosowane podczas wykonywania zadah zawodowych;

e identyfikowaé znaki informacyjne dotyczace ochrony przeciwpozarowe;j;

e opisac¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z uzyciem urzgdzeh podigczonych do sieci elektrycznej;
e stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen;

e ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdéw obserwowanych u poszkodowanego;

e zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

e uktadaé poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

e powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;
e wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;

e wykonac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

e rozpoznac systemy przedzenia na podstawie wtasciwosci i rodzaju przerabianego surowca;

e rozpoznac systemy przedzenia na podstawie otrzymywanych pétproduktéw i produktéw przedzalniczych;

e dobra¢ surowiec do danego systemu przedzenia bawetny;

e dobra¢ surowiec do danego systemu przedzenia weiny;

e dobra¢ surowiec do przedzenia konwertorowego;
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dobrac kolejnos¢ etapow przygotowania surowcéw w zaleznosci od systemow przedzenia

scharakteryzowac kolejnos¢ etapdw przygotowania surowcow w zaleznosci od systemow przedzenia;

wskazac systemy przedzenia na podstawie uzytych nazw zespotéw maszyn i urzagdzen;

scharakteryzowac¢ zadania poszczegoélnych zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowania pétproduktdw w zaleznosci od systeméw przedzenia;
odczyta¢ parametry maszyn i urzgdzen z dokumentacji techniczno- technologicznej;

wskazac¢ punkty regulacji parametréw jakosciowych surowcéw potproduktéw;

wykonacé regulacje pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;

dokonac¢ oceny jakosciowej surowcow, potproduktow i liniowych wyroboéw zgodnie z zaktadowymi i branzowymi normami jakosciowymi;
scharakteryzowac btedy w liniowych wyrobach wtdkienniczych;

stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w srodowisku pracy;

wykazac¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywaé czynnosci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasdciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy;

wybierac¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacii;
pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialno$é za wspdlnie realizowane zadania;
wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;
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4.2.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 24 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

podstawie otrzymywanych
przedzalniczych.

4) Etapy przygotowania
surowcow w zaleznosci od
systemow przedzenia

5) Podstawowe parametry
liniowych wyrobow
widkienniczych.

— opisa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadanh
zawodowych z uzyciem urzgdzen

— podtaczonych do sieci elektrycznej;

— stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z
uzytkowaniem urzadzen;

— opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

zagrozenia zdrowotnego;

— oceniac¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawdéw obserwowanych u

— poszkodowanego;

— zabezpiecza¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

— ukfadac¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

— powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

— prezentowacé udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych

udar;

— dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
wykonywanych prac;

— wskazywac zastosowanie gasnic na podstawie
znormalizowanych oznaczen literowych;

— opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego

stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.
0OD.06.M2.J1 1) Przebieg procesu 100 - opisac¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane Tresci do
Wytwarzanie przedzalniczego. podczas wykonywania zadan ksztatcenia
liniowych wyrobow 2) Systemu przedzenia welny i — zawodowych; zdalnego z
wiékienniczych bawetny. - identyfikowaé znaki informacyjne dotyczace ochrony tematow nr 1, 5

3) Systemy przedzenia na przeciwpozarowe;;
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizaciji

— wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami,
gospodarki wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony
powietrza;

— prezentowacé udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia

— zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

— wykona¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

— rozpozna¢ systemy przedzenia na podstawie wiasciwosci i
rodzaju przerabianego surowca;

— rozpoznac¢ poétproduktow i produktéw systemy przedzenia na
podstawie otrzymywanych przedzalniczych;

— dobra¢ surowiec do danego systemu przedzenia bawetny;

— dobra¢ surowiec do danego systemu przedzenia weiny;

— dobraé surowiec do przedzenia konwertorowego;

— dobra¢ kolejnos¢ etapoéw przygotowania surowcoéw w zaleznosci
od systeméw przedzenia;

— scharakteryzowac kolejno$¢ etapdw przygotowania surowcow w
zalezno$ci od systemow przedzenia;

— wskazac systemy przedzenia na podstawie uzytych nazw
zespotdéw maszyn i urzgdzen;

— stosowaé zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania w srodowisku pracy;

— wybierac¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacji;

— wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

— w pracy zawodowej;

— pracowacé w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane zadania
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizaciji

— wyjasniac, na czym polega zachowanie etyczne w
wykonywanym zawodzie;

— respektowac¢ zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;

— rozpoznawac zrodfa stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

— przestrzegaé podziatu rél, zadan i odpowiedzialno$ci w zespole;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.
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4.2.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M2.J2 Maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobéw
witékienniczych

4.2.2.1 Cele ogdlne
e Rozpoznawanie na podstawie dokumentacji techniczno-technologicznej parametrow maszyn i urzgdzen
4.2.2.2 Cele operacyjne

e identyfikowa¢ znaki informacyjne dotyczace ochrony przeciwpozarowej;

e opisa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci elektrycznej;

e stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen;

e opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;

e wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
e wykonac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

e dobra¢ maszyny i urzgdzenia w etapach przygotowania potproduktéw w zaleznosci od systeméw przedzenia;

e okresli¢ zadania poszczegdinych zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowania surowcédw w zaleznosci od systemoéw przedzenia;

e okresli¢ zadania poszczegdinych zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowania potproduktow w zaleznosci od systemow przedzenia;
e uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

e dokonac regulacji na podstawie instrukcji obstugi;

e rozpoznac nieprawidtowosci pracy maszyny na podstawie jakosci wytwarzanego potproduktu;

e przygotowaé urzgdzenia do odbioru przetworzonych surowcow wyrobow widkienniczych;

e zastosowac srodki do czyszczenia konserwacji maszyn i urzadzen;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 160 z 279



Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

* ¥ %

Rzeczpospolita Unia Europejska ST
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

zastosowac sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i urzgdzen;

wykonaé czyszczenie i konserwacje maszyn zgodnie z zasadami bhp;

wskazac systemy przedzenia na podstawie uzytych nazw zespotéw maszyn i urzagdzen;

scharakteryzowac¢ zadania poszczegdlnych zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowania potproduktéw w zaleznosci od systeméw przedzenia;
odczyta¢ parametry maszyn i urzgdzen z dokumentacji techniczno- technologicznej;

wskazac¢ punkty regulacji parametréw jakosciowych surowcéw potproduktéw;

wykonacé regulacje pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;

stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w srodowisku pracy;

wykazac¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywaé czynnosci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami,
oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;
pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialno$é za wspdlnie realizowane zadania;

przestrzegaé podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;
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4.2.2.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéow ksztatcenia

Tabela 25 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

maszyn i urzadzen.

przedzenia;

do przygotowania pétproduktéow w zaleznosci od systemow
przedzenia;

— okresli¢ zadania poszczegdélnych zespotéw maszyn i urzgdzen

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba godz. | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych
MOD.06. M2.J2 1) Maszyny i urzgdzenia na 50 — identyfikowa¢ znaki informacyjne dotyczgce ochrony Tresci do
Maszyny i urzadzenia etapach przygotowania przeciwpozarowej; ksztatcenia
do wytwarzania pétproduktéw w zaleznosci od — opisa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadan zdalnego z
liniowych wyrobow systemow przedzenia. zawodowych z uzyciem urzadzen podtaczonych do sieci tematéw nr 1
witékienniczych 2) Charakterystyka elektrycznej;
poszczegolnych zespotow - stosowaé zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z
maszyn i urzadzen do uzytkowaniem urzgdzen;
przygotowan.|a potproduktow - opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;
w zalezngsm od systeméw - prezentowaé udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
przedzenia. stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
3) Zadania poszczegolnych zawat, udar:
Zespolow maszyn | urzadz'eh —  wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami,
do przygotowania surowcow gospodarki wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony
w zalezno$ci od systemow powietrza;
przedzenia. — prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
4) Obstuga maszyn ] stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
przedzalniczych zgodnie z zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
5 ;asazaw pr '_ ppoZ. — wykona¢ resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie
) Zasa y zasl ami maszyn w zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
procesie przygo owa\{vczym — dobra¢ maszyny i urzagdzenia w etapach przygotowania
do procesu przedzenia. . . s . .
) i c potproduktéw w zaleznosci od systeméw przedzenia;
6) Nieprawidtowosci w pracy i 4 ; . . . .
maszvn i urzadzenh — okresli¢ zadania poszczegdlnych zespotéw maszyn i urzgdzen
y . a . do przygotowania surowcow w zaleznosci od systemow
7) Konserwacja i czyszczenie
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

— dobra¢ rodzaj surowca potrzebnego do zasilenia maszyn na
wskazanym etapie produkcji w procesach przygotowawczych
do procesu przedzenia;

— przygotowacé i wprowadzi¢ surowiec do kolejnych maszyn w
procesach przygotowawczych do procesu przedzenia;

— uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji
obstugi;

— dokona¢ regulacji na podstawie instrukcji obstugi;

— rozpoznaé nieprawidtowos$ci pracy maszyny na podstawie
jakosci wytwarzanego potproduktu;

— rozpoznaé nieprawidtowosci pracy maszyn w zaleznosci od
techniki wytwarzania wyrobow;

— okresli¢ w zaleznosci od techniki wytwarzania kolejnosc¢
czynnosci zwigzanych z odbiorem przetworzonych surowcéw
widkienniczych;

— przygotowac urzgdzenia do odbioru przetworzonych surowcéw
wyrobdw widkienniczych;

— zastosowac $rodki do czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

— zastosowac sposoby i metody czyszczenia i konserwac;ji
maszyn i urzagdzen;

— wykonaé czyszczenie i konserwacje maszyn zgodnie z
zasadami bhp;

— scharakteryzowa¢ zadania poszczegdélnych zespotéw maszyn i
urzadzenh do przygotowania pétproduktéw w zaleznosci od
systemow przedzenia;

— odczyta¢ parametry maszyn i urzagdzen z dokumentac;ji
techniczno- technologicznej;

— wskazac punkty regulacji parametréw jakosciowych surowcéw
potproduktow;
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Materiat nauczania

Liczba godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

wykonac regulacje pracy maszyn i urzgdzenh zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w warunkach techniczno-
technologicznych;

stosowac zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy
zachowania w srodowisku pracy;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;

dokonac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wykaza¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;
przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywac
czynnos$ci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania
sie niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwe;j
eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy;
wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacji;

pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
realizowane zadania

respektowac zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

przestrzegaé podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w
zespole;
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4.2.3 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M2.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych liniowych wyrobéw

witékienniczych

4.2.3.1 Cele ogdlne

Rozpoznawanie jakosci surowcow, potproduktow i liniowych wyrobow widkienniczych

4.2.3.2 Cele operacyjne

wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;

prezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
wykonac¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

rozpoznac btedy w liniowych wyrobach wtdkienniczych;

przeprowadzac kontrole miedzyoperacyjna;

skontrolowa¢ podstawowe parametry liniowych wyrobach wtdkienniczych;

stosowac urzgdzenia pomiarowe;

dokonac oceny jakosciowej surowcéw, potproduktdw i liniowych wyrobdw zgodnie z zakladowymi i branzowymi normami jakosciowymi;
scharakteryzowac btedy w liniowych wyrobach wtdkienniczych;

stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w srodowisku pracy;

wykazac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywac czynnosci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzagdzen na stanowisku pracy;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;
pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za wspdlnie realizowane zadania;
wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;
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4.2.3.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 26 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

parametrow w
liniowych wyrobach
widkienniczych.

zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

— wykonaé resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

— stosowaé zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
w Srodowisku pracy;

— wskazywac przykfady zachowania etycznego;

— dokona¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— wykazac¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

— przewidywac konsekwencje niewtasciwego wykonywaé czynnosci
zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i
urzagdzenh na stanowisku pracy;

— wybierac¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;

— wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

— w pracy zawodowej;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.
MOD.06. M2.J3 1) Podstawowe btedy w 30 — rozpoznaé btedy w liniowych wyrobach wiékienniczych; Tresci do
Kontrola jakos’ci Iiniowych Wyrobach — przeprowadzac kontrole miedzyoperacyjna; ksztatcenia
wytwarzanych widkienniczych. - skontrolowaé podstawowe parametry liniowych wyrobach zdalnego z
liniowych wyrobéw 2) Urzadzenia pomiarowe. widkienniczych; tematéw nr 1,2
widkienniczych 3) Kontrola jakosci ~ stosowa¢ urzadzenia pomiarowe;

widkienniczych — dokona¢ oceny jakos$ciowej surowcéw, potproduktow i liniowych wyrobéw

wyrobow zgodnie z zakladowymi i branzowymi normami jako$ciowymi;

widkienniczych. — scharakteryzowaé btedy w liniowych wyrobach widkienniczych;

4) Kontrola podstawowych prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
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Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji

modutowych godz.

— pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ za wspdinie
realizowane zadania;

— wyjasniaé, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie;

— respektowac zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy;

— rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych;

— przestrzegac¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.

4.2.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia
Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:
- zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegotowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),
- wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,
- dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,
- dobor formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci os6b w grupie, okreslenie indywidualizacji zaje¢,
- systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
- stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,
- przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.
Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna byé wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawieraé:

— poradnik dla stuchacza i nauczyciela,
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— informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych
— zestawy ¢wiczen, zadan, projektow oraz materiatow dydaktycznych dla stuchacza
— zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:
— metodg przypadkéw
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych

— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Dominujgcg metodg nauczania powinny by¢
¢wiczenia praktyczne.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatow takich jak:
— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
— instrukcje stanowiskowe,
— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,
— teksty przewodnie,
— instrukcje do metody projektow,
— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektow wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach, odpowiednio do realizowanych tresci.

W trakcie realizacji programu nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie uczestnikdw oraz na korzystanie z réznych zrédet informacji, jak podreczniki, poradniki,
normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrddta informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie, materialy, narzedzia
i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programoéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi i wystawy.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie. W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny sie

znajdowac: modele maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle widkienniczym, czesci robocze i maszyn widkienniczych, artykuty techniczne do maszyn wiékienniczych,
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schematy kinematyczne i technologiczne maszyn wiékienniczych, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobéw wiékienniczych, poradniki z zakresu witdkiennictwa,
katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach wytwarzania i wykonczania wyrobéw widkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzagdzen stosowanych

w przemysle widkienniczym, waga laboratoryjna, mikroskop z oprzyrzgdowaniem do identyfikacji widkien, sprzet laboratoryjny, odczynniki chemiczne do identyfikacji
widkien, lupy tkackie, zrywarka do przedzy, grubosciomierz, urzagdzenie do badania rownowagi skretu przedzy, skretomierz, termo suszarka, psychrometr, motowidto,
przyrzady do aklimatyzacji prébek, eksykator, termometr do pomiaru temperatury powietrza, higrometr, sprawdzian pasmowy, katalogi surowcéw witdkienniczych,
pétproduktdw i wyrobdw widkienniczych, instrukcje obstugi aparatow i urzgdzer pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan, katalogi zespotu maszyn rozluzniajgco-
oczyszczajgcych do widkien, maszyny modyfikujgce nitki, przewijarki, taczniarki do nitek, skrecarki, maszyny do wytwarzania ptaskich widkienniczych wyrobow nietkanych,
surowiec wtokienniczy bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci luznego wiékna lub nawojéw, pétprodukty z réznych surowcédw, przedze z widkien naturalnych,
chemicznych lub ich mieszanek o réznej numeraciji, artykuty techniczne do obstugi maszyn, motak, skretomierz, waga kagtowa.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikow oraz na korzystanie z réznych zrédet informagiji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informaciji. Tresci ksztatcenia powinny byé aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych
na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac stuchaczy do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
— planowac zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o ré6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zacheca¢ stuchaczy do korzystania z réznych Zrédet informacji zawodowych.

4.2.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnieé¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego/ kursu umiejetnosci
zawodowych. Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposaéb ciggly i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdziandw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 169 z 279



Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwijac¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé¢ mozliwo$é dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikdw kompetencji personalnych
i spotecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza/uczestnika oraz biezaca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikdw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematow, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikéw, a takze na poprawnos¢ wykonywania ¢wiczenh
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.

Proponowane metody ewaluacji KUZ

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikdw za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzac krétkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg rowniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami i
uczestnikami. Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testow zawierajacych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogg byc¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.
Zadaniem ewaluaciji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ
Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikéw i warunki w jakich odbywaja sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu przygotowania procesow wytwarzania wyrobow odziezowych.

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i
uczestnikami, arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznosc realizacji jednostki modutowej: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikdw w czasie wykonywania zadan.
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4.2.6 Sposob i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.
Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru

okreslonego rozporzadzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.2.7 Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

1. Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia wtdkiennicza. WSiP, Warszawa 1997

2. Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

3. Frontczak I. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSIP, 1978 r.

4. Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla widkiennikéw. WSiP, Warszawa 1994

5. Gajda l., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrdbki Widkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970

6. Kornobis E. iin., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSiP 1986

7. Maizner, J. Chemiczna Obrdbka witdkna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrébki wtékna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa
1960

8. Przybylowicz K., Przybytowicz J.: Materiatoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

9. Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSiP, Warszawa 2000

10. Lewinski J., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSIiP, 1977 r.

11. Rakowski W., Technologia barwienia wyrobow widkienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wiokiennikow Polskich 1973
12. WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo witokiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987

13. Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSiP, 1988 r.

14. Domagata M. Chylewska B.: Laboratorium z przedzalnictwa wetny i wtdkien

15. wetnopodobnych. Wydawnictwo Politechniki t6dzkiej, £6dz 1994
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Jabtonski W., Jackowski T.: Technologia przedzalnictwa bawetny. Wydawnictwo
Naukowo-Techniczne, Warszawa 1986

Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSIiP, Warszawa 1986

Malinowski M.: Przedzalnictwo bawetny dla ZSZ, WSiP, Wroctaw 1975

Poradnik inzyniera wtdkiennika. Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 1988
Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo widkiennicze dla technikum. WSIiP, Warszawa 1992
Jabtonski W., Jackowski T.: Bezwrzecionowe systemy przedzenia. Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne, Warszawa 1983

Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSiP Warszawa 1983

Kupczynski Cz., Sikora B.: Przedzalnictwo czesankowe. WSiP, Wroctaw 1986

Ignasiak B. (red.): Podstawy witdkiennictwa. Pt, 1978
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4.3. Program nauczania dla modutu MOD.06.M3 Obstuga maszyn i urzagdzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspotczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktyka. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M3 Obstuga maszyn i urzadzen do wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych przygotowany jest do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

— organizowania proceséw wytwarzania tkanin, dzianin, wtdknin i przedzin
— opracowywania dokumentacji ptaskich wyrobéw wtékienniczych,

— organizowania procesow wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych
— kontrolowania proceséw wytwarzania ptaskich wyrobow wiékienniczych.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M3 Obstuga maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych realizuje zadania zwigzane
z opracowywaniem dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobéw witdkienniczych, organizowania i nadzorowania proceséw technologicznych zwigzanych
z wykonywaniem ptaskich wyrobow widkienniczych, obstugg maszyn wtdkienniczych oraz urzadzen stosowanych w przemysle wtdkienniczym.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac¢ szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybdér podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka.

Nazwy jednostek modutowych wyodrgbnionych dla modutu/ kursu umiejetnosci zawodowych:

MOD.06. M3.J1 Wytwarzanie ptaskich wyrobéw widkienniczych

MOD.06. M3.J2 Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych

MOD.06. M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych ptaskich wyrobéw widkienniczych
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4.3.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M3.J1 Wytwarzanie ptaskich wyrobéw witékienniczych

4.3.1.1 Cele ogdlne

e Rozpoznawanie wyrobéw widkienniczych i ich splotow.

e Rozpoznawanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych.

4.3.1.2 Cele operacyjne

e opisac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych;

e identyfikowaé znaki informacyjne dotyczace ochrony przeciwpozarowe;j;

e dobrac¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju wykonywanych prac;

e wskazywac zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych oznaczenh literowych;

e wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki wodno-sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;
e wykonac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej

e dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich tkanych wyrobow witdkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

e dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich tkanych wyrobéw witdkienniczych w zaleznosci od techniki ich wytwarzania;

e dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

e dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobdw wtdkienniczych w zaleznosci od techniki ich wytwarzania;
e rozrézni¢ techniki wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobéw widkienniczych;

e dobra¢ techniki wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobdw wtékienniczych w zalezno$ci od ich przeznaczenia;

e dobra¢ maszyny i urzgdzenia dziatu przygotowawczego w technice wytwarzania tkanych wyrobéw widkienniczych;

e dobra¢ maszyny i urzgdzenia w zaleznoéci od techniki wytwarzania ptaskich tkanych wyrobéw wtékienniczych;
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dobra¢ maszyny i urzadzenia oddziatu przygotowawczego w technice wytwarzania dzianych i dziano-pochodnych wyrobéw wtékienniczych;
dobra¢ maszyny i urzadzenia w zaleznosci od techniki wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobow widkienniczych;
dobra¢ rodzaj surowca potrzebnego do zasilenia maszyn na wskazanym etapie produkcji w procesach wytwarzania wyrobéw pfaskich;
scharakteryzowac ptaskie tkane wyroby, dziane i wyroby widkiennicze;

rozroznic techniki wytwarzania ptaskich tkanych wyrobéw widkienniczych;

zastosowac techniki wytwarzania ptaskich tkanych wyrobow witdkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

stosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w srodowisku pracy;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;

dokona¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wykazac¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywaé czynnosci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzenh na stanowisku pracy;

wybierac¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;

pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialno$é za wspdlnie realizowane zadania;

wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

respektowac zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych;

przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu;
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4.3.1.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 27 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

ptaskich dzianych i dziano-
pochodnych wyrobéw
wibdkienniczych.

identyfikowaé znaki informacyjne dotyczgce ochrony
przeciwpozarowe;;

opisaé zasady zachowania podczas wykonywania

zadan zawodowych z uzyciem urzgadzen

podtgczonych do sieci elektrycznej;

stosowac¢ zasady organizacji stanowisk pracy

zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen;

opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;
opisa¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06. M3.J1 1) Wyroby liniowe do 80 opisac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, tresci ksztatcenia
Wytwarzanie wytwarzania ptaskich stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych; zdalnego z
ptaskich wyrobow tkanych wyrobow identyfikowaé znaki informacyjne dotyczace ochrony tematow nr: 1
witékienniczych widkienniczych w zaleznosci przeciwpozarowe;j;
od ich przeznaczenia. dobraé srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
2) Wyroby liniowe do wykonywanych prac;
wytwarzania ptaskich wskazywac zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
tkanych wyrobow oznaczen literowych;
wibkienniczych w zaleznosci wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki
od techniki ich wytwarzania. wodno-sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;
3) Wyroby liniowe do prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
wyﬁwarzapia p’raskich nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
dzianych i dziano- . amputacja, ztamanie, oparzenie;
po?hodnych wyrobow L opisa¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j,
w’ro_klennlczych W ze_aleznosm stosowane podczas wykonywania zadan
od ich _p_rzeznaczem_a. zawodowych:
4) Techniki wytwarzania '
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

— oceniac sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u

— poszkodowanego;

— zabezpieczac¢ siebie, poszkodowanego i miejsce

- wypadku;

— ukfada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

— powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

— prezentowaé udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar;

— dobra¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do

— rodzaju wykonywanych prac;

— wskazywac¢ zastosowanie gasnic na podstawie

— znormalizowanych oznaczen literowych;

— wyjasnia¢ zasady prowadzenia gospodarki odpadami,

— gospodarki wodno-Sciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza;

— prezentowaé udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

— wykona¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg

— na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i
Europejskiej

— dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich tkanych wyrobéw
wibdkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

— dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich tkanych wyrobéw
widkienniczych w zaleznosci od techniki ich wytwarzania;

— dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich dzianych i
dziano-pochodnych wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od ich
przeznaczenia;
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o
realizacji

— dobiera¢ wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich dzianych i
wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od techniki ich wytwarzania;

— rozrozni¢ techniki wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-
pochodnych wyrobéw widkienniczych;

— dobra¢ techniki wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-
pochodnych wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od ich
przeznaczenia,;

— scharakteryzowacé ptaskie tkane wyroby, dziane i wyroby
widkiennicze;

— stosowac technologie wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

— rozrozni¢ techniki wytwarzania ptaskich tkanych wyrobow
widkienniczych;

— zastosowac techniki wytwarzania ptaskich tkanych wyrobow
widkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

— stosowaé zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete

— normy zachowania w srodowisku pracy;

— wskazywac przyktady zachowania etycznego;

— dokonaé modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— wykazac¢ odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

— przewidywac konsekwencje niewtasciwego wykonywaé czynnosci
zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploataciji
maszyn i urzadzen na stanowisku pracy;

— wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuaciji

— wskazywa¢ najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

— w pracy zawodowej

— pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
realizowane zadania
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— wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

— respektowaé zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;

— przestrzegac¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.
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4.3.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M3.J2 Maszyny i urzagdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobéw
witékienniczych

4.3.2.1 Cele ogdlne
e Nabywanie umiejetnosci obstugiwania maszyn wytwarzajgcych ptaskie wyroby widkiennicze.
4.3.2.2 Cele operacyjne

e opisac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

e stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych;

e identyfikowaé¢ znaki informacyjne dotyczace ochrony przeciwpozarowej;

e zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

e uklada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

e powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;
e przygotowac i wprowadzi¢ surowiec do kolejnych maszyn w procesach wytwarzania wyrobéw pfaskich;

e wprowadzi¢ surowiec do kolejnych maszyn w procesach wytwarzania wyrobéw ptaskich

e uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

e dokonac regulacji na podstawie instrukcji obstugi;

e wskazaé punkty regulacji parametrow jakosciowych liniowych wyrobéw witdkienniczych;

e wykonac regulacje pracy maszyn i urzagdzen zgodnie z wytycznymi zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;
e rozpoznac nieprawidtowosci pracy maszyny na podstawie jakosci wytwarzanych ptaskich wyrobéw widkienniczych;

e rozpozna¢ nieprawidtowosci procesu produkcji w zaleznosci od techniki wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych;

e wskazaé punkty regulacji parametrow jakosciowych ptaskich wyroboéw wiékienniczych;
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wskazac przyczyny powstawania btedéw w procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych;

zdejmowac wytworzony wyréb witdkienniczy z maszyn;

wypetni¢ dokumenty identyfikujgce wytworzone wyroby;

stosowac instrukcje czyszczenia konserwacji maszyn i urzadzen;

zastosowacé srodki do czyszczenia konserwacji maszyn i urzgdzen;

stosowac¢ sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i urzadzen;

wykonac czyszczenie i konserwacje maszyn i urzadzen zgodnie z zasadami bhp;

postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng;

rozpoznaé nieprawidtowos$ci pracy maszyny na podstawie jakosci wytwarzanego poétproduktu;

wykonac regulacje pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;
skompletowac¢ zgodnie z wymogami zaktadowymi péifabrykaty i wyroby widkiennicze;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;

dokona¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wykazac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspolnie realizowane zadania;

wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

respektowac zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych;

przestrzegaé podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

angazowac sie w realizacje wspolnych dziatah zespotu;
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4.3.2.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 28 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

W procesie wytwarzania
ptaskich wyrobow
widkienniczych.

wskazanym etapie produkcji w procesach wytwarzania wyrobow
ptaskich;

— przygotowac i wprowadzi¢ surowiec do kolejnych maszyn w
procesach wytwarzania wyrobow ptaskich;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06. M3.J2 1) Maszyny i urzadzenia dziatu 40 — opisa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadanh tresci ksztatcenia
Maszyny i urzadzenia przygotowawczego w technice zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci zdalnego z
do wytwarzania wytwarzania tkanych wyrobow elektrycznej; tematow nr: 1,7
ptaskich wyrobow widkienniczych. - stosowaé zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z
witékienniczych 2) Maszyny i urzgdzenia w uzytkowaniem urzgdzen;
technice wytwarzania dzianych - opisaé wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;
wyrobéw widkienniczych. - opisa¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
3) Dobdr surowca do zasilenia zagrozenia zdrowotnego;
maszyn na wskazanym etapie - ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw;
produkeji w procesach _ — oceniaé sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
wytwarzania wyrobow plaskich. obserwowanych u poszkodowanego;
4) Nieprawidiowosci pra.cy. . — dobra¢ maszyny i urzadzenia dziatu przygotowawczego w technice
maszyny na pod§taW|e jakosci wytwarzania tkanych wyrobéw widkienniczych;
\évythrzaneglo rzoiproduktu. — dobra¢ maszyny i urzgdzenia w zaleznosci od techniki
5) : asa dy re’gu a‘g' pracy maszyn wytwarzania ptaskich tkanych wyrobow widkienniczych;
! urtzaé ier:n_zgz r; |:nz mi — dobra¢ maszyny i urzgdzenia oddziatu przygotowawczego w
wylyeznymi zapi i ymiw technice wytwarzania dzianych i dziano-pochodnych wyrobow
warunkach techniczno- . )
. widkienniczych;
technologicznych. , . . s o
.. i — dobra¢ maszyny i urzgdzenia w zalezno$ci od techniki
6) Punkty regulacji parametréw . . . C o .
e o wytwarzania ptaskich dzianych i dziano-pochodnych wyrobow
jakosciowych liniowych i
i o . widkienniczych;
wyrobow widkienniczych. , . —
. , — dobra¢ rodzaj surowca potrzebnego do zasilenia maszyn na
7) Przyczyny powstawania btedow
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Uwagi o
realizacji

8) Regulacja pracy maszyn i
urzgdzenh zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach
techniczno-technologicznych.

9) Zasady czyszczeniai
konserwacji maszyn.

— wprowadzi¢ surowiec do kolejnych maszyn w procesach
wytwarzania wyrobow ptaskich;

— uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji
obstugi;

— dokona¢ regulacji na podstawie instrukcji obstugi;

— wskaza¢ punkty regulacji parametréw jakosciowych liniowych
wyrobéw widkienniczych;

— wykonac regulacje pracy maszyn i urzagdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;

— rozpoznaé nieprawidtowos$ci pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanych ptaskich wyrobow witdkienniczych;

— rozpoznaé nieprawidtowosci procesu produkcji w zaleznosci od
techniki wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych;

— wskaza¢ punkty regulacji parametréw jakosciowych ptaskich
wyrobéw widkienniczych;

— wskazac przyczyny powstawania btedéw w procesie wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych;

— zdejmowac wytworzony wyrdb widkienniczy z maszyn;

— wypetni¢ dokumenty identyfikujgce wytworzone wyroby;

— stosowaé instrukcje czyszczenia konserwacji maszyn i urzadzen;

— zastosowac srodki do czyszczenia konserwacji maszyn i urzadzen;

— stosowacé sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen;

— wykonaé czyszczenie i konserwacje maszyn i urzgdzen zgodnie z
zasadami bhp

— postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng;

— sklasyfikowa¢ btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach
widkienniczych;

— scharakteryzowa¢ warunki przechowywania wytworzonych
ptaskich wyrobéw widkienniczych;
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— oceniac jakos¢ ptaskich wyrobéw widkienniczych metoda
organoleptyczng;

— rozpoznaé nieprawidtowosci pracy maszyny na podstawie jakosci
wytwarzanego potproduktu;

— wykonaé regulacje pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z wytycznymi
zapisanymi w warunkach techniczno-technologicznych;

— skompletowaé zgodnie z wymogami zaktadowymi péifabrykaty i
wyroby witdkiennicze;

— ocenic¢ jakos¢ ptaskich wyrobéw widkienniczych na podstawie
zaktadowych i branzowych norm jakosci;

— stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete

— normy zachowania w srodowisku pracy;

— wskazywac¢ przyktady zachowania etycznego;

— dokona¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— wykazac¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

— przewidywac konsekwencje niewtasciwego wykonywac czynnosci
zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploatac;ji
maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy;

— wybierac¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacji

— wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

— w pracy zawodowej

— pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane zadania

— wyjasniac, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

— respektowac¢ zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
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— rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadanh

zawodowych;
— przestrzegac¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;
— angazowac sie w realizacje wspodlnych dziatah zespotu
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4.3.3 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych ptaskich wyrobéw
witékienniczych

4.3.3.1 Cele ogdlne

e Rozpoznawanie roznic w jakos$ci ptaskich wyrobéw widkienniczych

4.3.3.2 Cele operacyjne

e stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen;

e opisa¢ wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

e wskazaé punkty regulacji parametrow jakosciowych ptaskich wyrobow wiékienniczych;

e wskaza¢ przyczyny powstawania btedéw w procesie wytwarzania ptaskich wyrobow widkienniczych;

e rozpoznac¢ btedy w ptaskich wyrobach wiékienniczych;

e przeprowadzaé kontrole miedzyoperacyjng;

e skontrolowa¢ podstawowe parametry ptaskich wyrobach witdkienniczych;

e stosowac urzadzenia pomiaréw;

e postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng;

o sklasyfikowac btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach widkienniczych;

e scharakteryzowac¢ warunki przechowywania wytworzonych ptaskich wyrobow witdkienniczych;

e oceniac jakos¢ ptaskich wyrobéw widkienniczych metodg organoleptyczng;

e oceni¢ jakos¢ ptaskich wyrobdw witdkienniczych na podstawie zakladowych i branzowe normy jakosci;
e dokonac oceny jakosciowej surowcéw, potproduktdw i ptaskich wyrobdw zgodnie z zakladowymi i branzowymi normami jakosciowymi;
e scharakteryzowac btedy w ptaskich wyrobach wtdkienniczych;

e stosowac zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w $rodowisku pracy;
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wskazywac przyktady zachowania etycznego;
dokonac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
wykaza¢ odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

przewidywaé konsekwencje niewtasciwego wykonywac czynnosci zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami oraz
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku pracy;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji

wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowe;j
pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspdlnie realizowane zadania
wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie

respektowac zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;
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4.3.3.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

wytworzonych ptaskich
wyrobéw widkienniczych.

widkienniczych;

— stosowac urzadzenia pomiarow

— dokona¢ oceny jakosciowej surowcow, pétproduktéw i ptaskich
wyrobow zgodnie z zaktadowymi i branzowymi normami
jakosciowymi;

— scharakteryzowac¢ btedy w ptaskich wyrobach wiékienniczych;

— scharakteryzowac ptaskie tkane wyroby, dziane i wyroby
widkiennicze;

— postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng;

— sklasyfikowa¢ btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach
wibdkienniczych;

— scharakteryzowa¢ warunki przechowywania wytworzonych
ptaskich wyrobdw widkienniczych;

— oceniac¢ jakos¢ ptaskich wyrobow widkienniczych metodg
organoleptyczng;

— stosowaé zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete

— normy zachowania w srodowisku pracy;

— wskazywac przyktady zachowania etycznego;

— dokonaé¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— wykaza¢ odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06. M3.J3 1) Btedy w ptaskich wyrobach 30 — opisac¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego tresci ksztatcenia
Kontrola jakosci widkienniczych; zagrozenia zdrowotnego; zdalnego z
wytwarzanych 2) Urzadzenia pomiarowe. - ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw; | tematoéw nr: 1
ptaskich wyrobow 3) Kontrola jakosci ptaskich - wskazywa¢ zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
witékienniczych wyrobdéw widkienniczych. oznaczen literowych;
4) Kontrola podstawowych - rozpoznaé btedy w ptaskich wyrobach wiékienniczych;
parametréw w ptaskich — przeprowadzaé kontrole miedzyoperacyjna;
wyrobach widkienniczych. - skontrolowaé podstawowe parametry ptaskich wyrobach
5) Warunki przechowywania
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Wymagania programowe
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—  przewidywa¢ konsekwencje niewlasciwego wykonywaé czynnosci
zawodowe na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewlasciwej eksploatacji
maszyn i urzagdzeh na stanowisku pracy;

— wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacji

— wskazywac najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

— w pracy zawodowej

— pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za wspdlnie
realizowane zadania

— wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

— respektowaé zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy;

— rozpoznawacé zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

— przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

— angazowac sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu

4.3.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

— zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegoétowych jakie powinny zostaé osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,

— dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
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— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,
— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.
Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierac¢:

poradnik dla stuchacza i nauczyciela,

informacje o wyposazeniu i $rodkach dydaktycznych

zestawy ¢wiczen, zadan, projektow oraz materiatéw dydaktycznych dla stuchacza

zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:
— metodg przypadkéw
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych

— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Dominujgcg metodg nauczania powinny byc¢
¢wiczenia praktyczne.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatow takich jak:
— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
— instrukcje stanowiskowe,
— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,
— teksty przewodnie,

— instrukcje do metody projektow,
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— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektow wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach 2 - 4 osobowych.

Zajecia dydaktyczne wykorzystujgce innowacyjne technologie powinny by¢ realizowane u pracodawcow, zas pozostate zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane

w warsztatach szkolnych wyposazonych w: maszyny i urzadzenia do chemicznej obrobki wtdkna luznego i wyrobdw widkienniczych; maszyny i urzgdzenia do chemicznej
obrébki tkanin i dzianin, maszyny i urzgdzenia do drukowania wyrobéw witdkienniczych, urzgdzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania

i rozprowadzania chemikaliow oraz surowce i wyroby widkiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz wézki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze,
instrukcje obstugi maszyn. W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikow oraz na korzystanie z ré6znych
zrodet informaciji, jak podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrddfa informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢
wspotczesne technologie, materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filmow dydaktycznych

i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania ¢wiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

motywowac stuchaczy do pracy,

dostosowywac stopieh trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
planowa¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,
przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

zachecac stuchaczy do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowych.

4.3.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciggly i systematyczny przez caly czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomocg sprawdzianéw ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi. W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé mozliwosé dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych
umiejetnoéci i kwalifikacji zawodowych. Wazne jest rdwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikéw kompetenciji
personalnych i spotecznych porzgdnych na rynku pracy.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 191 z 279



*

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska [

Eq ropejsk_le . - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 *

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegoétowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$é osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikdéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatéw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematéw, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskow, prezentacji wynikdw, a takze na poprawno$¢ wykonywania ¢wiczen
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Proponowane metody ewaluacji KUZ

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikdw za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzac krétkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg rowniez obserwacje oraz wywiady

ze stuchaczami i uczestnikami. Na zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testéw zawierajgcych pytania
otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji moga byc¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.

Zadaniem ewaluaciji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ.

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowej

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikéw i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajacy stan
kompetencji i umiejetnosci z zakresu organizowania dziatan zwigzanych z marketingiem oraz sprzedazg wyrobéw odziezowych

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami
i uczestnikami, arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikow w czasie wykonywania zadan.

— Ewaluacja podsumowujgca skutecznos¢ realizacji programu modutu: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.
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Sposéb i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;

— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzadzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.3.7

N o o M 0w NP

©

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Wykaz literatury oraz niezbednych srodkow i materiatow dydaktycznych

Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia witdkiennicza. WSiP, Warszawa 1997

Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

Frontczak |. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSiP, 1978 r.

Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla wtokiennikow. WSIiP, Warszawa 1994

Gajda I., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrébki Wtédkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970
Kornobis E. i in., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSiP 1986

Maizner, J. Chemiczna Obrébka witdkna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrébki widkna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa
1960

Przybytowicz K., Przybytowicz J.: Materiatoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSiP, Warszawa 2000

Lewinski J., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSIiP, 1977 r.

Rakowski W., Technologia barwienia wyrobéw witékienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wiékiennikéw Polskich 1973
WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo witdkiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987

Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSIP, 1988 r.

Ignasiak B. (red.): Podstawy widkiennictwa. Pt, 1978

Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. |. WSiP, Warszawa1992
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Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. |. WSIiP, Warszawa1992

Szosland J.: Podstawy budowy i technologii tkanin. WN-T, Warszawa 1979

Srednicka L., Owczarz R., Nycz E.: Budowa tkanin. WSiP, 1990

Kopias K., Kornobis E., Mrozewski Z., Wodniacka H. Laboratorium podstaw technologii i maszyn dziewiarskich. Pt, £.6dz 1978
Korlinski W.: Podstawy dziewiarstwa. WNT, Warszawa 1979

Kornobis E., Mrozewski Z., Stajniak K.: Dziewiarstwo cz. 1i 2. WSiP, Warszawa 1990
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4.4. Program nauczania dla modutu MOD.06.M4 Przygotowanie surowcéw i wyrobow witékienniczych do procesu wykonczania

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspotczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktyka. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektow ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M4 Przygotowanie surowcédw i wyrobdw widkienniczych do procesu wykonczania przygotowany jest do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

1. obstugiwania maszyn widkienniczych i urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania i wykonczania wyrobow widkienniczych;
Realizuje zadania zwigzane przygotowaniem surowcow i pétproduktéw do procesu wytwarzania i wykonczania wyrobéw wiokienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Przed rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowac szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiada¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wyboér podstawowych zagadnieh zwigzanych z realizowang tematyka.

Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu/KUZ
MOD.06. M4.J1 Chemiczne i mechaniczne procesy wykonczenia wyrobow widkienniczych

MOD.06. M4.J2 Maszyny i urzadzenia stosowane w procesie wykonczenia wyrobow witokienniczych
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4.4.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M4.J1 Chemiczne i mechaniczne procesy wykonczenia wyrobéw
witékienniczych

4.4.1.1 Cele ogdlne

e Rozpoznanie procesu obrdbki wykonczalniczej widkien i wyrobdw widkienniczych.
e Nabywanie umiejetnosci dobrania procesu wykonczenia wyrobéw widkienniczych.

e Rozpoznanie odpadéw produkcyjnych i ich segregacja.
4.4.1.2 Cele operacyjne

e wymieni¢ czynniki szkodliwe w srodowisku pracy;

e opisac zrodta i rodzaje zagrozeh wystepujgcych w srodowisku pracy;

e opisa¢ wymagania ograniczajgce wplyw czynnikdw szkodliwych i ucigzliwych na organizm cztowieka;
e scharakteryzowac procesy wykonczania wyrobow widkienniczych;

o sklasyfikowa¢ odpady powstate podczas wytwarzania wyrobow widkienniczych;

e dobra¢ wstepne operacje do proceséw wykonczalniczych do danego surowca;

e dobrac wstepne operacje do proceséw wykonczalniczych do danej przedzy;

e dobra¢ wstepne operacje do proceséw wykonczalniczych ptaskich wyrobéw widkienniczych;

e okresli¢ parametry wody uzywanej w procesach przygotowawczych wykonczalniczych;

e dobrac srodki chemiczne do proceséw przygotowawczych wykohczania wyrobow widkienniczych;
e dobrac techniki bielenia wyrobow widkienniczych;

e dobrac¢ techniki barwienia wyrobow wtdkienniczych;

e dobra¢ techniki drukowania wyrobéw widkienniczych

e dobra¢ techniki uszlachetniania wyrobéw widkienniczych;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 196 z 279



Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska e
Polska Europejski Fundusz Spoteczny

*

* 5 %

oceni¢ jakos¢ wyrobdow stosujgc zaktadowe i branzowe normy jakosci;

wyjasnia¢ na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

realizowac dziatania w wyznaczonym czasie;

monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wykazywac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

identyfikowac sygnaty werbalne i niewerbalne;

stosowac¢ aktywne metody stuchania, prowadzi dyskusje,

pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania w zespole;

angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
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4.4.1.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 29 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

3) Wstepne operacje do procesow
wykonczalniczych do danej
przedzy;

4) Wstepne operacje do procesow
wykonczalniczych ptaskich
wyrobow widkienniczych w
zalezno$ci od sktadu
surowcowego

5) RO&znice miedzy operacjami
wykonczania;

6) Parametry wody uzywanej w
procesach przygotowawczych
wykonczalniczych i w procesach
barwienia.

7) Srodki chemiczne do proceséw
bielenia i barwienia.

8) Srodki chemiczne do proceséw
drukarskich

9) Proces bielenia.

10) Proces barwienia.

11) Rozpoznanie odpadéw
produkcyjnych i ich segregacja.

miejscu pracy;

— identyfikowa¢ znaki informacyjne dotyczgce ochrony podstawie

— znormalizowanych oznaczen literowych;

— opisac zasady zachowania podczas wykonywania zadan
zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci
elektrycznej;

— korzysta¢ z instrukcji obstugi urzgdzenh technicznych podczas
wykonywania zadan zawodowych;

— oceniac¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego;

— zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

— powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

— opisa¢ wymagania ograniczajgce wptyw czynnikéw szkodliwych
i ucigzliwych na organizm cztowieka;

— opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego;

— ukfadac poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— okresli¢ procesy wykonczania wyrobow widkienniczych;

— dobrac¢ wstepne operacje do procesow wykonczalniczych do
danego surowca;

— dobrac¢ wstepne operacje do procesdw wykonczalniczych do
danej przedzy;

Nazwa modutu Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o

obowigzkowych zajeé godz. realizacji

edukacyjnych

MOD.06. M4.J1 Chemiczne | 1) Procesy wykonczania wyrobdéw 80 —  wymieni¢ czynniki szkodliwe w $rodowisku pracy; tresci do

i mechaniczne procesy wiokienniczych; — opisaé zrédta i rodzaje zagrozen wystepujgcych w $rodowisku ksztatcenia

wykonczenia wyrobow 2) Wstepne operacje do procesow pracy; zdalnego z

widkienniczych wykonczalniczych do danego - opisa¢ sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w tematow: nr
surowca; 1,6, 12
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edukacyjnych

12) Zasady przechowywania srodkéw
chemicznych.

13) Zagrozenia stosowania Srodkow
chemicznych.

dobra¢ wstepne operacje do proceséw wykohczalniczych
ptaskich wyrobow widkienniczych w zalezno$ci od sktadu
surowcowego;

okresli¢ réznice miedzy operacjami wykonczania;
rozroznic¢ barwy i ich odcienie;

wykonac¢ czynno$ci zwigzane z obstugg maszyn na
poszczegolnych etapach procesow przygotowawczych do
wykonczania wtdkien i wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od
rodzaju surowca,

okresli¢ parametry wody uzywanej w procesach
przygotowawczych wykonczalniczych;

okresli¢ parametry wody uzywanej w procesach barwienia;
dobra¢ $rodki chemiczne do procesow przygotowawczych
wykonczenia wyrobéw widkienniczych;

dobra¢ srodki chemiczne do proceséw bielenia i barwienia;
dobra¢ srodki chemiczne do proceséw drukarskich;

dobra¢ sktad kgpieli zgodnie z receptura;

okresli¢ przydatno$¢ srodkéw chemicznych do procesu
barwienia wyrobdw widkienniczych;

odmierzy¢ i wazy¢ srodki chemiczne i barwniki zgodnie z
recepturg;

pobrac¢ i wazy¢ substancje szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

dobra¢ techniki bielenia wyrobéw widkienniczych;

dobra¢ techniki barwienia wyrobéw widkienniczych;
dobra¢ techniki drukowania wyrobéw witdkienniczych
dobra¢ techniki uszlachetniania wyrobéw wtdkienniczych;
dobra¢ technike bielenia wyrobéw wtdkienniczych;
przygotowac wsad do bielenia;

przygotowac kapiel bielaca;
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— monitorowaé parametry procesu bielenia;

— stworzy¢ ptaskie i przestrzenne kompozycje stosujgc zasady
technik rysunkowych;

— dobra¢ technike barwienia wyrobéw wtdkienniczych;

— przygotowaé wsad do barwienia;

— przygotowacé kapiel barwigca;

— monitorowa¢ parametry procesu barwienia;

— dobrac technike drukowania;

— przygotowacé srodki do drukowania;

— rozroznic srodki chemiczne;

— stosowaé zasady przechowywania srodkéw chemicznych;

— rozrdzni¢ zagrozenia stosowania srodkéw chemicznych;

zaleznosci od systemow przedzenia;

— dobra¢ barwy do uzyskania okreslonej kompozyciji
kolorystycznej;

— okresli¢ przydatnosé srodkéw chemicznych do danego procesu
przygotowania wyrobow witokienniczych do wykonczenia;

— dozowac srodki chemiczne i barwniki zgodnie z instrukcja
zawartg w dokumentacji wykonania procesu;

— pobrac i tgczy¢ srodki szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

— rozrdzni¢ zagrozenia stosowania srodkéw chemicznych;

— wyjasniac¢ na czym polega zachowanie etyczne

— w wykonywanym zawodzie;

— wskazywac przyktady zachowania etycznych;

— omawiac czynnosci realizowane w ramach czasu pracy;

— okresla¢ czas realizacji zadan;

— monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan,

scharakteryzowac kolejno$¢ etapdw przygotowania surowcow w
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— wykazywac¢ odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

— rozpoznawac zrodfa stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

— identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;

— stosowac aktywne metody stuchania;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu

— realizowac dziatania w wyznaczonym czasie;

— dokonywaé modyfikacji zaplanowanych dziatan;

— wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuacij;

— przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole.

4.4.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M4.J2 Maszyny i urzagdzenia stosowane w procesie wykonczenia
wyrobow widkienniczych

4.4.2.1 Cele ogélne modutu

e Poznanie maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie wykonczania.

e Nabywanie umiejetnosci obliczenia wydajnosci maszyn na podstawie zuzycia srodkéw chemicznych.

4.4.2.2 Cele operacyjne

e opisa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z uzyciem urzgdzen podigczonych do sieci elektrycznej;
e korzystac¢ z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas wykonywania zadan zawodowych;

e opisaé¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego;

e zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

e wykona¢ czynnosci zwigzane z obstugg maszyn w poszczegdlnych etapach proceséw przygotowawczych do wykonczania wtdkien i wyrobow widkienniczych;
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przygotowac cigg maszyn i urzadzen potrzebnych do wykohczania wyrobow widkienniczych;

wykonac¢ czyszczenie i konserwacje maszyn i urzgdzen zgodnie z zasadami bhp;

dobra¢ maszyny i urzadzenia do danego procesu przygotowania do wykonczania;

dobra¢ maszyny i urzadzenia do procesu przygotowawczego do wykonczania wyrobu widkienniczego;
skontrolowa¢ zgodnos$¢ przebiegu procesu wykonczania wyrobow widkienniczych z dokumentacje technologiczna;
wskazywac na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu technologicznego;

skontrolowa¢ zgodnos$¢ przebiegu procesu wykonczania wyrobow widkienniczych z dokumentacje technologiczng;
dokonac niezbednych korekt parametréw procesu technologicznego;

oceni¢ jakos¢ wyrobdéw stosujgc zaktadowe i branzowe normy jakosci;

omawiaé czynnosci realizowane w ramach czasu pracy;

okresla¢ czas realizacji zadan;

realizowac dziatania w wyznaczonym czasie;

monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wykazywac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji;

identyfikowa¢ sygnaty werbalne i niewerbalne;

pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspdlnie realizowane zadania w zespole;
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4.4.2.3 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 30 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia
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* 5 *

maszyn oraz urzgdzen wykonczalniczych.

skfadu surowcowego;

okresli¢ maszyny i urzgdzenia do procesu barwienia i
wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu
wibkienniczego;

stosowa¢ dokumentacje wykonania procesu
wykonczania wyrobéw widkienniczych;

uruchomié maszyne zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

dokonac regulacji na podstawie instrukcji obstugi;
okresli¢ srodki do czyszczenia i konserwacji maszyn
oraz urzadzeh wykohczalniczych;

stosowac czyszczenie i konserwacje maszyn i urzgdzen
wykonczalniczych zgodnie z zasadami bhp;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o
modutowych godz. realizacji
MOD.06. M4.J2 1) Maszyny i urzadzenia stosowane do 50 — opisac zasady zachowania podczas wykonywania tresci do
Maszyny i urzadzenia danego procesu przygotowania do zadan zawodowych z uzyciem urzadzen podtgczonych ksztatcenia
stosowane w procesie wykonczania. do sieci elektrycznej; zdalnego z
wykonczenia wyrobéw | 2) Maszyny i urzadzenia do barwienia i — korzysta¢ z instrukcji obstugi urzadzen technicznych tematéw: nr
witékienniczych wykonczenia wyrobu witdkienniczego z podczas wykonywania zadan zawodowych; 1,4
uwzglednieniem sktadu surowcowego. — opisaé podstawowe symptomy wskazujgce na stany
3) Maszyny i urzadzenia do procesu nagtego zagrozenia zdrowotnego;
barwienia i wykonczenia. - zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce
4) Dokumentacja wykonania procesu wypadku uktadaé¢ poszkodowanego w pozydcji
wykonczania wyrobow wtékienniczych. bezpiecznej;
5) Obliczenia wydajnosci maszyn na -~ wymieni¢ maszyny i urzadzenia do danego procesu
podstawie zuzycia srodkéw chemicznych przygotowania do wykoriczania;
6) Obstuga maszyn zgodnie  instrukcji —  okresli¢ maszyny i urzadzenia do barwienia i
obstugi. wykonczenia wyrobu widkienniczego z uwzglednieniem
7) Srodki do czyszczenia i konserwacji
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zapisac czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen w dokumentaciji;

okresli¢ na maszynie miejsca kontroli parametréw
procesu technologicznego;

poréwnac¢ parametry procesu technologicznego z
parametrami zapisanymi w dokumentacji
technologicznej procesu;

wskazac¢ systemy przedzenia na podstawie uzytych
nazw zespotdw maszyn i urzadzen;

wskazac¢ sposoby i metody czyszczenia i konserwac;ji
maszyn i urzgdzen wykonczalniczych;

omawiac¢ czynnosci realizowane w ramach czasu pracy;
okresla¢ czas realizacji zadan;

monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan,
wykazywac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;
rozpoznawac zrédta stresu podczas wykonywania
zadan zawodowych;

identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;
prowadzi¢ dyskusje;

pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za
wspolnie realizowane zadania;

przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci
w zespole;

angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
realizowac dziatania w wyznaczonym czasie;
dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
przewidywaé konsekwencje niewtasciwego
wykonywania czynnosci zawodowych;

na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewfasciwej
eksploatacji maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy;
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— wybierac techniki radzenia sobie ze stresem
— odpowiednio do sytuaciji.

4.4.3 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celdw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celdow szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania,

— dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,

— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.
Warunki realizacji efektéw ksztalcenia

Kazda jednostka modutowa powinna byé wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatéw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierag:

poradnik dla stuchacza i nauczyciela,

— informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych

zestawy ¢wiczen, zadan, projektdw oraz materiatéw dydaktycznych dla stuchacza

zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:

— metodg przypadkéw
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— inscenizacji

— dyskusji dydaktycznej

— gier dydaktycznych

— ¢wiczen ksztattujgcych umiejetnosci poznawania stownictwa w jezyku obcym ukierunkowanym zawodowo.
Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:

— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,

— instrukcje stanowiskowe,

— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,

— teksty przewodnie,

— instrukcje do metody projektow,

— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Zajecia dydaktyczne wykorzystujgce innowacyjne technologie powinny by¢ realizowane u pracodawcoéw, zas pozostate zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane

w warsztatach szkolnych wyposazonych w: maszyny i urzagdzenia do chemicznej obrébki wtdkna luznego i wyrobow widkienniczych; maszyny i urzgdzenia do chemiczne;j
obrdébki tkanin i dzianin, maszyny i urzadzenia do drukowania wyrobéw witdkienniczych, urzgdzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania

i rozprowadzania chemikaliéw oraz surowce i wyroby widkiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz wozki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze,
instrukcje obstugi maszyn. W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdw oraz na korzystanie z réznych
zrodet informaciji, jak podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrodfa informacji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzgledniac
wspotczesne technologie, materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filméw dydaktycznych

i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac stuchaczy do pracy,
— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,

— planowa¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,
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— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zacheca¢ stuchaczy do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowych.

4.4.4 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywacé sie w sposdb ciggly i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomoca sprawdzianow ustnych i pisemnych oraz testéw praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi lub
wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé mozliwo$é dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikdw kompetencji personalnych
i spofecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sig
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow stuchacza oraz biezgca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikbéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkéw,
schematéw, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos¢ wykonywania éwiczenh
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j

4.45 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy proponuje sie stosowanie: sprawdzianéw ustnych i pisemnych. w ocenie koncowej osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria: poprawnos¢ gramatyczng, ptynnos¢ wymowy, konstrukcje wypowiedzi pisemnych, stosowanie stownictwa zawodowego oraz czas prezentaciji.

Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac¢ sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku kursu.

Proponowane metody ewaluacji modutu
Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania modutu:
— jego koncepciji,
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— doboru stosowanych metod i technik nauczania,
— uzywanych $rodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach modutu powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu
nauczania modutu mogg by¢ wykorzystywane:

— arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

notatki wlasne nauczyciela,
— zestawienia biezgcych osiggnie¢ stuchaczy,
— karty/arkusze samooceny stuchaczy,

— obserwacje (kompletne, wybiércze - nastawione na poszczegdine elementy, np. ksztatcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw, indywidualizacja,
warunki i sposadb realizacji).

Oceniajgc program nauczania w ramach modutu nalezy przeanalizowac osiggnigcie zatozonych celdw, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostatly przyjete.
Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

mocnych stron pracy stuchacza (opanowanych umiejetnosci),

stabych stron pracy stuchacza (nieopanowanych umiejetnosci),

— sposobow poprawy pracy przez stuchacza,

jak stuchacz dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.
W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania dla modutu nalezy ustalic:

— ktore czynniki sprzyjajg realizacji programu?

ktoére czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?

jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozadane) realizacji programu?

jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?
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4.4.6 Sposob i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.4.7 Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych dla KUZ

1) Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia wtdkiennicza. WSiP, Warszawa 1997

2) Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

3) Frontczak I. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSiP, 1978 r.

4) Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla witdkiennikow. WSIiP, Warszawa 1994

5) Gajda l., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrébki Widkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970
6) Kornobis E. iin., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSIiP 1986

7) Maizner, J. Chemiczna Obrdbka witékna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrébki witdkna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa 1960
8) Przybylowicz K., Przybytowicz J.: Materiatoznawstwo w pytaniach i odpowiedziach. WNT, Warszawa 2004

9) Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSiP, Warszawa 2000

10) Lewinski J., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSIP, 1977 r.

11) Rakowski W., Technologia barwienia wyrobow widkienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wtdkiennikow Polskich 1973
12) WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo witokiennicze dla ZSZ WSiP, Warszawa 1987

13) Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSiP, 1988 r.

14) Pielichowski J., Pruszynski A.: Technologia tworzyw sztucznych. WNT, Warszawa 2003

15) Praca zbiorowa: Witdkiennictwo Wykonczalnictwo widkiennicze. WPLIS 1967
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16) J. Kalinowski; G. W. Urbanczyk: Witdkna chemiczne - badania i wlasciwosci. WPLIS 1963
17) Mirostaw Gralinski: Badania chemiczno-analityczne we widkiennictwie. WPLiS 1963

18) Praca zbiorowa: Chemiczna obrébka witdkien cz. 1, 2, 3. PWT 1953-54
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4.5. Program nauczania dla modutu MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzagdzen wykonczalniczych

Modutowy program kursu umiejetnosci zawodowych wychodzi naprzeciw oczekiwaniom wspoétczesnego rynku pracy i pracodawcow. Pozwala na tworzenie elastycznej,
dostosowanej do oczekiwan pracodawcow, drogi nabywania umiejetnosci zawodowych poprzez tgczenie teorii z praktyka. Program ten umozliwia nabycie okreslonej
wiedzy i opanowanie umiejetnosci potrzebnych do wykonania zadania zawodowego. Prowadzony jest wedtug programu nauczania, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie, w zakresie jednej jednostki efektéw ksztatcenia danej kwalifikacji.

Uczestnik kursu umiejetnosci zawodowych MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzagdzen wykonczalniczych przygotowany jest do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:

1. wykonczania wyrobéw widkienniczych.
Realizuje zadania zwigzane z wykonczeniem wyrobow widkienniczych.

Realizujgc program nauczania zatozono realizacje 25 % godzin przewidzianych na realizacje zaje¢ z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. Przed
rozpoczeciem lub na poczatku kursu obowigzkowo nalezy zorganizowaé szkolenie dla uczestnikow zaje¢ po ukonczeniu, ktérego powinni oni posiadac¢ wiedze

i umiejetnosci pozwalajgce na samodzielne poruszanie sie po platformie edukacyjnej. Tresci realizowane na odlegto$¢ dotyczg ksztatcenia teoretycznego realizowanego
w poszczegolnych jednostkach modutowych. Sugeruje sie wybdér podstawowych zagadnien zwigzanych z realizowang tematyka.

Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu/kursu umiejetnosci zawodowych:

MOD.06. M5.J1 Technologia wykonczania wyrobow widkienniczych

MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczenia wyrobéw widkienniczych

MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykohczanych wyrobow widkienniczych
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4.5.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M5.J1 Technologia wykonczania wyrobow witékienniczych

4.5.1.1 Cele ogélne modutu

Zapoznanie z technologig wykoriczania wyrobow widkienniczych.

4.5.1.2 Cele operacyjne

stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem urzadzen;

opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

opisywac zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych z uzyciem urzadzen podtgczonych do sieci elektrycznej;

korzysta¢ z instrukcji obstugi urzadzenh technicznych podczas wykonywania zadan zawodowych;

prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;
rozrozni¢ technologie wykonczania wyrobow widkienniczych;

okresli¢ przeznaczenie maszyn i urzgdzen do wykonczenia wyrobow widkienniczych;

przygotowac cigg maszyn i urzadzen potrzebnych do wykohczenia wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od metody wykorhczenia i sktadu surowcowego wyrobu
widkienniczego;

postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng procesu;
uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;
stosowa¢ dokumentacje techniczno- technologiczng procesu produkcji;
dokonac niezbednych korekt parametréw procesu technologicznego;
stosowa¢ dokumentacje techniczno- technologiczng procesu produkcji;
dobra¢ maszyny potrzebne do danego procesu wykonczenia;

przygotowac cigg maszyn i urzadzen potrzebnych do wykonczenia wyrobéw widkienniczych w zaleznosci od metody wykonhczenia i sktadu surowcowego wyrobu
widkienniczego;

postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng procesu produkciji;
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poréwnac parametry procesu technologicznego z parametrami zapisanymi w dokumentacji technologicznej procesu i dokonaé wymaganych korekt;
dokona¢ niezbednych korekt parametrow procesu technologicznego;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;

identyfikowac sygnaty werbalne i niewerbalne;

stosowac¢ aktywne metody stuchania;

prowadzi¢ dyskusje;

pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za wspdlnie realizowane zadania;

przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
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4.5.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 31 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.
MOD.06. M5.J1 Technologia | 1) Technologia wykonczania 80 — identyfikowa¢ znaki informacyjne dotyczgce ochrony tresci do ksztatcenia
wykonczania wyrobow wyrobow widkienniczych; przeciwpozarowej; zdalnego z tematéw
wiékienniczych 2) Maszyny i urzadzenia - wskazywaé zastosowanie gasnic na podstawie nr:2, 4

stosowane do wykonczenia znormalizowanych oznaczen literowych;

wyrobow wiokienniczych; - opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

3) Planowanie ciggu maszyn i —  korzystaé z instrukcji obstugi urzadzen technicznych

urzgdzen potrzebnych do podczas wykonywania zadan zawodowych;

wykonczenia wyrobow — opisywa¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany

widkienniczych w zaleznosci nagtego zagrozenia zdrowotnego;

od metody wykonczenia i - zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce

skfadu surowcowego wyrobu wypadku:

widkienniczego.

4) Planowanie przebiegu
procesu wykonczania
wyrobow widkienniczych na
podstawie dokumentacji
technologicznej.

5) Planowanie w zaleznosci od
techniki wykohczania
kolejnos¢ czynnosci
zwigzanych z odbiorem
liniowych wyrobow
widkienniczych.

6) Dokumentacja techniczno-
technologiczng procesu
wykonczenia wyrobéw
widkienniczych.

— ukfadac poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

— powiadamiaé odpowiednie stuzby; prezentowaé
udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;

— prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar;

— wykonywac¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji

— opisywac zasady zachowania podczas wykonywania
zadan zawodowych z uzyciem urzadzen podtgczonych do
sieci elektrycznej

— stosowac¢ zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem urzgdzen;
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

godz.

Liczba | Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

rozrozni¢ technologie wykohczania wyrobow
widkienniczych;

okresli¢ przeznaczenie maszyn i urzgdzen do
wykonczenia wyrobow widkienniczych;

przygotowacé cigg maszyn i urzgdzeh potrzebnych do
wykonczenia wyrobow widkienniczych w zaleznosci od
metody wykonczenia i sktadu surowcowego wyrobu
widkienniczego;

postugiwac sie dokumentacjg techniczno- technologiczng
procesu;

dobra¢ maszyny potrzebne do danego procesu
wykonczenia;

uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

stosowac dokumentacje techniczno- technologiczng
procesu produkciji;

dokonac niezbednych korekt parametréw procesu
technologicznego;

wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne

w wykonywanym zawodzie;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;
okredlaé¢ czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;
dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
rozpoznawac zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

identyfikowa¢ sygnaty werbalne i niewerbalne;
stosowac aktywne metody stuchania

prowadzi¢ dyskusje;
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Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

— pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnosé za
wspolnie realizowane zadania;

— angazowac sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu

— monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

— wykazywaé odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace;

— wybierac techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio
do sytuacji,

— przestrzegac podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w
zespole.
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4.5.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M5.J2 Obstuga maszyn i urzadzen stosowanych do wykonczenia
wyrobow widkienniczych

4.5.2.1 Cele ogélne

e Rozpoznawanie maszyn i urzadzenh do wykonczenia wyrobow witdkienniczych.

¢ Nabywanie umiejetnosci obstugiwania maszyn i urzgdzen do wykonczenia wyrobéw widkienniczych.

4.5.2.2 Cele operacyjne

e stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem urzgdzen;

e Opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy;

e identyfikowa¢ znaki informacyjne dotyczace ochrony przeciwpozarowej;

e wskazywac zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych oznaczen literowych;

e opisywac¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadah zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci elektrycznej;

e korzystac¢ z instrukcji obstugi urzgdzen technicznych podczas wykonywania zadan zawodowych;

e opisywaé podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego;

e ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych u poszkodowanego;

e zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

e uklada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

e powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie;
e prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia

e zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;

e wykonywac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji;
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stosowac dokumentacje techniczno- technologiczng procesu produkciji;
dobra¢ maszyny potrzebne do danego procesu wykonczenia;

przygotowac ciag maszyn i urzadzen potrzebnych do wykoriczenia wyrobow widkienniczych w zaleznosci od metody wykoriczenia i sktadu surowcowego wyrobu
widkienniczego;

uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

postugiwac¢ sie dokumentacjg techniczno- technologiczng procesu produkc;ji;

obstuzy¢ maszyny i urzgdzenia drukarskie;

znajdowac¢ na maszynie miejsca kontroli parametréow procesu technologicznego;

stosowa¢ dokumentacje wykonania procesu wykonczania wyrobéw widkienniczych;

poréwnac parametry procesu technologicznego z parametrami zapisanymi w dokumentacji technologicznej procesu i dokona¢ wymaganych korekt;
uruchomié¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji obstugi;

zanalizowac instrukcje czyszczenia konserwacji maszyn i urzagdzen wykonczalniczych;

zastosowaé sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i urzgdzen wykonczalniczych;

wykonaé czyszczenie i konserwacje maszyn i urzagdzen wykonczalniczych zgodnie z zasadami bhp;

dobra¢ maszyny i urzadzenia do procesu przygotowania do wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu witékienniczego;
stosowac¢ maszyny i urzgdzenia do barwienia i wykonczenia wyrobu widkienniczego z uwzglednieniem sktadu surowcowego;
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;

wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji;

identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;

stosowac¢ aktywne metody stuchania;

pracowac w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspdlnie realizowane zadania;
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4.5.2.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 32 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

wykonczania wyrobow

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.
MOD.06. M5.32 1) Maszyny i urzgdzenia do 50 stosowac zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z tresci do ksztatcenia
Obstuga maszyn i danego procesu przygotowania uzytkowaniem urzadzen; zdalnego z tematéw
urzadzen do wykonczania; opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy; nr.7,8
stosowanych do 2) Maszyny i urzadzenia do identyfikowaé znaki informacyjne dotyczace ochrony
wykonczenia procesu przygotowania do przeciwpozarowej;
wyrobow wykonczenia z wskazywac¢ zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
witékienniczych uwzglednieniem rodzaju oznaczen literowych;
wyrobu w’.fc')kienniczggo. opisywa¢ zasady zachowania podczas wykonywania zadan
3) Maszyny i urzadzenia do zawodowych z uzyciem urzgdzen podtgczonych do sieci
barwienia i wykonczenia elektryczne;:
wyrobu widkienniczego z korzysta¢ z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas
uwzglednieniem sktadu wykonywania zadan zawodowych;
surowcom{ego, ) opisywaé podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
4) Maszyny i urzadzenia do zagrozenia zdrowotnego;
proli:e’su ba.rW|en|a ! ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw
wy onczgnlg z i obserwowanych u poszkodowanego;
uwzglednieniem rodzaju . s Lo )
L zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;
wyrobu wiékienniczego; , " . .
. . uktadaé poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;
5) Maszyny i urzgdzenia ! o Co .
- powiadamia¢ odpowiednie stuzby;
drukarskie; ) . L .
6) Kontroli parametréw procesu prezentowac u.dzu.alame pierwszej pomocy w urazquch st?nach
technologicznego: nagtego ?agrozenlg zdrowotne.g.o, np. krwotok, zmiazdzenie,
7) Planowanie przebiegu procesu amputacja, ztamanie, oparzenie;
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

widkienniczych na podstawie
dokumentacji technologicznej.

8) Planowanie w zaleznosci od
techniki wykonczania kolejno$¢
czynnos$ci zwigzanych z
odbiorem liniowych wyrobéw
widkienniczych;

9) Czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzadzenh
wykonczalniczych;

— prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia

— zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar;

— wykonywac¢ resuscytacje kragzeniowo-oddechowa na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytaciji;

— dobra¢ maszyny i urzgdzenia do danego procesu przygotowania do
wykonczania;

— dobra¢ maszyny i urzadzenia do procesu przygotowania do
wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu wtdkienniczego;

— stosowac maszyny i urzgdzenia do barwienia i wykonczenia
wyrobu widkienniczego z uwzglednieniem sktadu surowcowego;

— stosowac maszyny i urzgdzenia do procesu barwienia i
wykonczenia z uwzglednieniem rodzaju wyrobu wtdkienniczego;

— uruchomi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukciji
obstugi;

— ustawi¢ maszyny i urzgdzenia drukarskie;

— wskaza¢ na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego;

— sprawdzi¢ zgodnos¢ przebiegu procesu wykonczania wyrobow
wibékienniczych z dokumentacje technologiczng;

— wskaza¢ na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego;

— dokona¢ niezbednych korekt parametréw procesu
technologicznego;

— ustawi¢ maszyne zgodnie z procedurg zapisang w instrukcji
obstugi;

— dokona¢ regulacji na podstawie instrukcji obstugi;

— znajdowaé na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego;
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— okresla¢ w zaleznosci od techniki wykohczania kolejnos¢ czynnosci
zwigzanych z odbiorem liniowych wyrobéw wiékienniczych;

— przygotowaé urzadzenia do odbioru wykohczonych wyrobow
widkienniczych;

— stosowac instrukcje czyszczenia konserwacji maszyn i urzgdzen
wykonczalniczych;

— zastosowac $rodki do czyszczenia konserwacji maszyn i urzgdzen
wykonczalniczych;

— zastosowac sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzadzen wykonczalniczych;

— dobra¢ maszyny i urzgdzenia do procesu przygotowawczego do
wykonczenia wyrobu witdkienniczego z uwzglednieniem sktadu
surowcowego;

— sprawdzi¢ zgodno$¢ przebiegu procesu wykonczania wyrobéw
widkienniczych z dokumentacjg technologiczng;

— stosowaé dokumentacje wykonania procesu wykonczania wyrobow
wiékienniczych;

— porownacé parametry procesu technologicznego z parametrami
zapisanymi w dokumentac;ji technologicznej procesu i dokonaé
wymaganych korekt;

— zastosowac sposoby i metody czyszczenia i konserwacji maszyn i
urzgdzen wykonczalniczych;

— wykonywac¢ czyszczenie i konserwacje maszyn i urzgdzen
wykonczalniczych zgodnie z zasadami bhp;

— wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne

— wwykonywanym zawodzie;

— wskazywac przyktady zachowania etycznego;

— okresla¢ czas realizacji zadan

— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

— dokonywaé modyfikacji zaplanowanych dziatan;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw widkienniczych

Strona 221 z 279




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny

*
*

* 5 %

Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

— rozpoznawacé zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

— identyfikowa¢ sygnaty werbalne i niewerbalne;

— pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za

— wspodlnie realizowane zadania;

— angazowac sie w realizacje wspodlnych dziatan zespotu

— monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

— wykazywac¢ odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;

— przestrzegaé podziatu rol, zadan i odpowiedzialno$ci w zespole.
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4.5.3 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06. M5.J3 Kontrola jakosci wykonczanych wyrobéw witékienniczych

4.5.3.1 Cele ogdlne

e Rozpoznawanie sposobdéw oceny jakosci wykoriczonych wyrobow widkienniczych.

4.5.3.2 Cele operacyjne

e opisywac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego;

e ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdéw obserwowanych u poszkodowanego;
e zabezpieczac siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

e uklada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

e powiadamia¢ odpowiednie stuzby;

e wykonywac resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii;
e znajdowac na maszynie miejsca kontroli parametréw procesu technologicznego;

e stosowac dokumentacje wykonania procesu wykorhczania wyrobéw widkienniczych;

e wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym zawodzie;

e sklasyfikowa¢ btedy w wytworzonych wyrobach witékienniczych

e oceniac jakos¢ wytworzonych wyrobdw witdkienniczych metodg organoleptyczng;

e prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykoriczonych wyrobow widkienniczych ze wzorem;

e scharakteryzowac¢ warunki przechowywania wytworzonych wyrobéw widkienniczych;

e monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

e dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatanh;

e wybieraé techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuaciji;

e identyfikowaé sygnaty werbalne i niewerbalne;
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e stosowac aktywne metody stuchania;

e prowadzi¢ dyskusje;

e pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania;
e przestrzegac¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

e angazowac sie w realizacje wspolnych dziatah zespotu

4.5.3.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 33 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

— klasyfikowa¢ btedy w wytworzonych wyrobach widkienniczych;

— stosowac kontrole miedzyoperacyjng;

— oceniac¢ jakos$¢ wytworzonych wyrobéw widkienniczych metodg
organoleptyczna;

— prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonczonych wyrobéw
widkienniczych ze wzorem;

— dobra¢ sposoby kontroli koncowej;

— scharakteryzowa¢ warunki przechowywania wytworzonych
wyrobow widkienniczych;

Nazwa jednostek Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.
MOD.06. M5.33 1) Klasyfikacja btedow w 30 — opisywa¢ podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego | tresci do ksztaicenia
Kontrola jakosci wytworzonych wyrobach zagrozenia zdrowotnego; zdalnego z tematéw
wykonczanych wiokienniczych - ocenia¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy nr: 1
wyrobéw 2) Ocena jakosci objawéw obserwowanych u poszkodowanego;
widkienniczych wytworzonych wyrobow — zabezpieczaé siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku;

widkienniczych metodg - uktada¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej;

organoleptyczng; — powiadamiaé odpowiednie stuzby;

3) Zasady kontroli zgodnosci - wykonywa¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
wykonczonych wyrobow zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
widkienniczych ze wzorem. Rady Resuscytacj:

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 224 z 279




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

okresla¢ parametry wykonczonych wyrobéw wiékienniczych;
wyjasnia¢, na czym polega zachowanie etyczne

w wykonywanym zawodzie;

wskazywac przyktady zachowania etycznego;

okresla¢ czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie;

dokonywac¢ modyfikacji zaplanowanych dziatan;
rozpoznawac zrédta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych;

identyfikowac sygnaty werbalne i niewerbalne;

stosowaé aktywne metody stuchania

prowadzi¢ dyskusje;

pracowac w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za
wspolnie realizowane zadania;

angazowac sie w realizacje wspodlnych dziatan zespotu
monitorowac realizacje zaplanowanych dziatan;

wykazywac odpowiedzialnos¢ za wykonywang prace;
wybiera¢ techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuaciji,

przestrzega¢ podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole;

4.5.4 Procedury osiggania celéow ksztalcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

— zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegdtowych jakie powinny zostaé osiggniete),

— wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujgcych) stuchacza do pracy,

— dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdw nauczania,

— dobdr formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zajec,
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— systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
— stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,
— przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.
Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatéw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawierac¢:

poradnik dla stuchacza i nauczyciela,

informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych

— zestawy ¢wiczen, zadan, projektéw oraz materiatow dydaktycznych dla stuchacza

zestawy do sprawdzania postepéw i osiggniec.
Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdélno$ci:
— metodg przypadkow
— inscenizacji
— dyskusji dydaktycznej
— gier dydaktycznych

— metodami praktycznymi np. pokaz z objasnieniem, metoda projektéw, przewodniego tekstu, ¢wiczenia praktyczne. Dominujgcg metodg nauczania powinny by¢
¢wiczenia praktyczne.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:
— instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
— instrukcje stanowiskowe,
— instrukcje do wykonywania ¢éwiczen,

— teksty przewodnie,
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— instrukcje do metody projektow,
— zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Metoda przewodniego tekstu i metoda projektéw wymagajg odpowiedniego wyposazenia pracowni w sprzet i urzgdzenia techniczne umozliwiajgce organizacje pracy
w grupach.

Zajecia dydaktyczne wykorzystujgce innowacyjne technologie powinny by¢ realizowane u pracodawcow, zas pozostate zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane

w warsztatach szkolnych wyposazonych w: maszyny i urzadzenia do chemicznej obrobki wtdkna luznego i wyrobdw widkienniczych; maszyny i urzgdzenia do chemicznej
obrébki tkanin i dzianin, maszyny i urzgdzenia do drukowania wyrobéw widkienniczych, urzgdzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania

i rozprowadzania chemikaliéw oraz surowce i wyroby widkiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz wozki transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze,
instrukcje obstugi maszyn.

Zajecia powinny odbywa¢ sie w pracowniach odpowiednio do realizowanych tresci.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdw oraz na korzystanie z roznych zrédet informacji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informaciji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filmow dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych

na targi i wystawy.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

— motywowac stuchaczy do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
— planowa¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zacheca¢ stuchaczy do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowych.

4.5.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie
i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywac sie w sposéb ciggly i systematyczny przez caly czas realizacji programu.
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Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomoca sprawdzianow ustnych i pisemnych oraz testow praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

W trakcie zaje¢ nauczyciel powinien rozwijac¢ zainteresowanie zawodem, wskazywaé¢ mozliwosé dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikow kompetencji personalnych
i spotecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezaca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych éwiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikdw nalezy zwroéci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacii, materiatéw pomocniczych, czytania rysunkow,
schematow, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos¢ wykonywania ¢wiczenh
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j.

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

Proponowane metody ewaluacji KUZ

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb stuchaczy i uczestnikow za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadza¢ krotkie ankiety sprawdzajace opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady ze stuchaczami
i uczestnikami. Na zakonhczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testow zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogg byc¢ takze karty ewaluacji na koniec jednostki modutowe;.
Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez stuchaczy materiatu nauczania z zakresu KUZ.

Proponowane metody ewaluacji jednostki modutowe;j

— Ewaluacja jednostki modutowej na poczatku ksztatcenia: ankieta — potrzeby stuchaczy i uczestnikéw i warunki w jakich odbywajg sie zajecia, test sprawdzajgcy stan
kompetencji i umiejetnoéci z zakresu organizowania dziatah zwigzanych z marketingiem oraz sprzedazg wyrobéw odziezowych

— Ewaluacja jednostki modutowej w trakcie realizacji: test — badanie nabytych kompetenciji i umiejetnosci, arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i
uczestnikami, arkusz —obserwacja zachowan stuchaczy i uczestnikéw w czasie wykonywania zadah.
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— Ewaluacja podsumowujgca skutecznos$¢ realizacji programu modutu: poréwnanie nabytych kompetencji i umiejetnosci stuchacza / uczestnika z wczesniejszymi
wynikami (test oraz arkusz indywidualnego wywiadu ze stuchaczami i uczestnikami), arkusz obserwacji zachowan uczestnikéw w czasie wykonywania zadan.
4.5.6 Sposob i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Kurs kompetencji zawodowych KUZ dla kurséw wyodrebnionych w ramach kwalifikacji konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs.
Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.
Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Os$wiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru

okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.5.7 Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

1. Balasinski T., Dziamara H., Malinowski L.: Pracownia wtdkiennicza. WSiP, Warszawa 1997

2. Dziamara H., Dziewiarstwo maszynowo- reczne, technologia dla ZSZ, Warszawa PWSZ, 1973

3. Frontczak I. Wnuk J., Tkactwo cz.2, Warszawa WSIP, 1978 r.

4. Frydrych W., Lacewicz-Bartoszewska J., Nedza J.: Rysunek zawodowy dla wtékiennikéw. WSIiP, Warszawa 1994

5. Gajda l., H. Jedraszczyk H., Okoniewski M., Technologia Chemicznej Obrébki Wtdkien cz. |, Panstwowe wydawnictwa szkolnictwa zawodowego, Warszawa 1970

6. Kornobis E. iin., Dziewiarstwo 1, Warszawa WSiP 1986

7. Maizner, J. Chemiczna Obrdbka wtékna, podrecznik dla technologéw mechanicznej obrébki widkna, Wydawnictwa przemystu lekkiego i spozywczego, Warszawa
1960

8. Leowski J., Mac S.: Bezpieczenstwo i higiena pracy dla szkét zasadniczych. WSiP, Warszawa 2000

9. LewinskiJ., Suszek H. Zawadzki J., Tkactwo cz.1, Warszawa WSIP, 1977 r.

10. Rakowski W., Technologia barwienia wyrobow widkienniczych dla Zasadniczych Szkét Przyzaktadowych MPL, cz. Il, Stowarzyszenie Wiokiennikow Polskich 1973
11. WSIP S. A., Warszawa 1999 Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo widkiennicze dla ZSZ WSIiP, Warszawa 1987

12. Wasniewski S., Dziewiarstwo maszynowe, Warszawa, WSiP, 1988 r.

13. Pielichowski J., Pruszynski A.: Technologia tworzyw sztucznych. WNT, Warszawa 2003
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14. Praca zbiorowa: Witdkiennictwo Wykonczalnictwo widkiennicze. WPLIS 1967
15. J. Kalinowski; G. W. Urbanczyk: Witdkna chemiczne - badania i wlasciwosci. WPLIS 1963
16. Mirostaw Gralinski: Badania chemiczno-analityczne we witékiennictwie. WPLIS 1963

17. Praca zbiorowa: Chemiczna obrébka wtdkien cz. 1, 2, 3. PWT 1953-54
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4.6. Program nauczania dla modutu MOD.06.M6 Jezyk obcy zawodowy w branzy wiékienniczej
Nazwy jednostek modutowych wyodrebnionych dla modutu/KUZ
MOD.06.M6.J1 Podstawowy zaséb srodkéw jezykowych

MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie sie jezykiem obcym zawodowym w srodowisku pracy
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4.6.1 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M6.J1 Podstawowy zaséb srodkéw jezykowych

4.6.1.1 Cele ogéine modutu:

e Nabycie umiejetnosci postugiwania sie obcojezyczng terminologig zawodowg dotyczgcag procesu wytwarzania wyrobow widkienniczych.
o Ksztattowanie umiejetnosci porozumiewania sie jezykiem obcym zawodowym w srodowisku pracy.

o Ksztattowanie postaw i Swiadomosci zawodowe;.

4.6.1.2 Cele operacyjne modutu:

e postugiwac sie obcojezyczng terminologig zawodowg dotyczacg procesu wytwarzania wyrobdw widkienniczych,

e prowadzi¢ rozmowe na temat wystuchanego tekstu dotyczgcego trendéw w modzie,

e czytacitlumaczy¢ korespondencje otrzymywang za pomocg poczty elektronicznej,

e okresla¢ w jezyku obcym czynnos$ci zwigzane z wytwarzaniem wyrobow wtdkienniczych

e postugiwac sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie zadan zawodowych,

e stosowac obcojezyczne zwroty grzecznosciowe w srodowisku pracy,

e tlumaczy¢ na jezyk obcy, z zachowaniem podstawowych zasad gramatyki i ortografii, teksty zawodowe napisane w jezyku polskim,
e tlumaczy¢ korespondencije obcojezyczng dotyczgca wyrobu widkienniczego zamowionego przez klienta,

e czytac obcojezyczne instrukcje dotyczgce zasad obstugi maszyn widkienniczych i urzgdzen witdkienniczych,

e redagowac notatke w jezyku obcym z tekstu zawodowego stuchanego i czytanego,

e porozumiewac sie z uczestnikami procesu pracy w jezyku obcym wykorzystujac stownictwo zawodowe,

e przekazywac w jezyku obcym informacje dotyczgce wykonywanych czynnosci zawodowych,

e korzystac z obcojezycznych zasobdéw Internetu dotyczgcych projektowania i wykonywania wyrobow widkienniczych
e korzystac z obcojezycznej dokumentac;ji techniczno-technologicznej,

e przeprowadza¢ rozmowe w jezyku obcym dotyczacy realizowanych zadan,
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negocjowac warunki pracy w jezyku obcym,

dokonywac analizy informacji opracowanych w jezyku obcym dotyczgcych procesu produkcji wyrobdw widkienniczych,
czytac i tumaczy¢ obcojezyczne teksty dotyczace zasady dziatania oraz obstugi maszyn widkienniczych

odczytywac zamieszczone na etykietach wyrobdw wtdkienniczych informacje w jezyku obcym,

wyrazac swoje opinie dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych,

stucha¢ ze zrozumieniem wypowiedzi w jezyku obcym wspotpracownikow zgodnie z zasadami aktywnego stuchania,
porozumie¢ sie z zespotem wspotpracownikow w jezyku obcym zawodowym,

korzysta¢ z obcojezycznych portali internetowych.
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4.6.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 34 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

wytwarzania wyrobow
wiokienniczych.

2) Obcojezyczne zwroty
grzecznosciowe
w $rodowisku pracy.

3) Prowadzenie negocjacji
zwigzanych z
czynnosciami
zawodowymi.

4) Konstruowanie tekstow
o réznym charakterze.

uktadac¢ informacje w okreslonym porzadku,

przedstawi¢ sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady),

okresli¢ gldwna mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu,

opisac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowym, i

znajdowac¢ w wypowiedzi/tekscie okreslone informacie,

rozpoznaé¢ zwigzki miedzy poszczegoélnymi czesciami tekstu,

uktadac¢ informacje w okreslonym porzadku,

przekazac w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych),

przekazac w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym,

przekazac w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,

przedstawi¢ publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje,

rozpoczag, przeprowadzi¢ i konczy¢ rozmowe,

uzyskac i przekazaé informacje i wyjasnienia,

przekazac¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych),

Nazwa jednostek | Materiat nauczania Liczba | Wymagania programowe Uwagi o realizacji
modutowych godz.

MOD.06.M6.J1 1) Postugiwanie sie 15 okresli¢ gtéwng mys| wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu, tresci do
Podstawowy obcojgzyczng opisaé przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami zawodowymi | ksztatcenia

zasob srodkow terminologig zawodowg znajdowaé w wypowiedzi/tekscie okreslone informacie, zdalnego z
jezykowych dotyczacg procesu rozpozna¢ zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami tekstu, tematow nr: 4
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Nazwa jednostek
modutowych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe

Uwagi o realizacji

— przekazac¢ w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym,

— przekazac¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym,

— przedstawi¢ publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje,

— rozpoczg¢, przeprowadzi¢ i kohczy¢ rozmowe,

— uzyska¢ i przekaza¢ informacje i wyjasnienia,

— zastosowac¢ zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze,

— zastosowac¢ formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuac;ji,

— wyrazi¢ i uzasadnia¢ swoje stanowisko;

— zastosowac¢ zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze,

— zastosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji,

— wyrazi¢ i uzasadnia¢ swoje stanowisko,

— wyrazi¢ swoje opinie i uzasadniac je, zapyta¢ o opinie, zgadza¢ sie lub nie
zgadzac z opiniami innych osdéb,

— przeprowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi,

— zastosowac zwroty i formy grzecznosciowe,

— dostosowac styl wypowiedzi do sytuac;ji
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4.6.2 Program nauczania dla jednostki modutowej MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie sie jezykiem obcym zawodowym w srodowisku
pracy

4.6.2.1 Cele ogdlne

e Ksztattowanie umiejetno$ci porozumiewania sie jezykiem obcym zawodowym w $rodowisku pracy.

e Ksztattowanie postaw i Swiadomosci zawodowe;j.

4.6.2.2 Cele operacyjne

e redagowac notatke w jezyku obcym z tekstu zawodowego stuchanego i czytanego,

e porozumiewac sie z uczestnikami procesu pracy w jezyku obcym wykorzystujac stownictwo zawodowe,

e przekazywac w jezyku obcym informacje dotyczgce wykonywanych czynnosci zawodowych,

e korzystac z obcojezycznych zasobéw Internetu dotyczacych projektowania i wykonywania wyrobow widkienniczych,
e Kkorzystac z obcojezycznej dokumentacji techniczno-technologicznej,

e przeprowadzac rozmowe w jezyku obcym dotyczacy realizowanych zadan,

e negocjowac warunki pracy w jezyku obcym,

e dokonywac analizy informacji opracowanych w jezyku obcym dotyczgcych procesu produkcji wyrobéw odziezowych,
e odczytywac zamieszczone na etykietach wyrobow odziezowych informacje w jezyku obcym,

e wyrazac¢ swoje opinie dotyczgce wykonywania czynnosci zawodowych,

e stuchac ze zrozumieniem wypowiedzi w jezyku obcym wspotpracownikow zgodnie z zasadami aktywnego stuchania,
e porozumie¢ sie z zespotem wspotpracownikéw w jezyku obcym zawodowym,

e korzystac z obcojezycznych portali internetowych.
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4.6.2.3 Material nauczania dla jednostek modutowych z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 35 Materiat nauczania dla jednostek modutowych z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Porozumiewanie sie
jezykiem obcym
zawodowym w
srodowisku pracy

obcym zawodowym.

2) Porozumiewanie sie w
jezyku obcym ze
wspotpracownikami.

3) Planowanie kariery
zawodowej.

4) Rozmowa
kwalifikacyjna.

5) Przygotowanie CV w
jezyku obcym.

6) Dialogi zawodowe.

zawodowych w zakresie, czynnosci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

rozpoznaé srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych

rozpozna¢ srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg
zadah zawodowych

rozpoznaé $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentdéw zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
rozpoznac $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
rozpoznac $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie, czynnosci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenhstwa i higieny
pracy

rozpoznac $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych,

skorzysta¢ ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
wspotdziata¢ z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

Nazwa jednostki Materiat nauczania Liczba Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji Uwagi o realizacji
modutowej godz. okreslone w podstawie programowej)

/lobowigzkowych

zajec¢ edukacyjnych

MOD.06.M6.J2 1) Konwersacje w jezyku 15 rozpoznac srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci tresci do ksztatcenia

zdalnego z tematow
nr: 3
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Nazwa jednostki
modutowej
/lobowigzkowych
zaje¢ edukacyjnych

Materiat nauczania

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji
okreslone w podstawie programowej)

Uwagi o realizacji

skorzysta¢ z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii

informacyjno-komunikacyjnych

zidentyfikowac¢ stowa klucze, internacjonalizmy

wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju cziowieka

wymieni¢ przyktady zachowan hamujgcych wprowadzenie zmiany
wskazac przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia¢ skutki jej
wprowadzenia

korzysta¢ z roznych zrédet informacji

planowag, realizowac¢ i demonstrowac proste dziatania

stosowac techniki komunikowania sie w zespole

wykorzysta¢ kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
okre$la¢ znaczenie stowa

upraszczac (jezeli to konieczne) wypowiedz,

zastgpic¢ nieznane stowa innymi,

wykorzystac opis, srodki niewerbalne

wykorzystac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
okresla¢ znaczenie stowa

upraszczacé (jezeli to konieczne) wypowiedz,

zastgpic¢ nieznane stowa innymi

wykorzystac opis, srodki niewerbalne

proponowac sposoby rozwigzywania problemow zwigzanych z
wykonywaniem zadah zawodowych technika przemystu mody
stosowa¢ w zyciu demokratyczne zasady i procedury

planowac i realizowac zadania

dokona¢ samooceny.
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4.6.3 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celéw ksztatcenia w zakresie modutu jest opracowanie odpowiednich dla kwalifikacji procedur, a w tym:

zaplanowanie spotkania ze stuchaczami (wskazanie celéw szczegdtowych jakie powinny zosta¢ osiggniete),

wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (szczegdlnie aktywizujacych) stuchacza do pracy,

dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celow nauczania,

dobor formy pracy ze stuchaczami z okresleniem ilosci oséb w grupie, okreslenie indywidualizacji zaje¢,

systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczéw poprzez sprawdziany w formie testu wielokrotnego wyboru lub z pytaniami otwartymi,
stosowanie oceniania sumujgcego i ksztattujgcego,

przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw, metod pracy, srodkéw dydaktycznych, sposobu oceniania i informacji zwrotnej dla
stuchacza.

Warunki realizacji efektow ksztatcenia

Kazda jednostka modutowa powinna by¢ wyposazona w pakiet edukacyjny, czyli zbiér materiatdw do nauczania i uczenia sie stanowigcy obudowe dydaktyczng programu
ksztatcenia i odnoszacy sie do jednostki modutowe;.

Pakiet powinien zawiera¢:

poradnik dla stuchacza i nauczyciela,
informacje o wyposazeniu i srodkach dydaktycznych
zestawy ¢wiczen, zadan, projektdw oraz materiatéw dydaktycznych dla stuchacza

zestawy do sprawdzania postepow i osiggniec.

Ksztatcenie modutowe powinno by¢ realizowane metodami aktywizujgcymi, w szczegdlnosci:

metodg przypadkéw
inscenizacji

dyskusji dydaktycznej
gier dydaktycznych
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¢wiczen ksztattujgcych umiejetnosci poznawania stownictwa w jezyku obcym ukierunkowanym zawodowo.

Prowadzenie zaje¢ metodami aktywizujgcymi i praktycznymi wymaga od nauczyciela przygotowania materiatéw takich jak:

instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy,
instrukcje stanowiskowe,

instrukcje do wykonywania ¢wiczen,
teksty przewodnie,

instrukcje do metody projektow,

zestawy plansz i arkuszy do wykorzystania podczas gier dydaktycznych.

Zajecia powinny odbywac sie¢ w pracowni jezykowej wyposazonej w:

stanowisko dla nauczyciela wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym,
projektor multimedialny, telewizor, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg sucho $cieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem, system do nauczania jezykéw
obcych; stanowisko dla kazdego stuchacza wyposazone w komputer stacjonarny z oprogramowaniem biurowym z dostepem do Internetu oraz stuchawki z
mikrofonem; biblioteczka wyposazona w stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym.

ustala¢ realne cele dydaktyczne zaje¢ umozliwiajgce osiggniecie przez stuchaczy zaktadanych efektow ksztatcenia,
na biezgco monitorowac i oceniac postepy stuchaczy,

ksztattowaé poczucie odpowiedzialnosci za powierzone materiaty i Srodki dydaktyczne.

W trakcie realizacji programu nauczania nalezy potozy¢ duzy nacisk na samoksztatcenie stuchaczy/uczestnikdéw oraz na korzystanie z réznych zrodet informaciji, jak
podreczniki, poradniki, normy, katalogi, instrukcje i pozatekstowe zrédta informaciji. Tresci ksztatcenia powinny by¢ aktualne i uwzglednia¢ wspétczesne technologie,
materiaty, narzedzia i sprzet. Wskazane jest wykorzystanie filmow dydaktycznych i komputerowych programéw symulacyjnych, organizowanie wycieczek dydaktycznych
na targi i wystawy.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: grupowo podczas analizy nowych tresci programowych, indywidualnie oraz zespotowo podczas
wykonywania éwiczen, zadan, badania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy. Nauczyciel realizujgcy program powinien:

motywowac stuchaczy do pracy,

dostosowywac stopieh trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci i potrzeb stuchaczy,
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— planowac¢ zadania do wykonania przez stuchaczy z uwzglednieniem ich zainteresowan,
— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac stuchaczy do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowych.

4.6.4 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Waznym elementem organizacji procesu dydaktycznego jest system sprawdzania i oceny osiggnie¢ stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Sprawdzanie

i ocenianie osiggnie¢ powinno odbywacé sie w sposob ciggly i systematyczny przez caty czas realizacji programu.

Wiedza moze by¢ sprawdzana za pomoca sprawdzianow ustnych i pisemnych oraz testow praktycznych z zadaniami typu préba pracy, zadaniami nisko symulowanymi
lub wysoko symulowanymi.

W trakcie zajeé nauczyciel powinien rozwija¢ zainteresowanie zawodem, wskazywa¢ mozliwo$¢ dalszego ksztatcenia, zdobywania nowych umiejetnosci i kwalifikacji
zawodowych. Wazne jest réwniez odniesienie sie do bezpieczenstwa i warunkéw pracy oraz ksztatcenie u stuchaczy/ uczestnikow kompetencji personalnych
i spofecznych porzgdnych na rynku pracy.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sig
i rozwoju. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow stuchacza oraz biezgca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektéw ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci, kompetencje. Wskazane
jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia stuchaczy/uczestnikéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentaciji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkéw,
schematéw, projektowania, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikow, a takze na poprawnos¢ wykonywania éwiczenh
i zadan w okreslonych ramach czasowych oraz stosowanie terminologii zawodowe;j

Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy proponuje sie stosowanie: sprawdzianéw ustnych i pisemnych. w ocenie koncowej osiggnie¢ stuchaczy nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria: poprawnos¢ gramatyczng, ptynnos¢ wymowy, konstrukcje wypowiedzi pisemnych, stosowanie stownictwa zawodowego oraz czas prezentaciji.

Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac¢ sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku kursu.
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Proponowane metody ewaluacji modutu
Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania modutu:
— jego koncepciji,
— doboru stosowanych metod i technik nauczania,
— uzywanych $rodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach modutu powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu
nauczania modutu mogg by¢ wykorzystywane:

— arkusze obserwac;ji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
— notatki wlasne nauczyciela,

— zestawienia biezgcych osiggnie¢ stuchaczy,

— karty/arkusze samooceny stuchaczy,

— obserwacje (kompletne, wybiércze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztatcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw, indywidualizacja,
warunki i sposdb realizacji).

Oceniajgc program nauczania w ramach modutu nalezy przeanalizowac osiggniecie zatozonych celéw, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete.
Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

mocnych stron pracy stuchacza (opanowanych umiejetnosci),

stabych stron pracy stuchacza (nieopanowanych umiejetnosci),

— sposobow poprawy pracy przez stuchacza,

jak stuchacz dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.
W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania dla modutu nalezy ustali¢:

— ktore czynniki sprzyjajg realizacji programu?

ktoére czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?

jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozadane) realizacji programu?

— jakie czynnosci nalezy wykonac¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?
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Sposéb i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych.

Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania zaswiadczenia, $wiadectwa ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;

— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kursow w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru

okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.

4.6.6

© ©® N o g &> W DNM P
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Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materialow dydaktycznych

Domagata M. Chylewska B.: Laboratorium z przedzalnictwa wetny i wtdkien wetnopodobnych. Wydawnictwo Politechniki todzkiej, £odz 1994

Jabtonski W., Jackowski T.: Technologia przedzalnictwa bawetny. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne, Warszawa 1986
Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSIiP, Warszawa 1986

Malinowski M.: Przedzalnictwo bawetny dla ZSZ, WSiP, Wroctaw 1975

Poradnik inzyniera widkiennika. Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 1988

Praca zbiorowa: Materiatoznawstwo widkiennicze dla technikum. WSiP, Warszawa 1992

Jabtonhski W., Jackowski T.: Bezwrzecionowe systemy przedzenia. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1983
Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSIiP Warszawa 1983

Kupczyhski Cz., Sikora B.: Przedzalnictwo czesankowe. WSiP, Wroctaw 1986

. Ignasiak B. (red.): Podstawy wtdkiennictwa. Pt, 1978

. Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. I. WSiP, Warszawa1992

. Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. I. WSiP, Warszawa1992

. Szosland J.: Podstawy budowy i technologii tkanin. WN-T, Warszawa 1979
. Srednicka L., Owczarz R., Nycz E.: Budowa tkanin. WSiP, 1990

. Kopias K., Kornobis E., Mrozewski Z., Wodniacka H. Laboratorium podstaw technologii i maszyn dziewiarskich. Pt, t6dz 1978
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Korlinski W.: Podstawy dziewiarstwa. WNT, Warszawa 1979

Kornobis E., Mrozewski Z., Stajniak K.: Dziewiarstwo cz. 1i 2. WSIiP, Warszawa 1990
Mrozewski Z.: Budowa i projektowanie dzianin. PL, £6dz 1978

Polska Norma: Dzianiny i wyroby dziane — btedy PN-75/P-84001

Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSiP, Warszawa 1985

Jackowski T., Szosland J., Korlinski W.: Podstawy mechanicznej technologii tekstyliow. WN-T, Warszawa 1987
Korlinski W.: Technologia dzianin rzgdkowych. WN-T, Warszawa 1989

Praca zbiorowa pod redakcjg Kornobis E.: Laboratorium podstaw dziewiarstwa.
Politechnika £6dzka, t6dz 1997

Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSiP, Warszawa 1988

Zatorski H., Naze K.: Poradnik mistrza — falowarki ptaskie (9). SWP, ZPDiP, £6dz 1978
Pielichowski J., Pruszynhski A.: Technologia tworzyw sztucznych. WNT, Warszawa 2003
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5. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Oceniajgc program nauczania w ramach modutu/KUZ MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobéw witdkienniczych nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych
celéw, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie
pewnych technik pracy i wskazanie:

mocnych stron pracy uczestnika(opanowanych umiejetnosci),

— sfabych stron pracy uczestnika(nieopanowanych umiejetnosci),

sposobow poprawy pracy przez uczestnika,
— jak uczestnika z dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie kohcowym ewaluacji programu nauczania dla KKZ nalezy ustali¢:

ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

— jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb uczestnikow za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzaé krétkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okre$lonych tresci programowych. Waznymi metodami sg rowniez obserwacje oraz wywiady ze uczestnikami.
Na zakohczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testéw zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji mogg by¢ takze karty ewaluacji na koniec modutu.
Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez uczestnikow materiatu nauczania z zakresu modutu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
Jakosc¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania modutu /KUZ:

— jego koncepciji,

— doboru stosowanych metod i technik nauczania,

— uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdéw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach kursu powinna zapewnic¢ osiggniecie zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu
nauczania modutu mogg by¢ wykorzystywane:
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— arkusze obserwaciji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),
— notatki wlasne nauczyciela,

— zestawienia biezgcych osiggnie¢ uczestnika,

— karty/arkusze samooceny uczestnika,

— obserwacje (kompletne, wybiorcze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztalcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztattowanie postaw, indywidualizacja,
warunki i sposdb realizacji).

Oceniajgc program nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie zatozonych celéw, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu
jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

mocnych stron pracy uczestnika (opanowanych umiejetnosci),

stabych stron pracy uczestnika (nieopanowanych umiejetnosci),

sposobdéw poprawy pracy przez uczestnikow
— jak uczestnik dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania dla KKZ nalezy ustali¢:

ktoére czynniki sprzyjajg realizacji programu?

ktoére czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?

— jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu?

Proponowane metody ewaluacji programu

Proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje programu poprzez wstepne zdiagnozowanie potrzeb uczestnikow za pomocg ankiet. Nastepnie w trakcie nauczania
przeprowadzac krotkie ankiety sprawdzajgce opanowanie okreslonych tresci programowych. Waznymi metodami sg réwniez obserwacje oraz wywiady z uczestnikami. Na
zakonczenie ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ ewaluacje podsumowujgcg z wykorzystaniem testéw zawierajgcych pytania otwarte i zamkniete.

Metodami pomocniczymi w trakcie ewaluacji moga by¢ takze karty ewaluacji na koniec modutu.

Zadaniem ewaluacji jest sprawdzenie opanowania przez uczestnikéw materiatu nauczania z zakresu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
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Tabela 36. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.06.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

okresla zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka wystepujgce w srodowisku
pracy oraz sposoby zapobiegania im

Uczestnik:

— wymienia akty normatywne okreslajagce wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

— dobiera przyrzady, urzgdzenia, maszyny i elementy
wyposazenia stanowiska pracy zgodnie z zasadami
ergonomii

— stosuje przepisy BHP i P. POZ. na stanowisku pracy

Ukierunkowana obserwacja pracy
uczestnika podczas wykonywania
¢éwiczen, zadanh praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Uczestnik:

— stosuje przepisy bhp i ppoz. na stanowisku pracy okresla
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy.

Ukierunkowana obserwacja pracy
uczestnika podczas wykonywania
¢wiczen, zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

MOD.06.M1. Podstawy witékiennictwa

charakteryzuje wiasciwosci fizyko
chemiczne widkien naturalnych i
chemicznych

Stuchacz:

— identyfikuje wtdkna ze wzgledu

— naich pochodzenie

— stosuje metody badan wtasciwosci fizykochemicznych
widkien naturalnych i chemicznych

— przeprowadza pomiary wtasciwosci fizykochemicznych
widkien naturalnych i chemicznych

— okresla zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych
Dziennik Ustaw— 2958 — Poz. 99164

— wskazuje zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych

— opisuje wiasciwosci fizykochemiczne widkien naturalnych i
chemicznych

— ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

— zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci, samoocena
wiasnej pracy i lub innych
stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

charakteryzuje technologie
otrzymywania surowcow, poétproduktow
i wyrobdw widkienniczych

Stuchacz:

okresla sposoby otrzymywania surowcéw, potproduktow i
wyrobow widkienniczych

opisuje technologie otrzymywania wtokien, takich jak: len,
konopie, jedwab naturalny, bawetna i wetna

rozroznia metody uszlachetniania wtdkien naturalnych
opisuje technologie otrzymywania wtékien chemicznych
opisuje technologie otrzymywania potproduktéw i wyrobow
widkienniczych w zalezno$ci od przeznaczenia

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

wykorzystuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan
zawodowych

Stuchacz:

dobiera program komputerowy do wykonania wyrobow
widkienniczych

obstuguje programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie wyrobéw wiékienniczych

samoocena wiasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

MOD.06.M2.0bstuga maszyn i urzadzen

do wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych

charakteryzuje sposoby
przygotowywania surowcéw do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

Stuchacz:

wyjasnia cel procesu wstepnej obrébki mechanicznej
widkien w przedzalni

opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych
pochodzenia roslinnego do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych

opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych
pochodzenia zwierzgcego do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych

opisuje sposoby przygotowywania surowcéw chemicznych
do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych(
przygotowuje surowce do przedzenia

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

wykonuje czynnosci zwigzane z
zasilaniem maszyn i urzgdzen w
surowce i potprodukty do wytwarzania
liniowych wyrobow wtdkienniczych

Stuchacz:

— sktaduje surowce do wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych przy maszynie

— wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzen do
wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych

— okresla sposoby zasilania maszyny w surowce i
potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

— wymienia czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w
surowce i potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

MOD.06.M3. Obstuga maszyn i urzagdzen do wytwarzania ptaskich wyrobow wiékienniczych

okresla parametry liniowych wyrobéw
widkienniczych do wytwarzania ptaskich
wyrobdw widkienniczych, takich jak:
tkaniny, dzianiny, wtdkniny i przedziny

Stuchacz:

— identyfikuje surowce i wyroby liniowe do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych
Dziennik Ustaw— 2961 — Poz. 99167

— wymienia parametry technologiczne wyrobow liniowych
przeznaczonych do wytwarzania ptaskich wyrobdéw
widkienniczych

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

charakteryzuje technologie wytwarzania
ptaskich wyrobow widkienniczych,
takich jak: tkaniny, dzianiny, wtokniny i
przedziny

Stuchacz:

— omawia technologie wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

— wyjasnia réznice miedzy technologiami wytwarzania
ptaskich wyrobow widkienniczych

— rozroznia poszczegolne etapy wytwarzania ptaskich

wyrobow widkienniczych

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci, samoocena
wiasnej pracy i lub innych
stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MOD.06.M 4 Przygotowanie surowcéw

i wyrobéw wiékienniczych do procesu wykonczania

charakteryzuje technologie
wykonczalnicze w zaleznosci od sktadu
surowcowego, postaci wyrobow
wtdkienniczych oraz ich przeznaczenia

Stuchacz:

opisuje operacje wykonczalnicze obrébki wstepne;j
wyrobow widkienniczych w podziale na operacje
mechaniczne i chemiczne

opisuje operacje wykonczalnicze wyrobow widkienniczych
opisuje operacje wykonczalnicze wyrobow widkienniczych
okresla chemiczne operacje wykonczalnicze oraz srodki
chemiczne w zaleznosci od sktadu surowcowego i postaci
wyrobow widkienniczych

okresla sposoby stosowania srodkéw chemicznych w
procesie prania wyrobow widkienniczych zaleznosci od
sktadu surowcowego i postaci wyrobdw wtdkienniczych
omawia réznice miedzy operacjami wykonczalniczymi
wyrobdéw widkienniczych Dziennik Ustaw— 2963 — Poz.
99169

opisuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobdw
widkienniczych do mechanicznych operacji
wykonczalniczych

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci, samoocena
wlasnej pracy i lub innych
stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

stosuje podstawy barwometrii

Stuchacz:

wykorzystuje podstawowe systemy barwometryczne
opisuje barwy podstawowe i ztozone, zasady mieszania
barw oraz rozréznia intensywnos¢ i odcienie barw
opisuje technologie barwienia w zaleznosci od sktadu
surowcowego wyrobdéw witdkienniczych

okresla barwniki i sSrodki pomocnicze do barwienia
wyrobdéw widkienniczych oraz ich wiasciwosci

opisuje technologie drukowania wyrobéw wtdkienniczych

samoocena wiasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

okresla barwniki i sSrodki pomocnicze do procesu
drukowania wyrobow witdkienniczych oraz ich wtasciwosci
opisuje technologie uszlachetniania

postuguje sie dokumentacjg

techniczno-technologiczng w procesie uszlachetniania
wyrobdéw widkienniczych

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzadzen

wykonczalniczych

wykonuje czynnosci zwigzane z
wykonczaniem wyrobow widkienniczych

Stuchacz:

opisuje operacje wykonczania wyrobéw widkienniczych
prezentuje czynnosci zwigzane z wykonczaniem wyrobow
widkienniczych

obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do
wykonczania wyrobéw widkienniczych

analizuje tres¢ dokumentacji technologicznej procesu
produkcyjnego

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wiasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu
wykonczania wyrobéw widkienniczych z
zatozeniami technologicznymi i
wzorcami

Stuchacz:

stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej
procesu produkcyjnego
poréwnuje wyréb widkienniczy z wzorcem

ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu
wiedzy,

zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

samoocena wtasnej pracy i
lub innych stuchaczy wg
opracowanych arkuszy
samooceny i oceny.

W trakcie realizacji
jednostki modutowej

MOD.06.M6 Jezyk obcy zawodowy w przemysle witékienniczym
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Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodkow leksykalnych)
a) umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie
tematéw zwigzanych: ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie
¢) zdokumentacjg zwigzang z danym
zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie

Uczestnik:
— rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
o czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy,
o harzedzi, maszyn, urzadzenh i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych,
o procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych,
o formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych,
o $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta,
— okresla gtéwng mys| wypowiedzi/tekstu lub fragmentu
wypowiedzi/tekstu
— znajduje w wypowiedzi/tekscie okreslone informacje
— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami
tekstu
— ukfada informacje w okreslonym porzgdku opisuje
przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi przedstawia sposéb postepowania w ré6znych
sytuacjach zawodowych.

— ustne lub pisemne testy i
/lub sprawdziany poziomu

wiedzy,

— zadania praktyczne
sprawdzajgce poziom
umiejetnosci,

— samoocena wtasnej pracy
lub innych uczestnikow wg
opracowanych arkuszy

samooceny i oceny

W trakcie realizacji
modutu

MOD.06.7. Kompetencje personalne i s

poteczne

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej

Uczestnik:

— wymienia zasady etyki

— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie
— wskazuje przyktady zachowan etycznych

— wyjadnia, czym jest plagiat

— ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikow podczas
wykonywania éwiczen,

zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow witokienniczych

Strona 252 z 279




Eﬂ?ggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska S
E jski Fund Spott *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska uropejski Fundusz spoteczny e

Efekty ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w
programie kursu jako kluczowy dla
jednostki efektéw)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

okazuje szacunek innym osobom oraz szacunek dla ich
pracy

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania

wyraza swoje opinie zgodnie z przyjetymi normami

w swoim srodowisku pracy

przestrzega tajemnicy zawodowej

doskonali umiejetnosci zawodowe

Uczestnik:

wymienia umiejetnosci i kompetencje niezbedne

w zawodzie technika przemystu mody

wskazuje przyktady podkreslajgce wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego

analizuje wtasne kompetencje i umiejetnosci zawodowe
planuje $ciezke rozwoju zawodowego wykorzystuje rézne
zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

— Ukierunkowana obserwacja
pracy uczestnikéw podczas
wykonywania ¢éwiczen,
zadan praktycznych.

W trakcie realizacji
catego kursu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobdw widkienniczych

Strona 253 z 279




*

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska (ISR

Eq ropejsk_le . Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 %

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkoéw i materiatlow dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

1. Domagata M. Chylewska B.: Laboratorium z przedzalnictwa welny i wiékien wetnopodobnych. Wydawnictwo Politechniki Lodzkiej, £6dz 1994
2. Jabtonski W., Jackowski T.: Technologia przedzalnictwa bawetny. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne, Warszawa 1986
3. Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetny. WSiP, Warszawa 1986

4. Malinowski M.: Przedzalnictwo bawetny dla ZSZ, WSiP, Wroctaw 1975

5. Poradnik inzyniera widkiennika. Wydawnictwo Naukowo - Techniczne, Warszawa 1988

6. Praca zbiorowa: Materiatloznawstwo widkiennicze dla technikum. WSIiP, Warszawa 1992

7. Jabtonski W., Jackowski T.: Bezwrzecionowe systemy przedzenia. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 1983
8. Kamienski R., Janke M.: Przedzalnictwo wetlny. WSiP Warszawa 1983

9. Kupczynski Cz., Sikora B.: Przedzalnictwo czesankowe. WSIiP, Wroctaw 1986

10. Ignasiak B. (red.): Podstawy wtékiennictwa. PL, 1978

11. Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. |. WSiP, Warszawa1992

12. Lewinski J., Suszek H.: Tkactwo cz. . WSiP, Warszawa1992

13. Szosland J.: Podstawy budowy i technologii tkanin. WN-T, Warszawa 1979

14. Srednicka L., Owczarz R., Nycz E.: Budowa tkanin. WSiP, 1990

15. Kopias K., Kornobis E., Mrozewski Z., Wodniacka H. Laboratorium podstaw technologii i maszyn dziewiarskich. Pt, £6dz 1978
16. Korlinski W.: Podstawy dziewiarstwa. WNT, Warszawa 1979

17. Kornobis E., Mrozewski Z., Stajniak K.: Dziewiarstwo cz. 1 i 2. WSiP, Warszawa 1990

18. Mrozewski Z.: Budowa i projektowanie dzianin. Pt, £6dz 1978

19. Polska Norma: Dzianiny i wyroby dziane — btedy PN-75/P-84001

20. Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSIP, Warszawa 1985

21. Jackowski T., Szosland J., Korlinski W.: Podstawy mechanicznej technologii tekstyliow. WN-T, Warszawa 1987
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22. Korlinski W.: Technologia dzianin rzgdkowych. WN-T, Warszawa 1989
23. Praca zbiorowa pod redakcjg Kornobis E.: Laboratorium podstaw dziewiarstwa. Politechnika L6dzka, £6dz 1997
24. Wasniewski S.: Dziewiarstwo maszynowe. WSIiP, Warszawa 1988

25. Zatorski H., Naze K.: Poradnik mistrza — falowarki ptaskie (9). SWP, ZPDiP, L6dz 1978
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7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Kwalifikacyjny kurs zawodowy KKZ w zakresie kwalifikacji MOD. 06 Wytwarzanie i wykohczanie wyrobdw wiékienniczych, konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez
podmiot prowadzacy kurs. Proponuje sie jako warunek zaliczenia uzyskanie co naj-mniej 50 % punktéw mozliwych do zdobycia z czesci pisemnej testu sprawdzajgcego
wiedze i co najmniej 75 % punktéw mozliwych do zdobycia z zadania praktycznego.

Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy

i otrzymata zaswiadczenie o jego ukonczeniu moze przystgpi¢ w OKE do egzaminu zawodowego. Po zdaniu egzaminu z czesci pisemnej i praktycznej otrzymuje certyfikat
kwallifikacji zawodowej w zakresie kwalifikacji MOD. 06 Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobow widkienniczych Kurs umiejetnosci zawodowych KUZ dla kurséw
wyodrebnionych w ramach kwalifikacji kohczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Proponuje sie, aby warunkiem otrzymania
zaswiadczenia, certyfikatu ukonczenia kursu byto:

— zrealizowanie programu przewidzianego w programie kursu;
— pozytywne zaliczenie testu wiedzy i egzaminu praktycznego.

Uczestnik, ktory ukonczy dany kurs otrzyma certyfikat ukonczenia, po uzyskaniu akredytacji kurséw w Kuratorium Oswiaty zaswiadczenie o ukonczeniu kursu wg wzoru
okreslonego rozporzgdzeniem Ministra Edukaciji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych.
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8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zaje¢

Tabela 37.Weryfikacja programu nauczania KKZ pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

* ¥ %
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Zawartos¢ opracowanego programu
Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia zajeé
(Tak-T/Nie-N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki efektow | T

Tabela 38.Weryfikacja programu KKZ pod katem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

MOD.06.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Moduly/jednostki modutowe

rozrdznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig

postuguje sie terminologig dotyczaca bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

wymienia przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

okresla warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom
ochrony zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujacymi w
Srodowisku pracy 4) okres$la dziatania zapobiegajgce wyrzgdzeniu
szkod w sSrodowisku

opisuje wymagania dotyczgce ergonomii pracy 6) rozréznia srodki
gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

MOD.06.M1.J2

Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze
MOD.06.M1.J1 Charakterystyka i wlasciwosci
widkien naturalnych i chemicznych

rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby wtdkiennicze
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

rozroznia prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenistwa i higieny

pracy

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby wtdkiennicze

okresla zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka wystepujgce w
srodowisku pracy oraz sposoby
zapobiegania im

wymienia czynniki szkodliwe w srodowisku pracy 2) opisuje zrodta i
rodzaje zagrozen wystepujacych w srodowisku pracy

opisuje wymagania ograniczajgce wplyw czynnikéw szkodliwych i
ucigzliwych na organizm cztowieka

opisuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu
pracy

wyjasnia pojecia: wypadek przy pracy, choroba zawodowa

wymienia objawy typowych choréb zawodowych

MOD.06.M1.J2

Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze
MOD.06.M1.J2

Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze
MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobow widkienniczych

stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych

opisuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadah zawodowych

dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do rodzaju
wykonywanych prac

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M5.J2

Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobéw widkienniczych

przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

opisuje bezpieczne i higieniczne warunki pracy na stanowisku pracy
identyfikuje znaki informacyjne dotyczgce ochrony przeciwpozarowej
wskazuje zastosowanie gasnic na podstawie znormalizowanych
oznaczenh literowych

opisuje zasady zachowania podczas wykonywania zadan zawodowych
z uzyciem urzgdzen poditgczonych do sieci elektryczne;j

opisuje zasady ochrony przeciwpozarowej

wyjasnia zasady prowadzenia gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-$ciekowej oraz w zakresie ochrony powietrza

wyjasnia zasady recyklingu zuzytych materiatéw pomocniczych

MOD.06.M1.J2

Liniowe i ptaskie wyroby wtdkiennicze
MOD.06.M1.J3

Maszyny i urzgdzenia witdkiennicze
MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzadzenia do wytwarzania
liniowych wyrobow wtdkienniczych
MOD.06.M3.J2

Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M5.J1

Technologia wykohczania wyrobow
widkienniczych

MOD.06.M5.J3

Kontrola jakosci wykonczonych wyrobow
widkienniczych

organizuje stanowisko pracy — stosuje zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z MOD.06.M1.J3
zgodnie z wymogami ergonomii uzytkowaniem urzadzen Maszyny i urzadzenia wtdkiennicze
oraz przepisami prawa dotyczgcymi — opisuje wymagania ergonomiczne dla stanowiska pracy MOD.06.M2.J2
bezpieczenstwa i higieny pracy, — okresla dziatania zapobiegajgce powstawaniu pozaru lub innego Maszyny i urzadzenia do wytwarzania
ochrony przeciwpozarowej i ochrony zagrozenia na stanowisku pracy liniowych wyrobdéw widkienniczych
srodowiska - korzysta z instrukcji obstugi urzadzen technicznych podczas MOD.06.M3.J2
wykonywania zadan zawodowych Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich

wyrobdw widkienniczych MOD.06.M3.J3
Kontrola jako$ci wytwarzanych ptaskich
wyrobdw widkienniczych

MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
widkienniczych

udziela pierwszej pomocy w stanach — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego MOD.06.M1.J2
nagtego zagrozenia zdrowotnego zagrozenia zdrowotnego Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze
- ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow MOD.06.M1.J3
obserwowanych u poszkodowanego Maszyny i urzgdzenia wtdkiennicze
- zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku MOD.06.M2.J3
— uktada poszkodowanego w pozyciji bezpiecznej 5) powiadamia Kontrola jakosci wytwarzanych liniowych
odpowiednie stuzby wyrobow widkienniczych
—  prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego | MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, wyrobdw widkienniczych

ztamanie, oparzenie
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
- wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z | Wtokienniczych
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady MOD.06.M5.J1
Resuscytacji Technologia wykohczania wyrobow

widkienniczych

MOD.06.M 1. Podstawy widkiennictwa

charakteryzuje wtasciwosci fizyko - identyfikuje wtokna ze wzgledu na ich pochodzenie. MOD.06.M1.J1 Charakterystyka i wkasciwosci
chemiczne wiékien naturalnych i — stosuje metody badan wtasciwosci fizykochemicznych widkien widkien naturalnych i chemicznych
chemicznych naturalnych i chemicznych.

— przeprowadza pomiary wtasciwosci fizykochemicznych witokien
naturalnych i chemicznych.

— okresla zastosowanie wtdkien naturalnych i chemicznych.

— Dziennik Ustaw— 2958 — Poz. 99164

— wskazuje zastosowanie widkien naturalnych i chemicznych.

— opisuje wiasciwosci fizykochemiczne widkien naturalnych i
chemicznych.

charakteryzuje technologie — okresla sposoby otrzymywania surowcéw, pétproduktdw i wyrobdw
otrzymywania surowcow, widkienniczych.

potproduktow i wyrobow —  opisuje technologie otrzymywania wtokien, takich jak: len, konopie,
widkienniczych jedwab naturalny, bawetna i wetna.

— rozrdznia metody uszlachetniania wtdkien naturalnych.

— opisuje technologie otrzymywania wiékien chemicznych.

— opisuje technologie otrzymywania pétproduktow i wyrobéw
widkienniczych w zaleznosci od przeznaczenia.

charakteryzuje parametry budowy — definiuje parametry budowy liniowych wyrobdéw witékienniczych. MOD.06.M1.J2
wyrobow wiokienniczych — definiuje parametry budowy ptaskich wyrobéw widkienniczych. Liniowe i ptaskie wyroby wiokiennicze

— opisuje procesy wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych w
zalezno$ci od rodzaju przerabianego surowca.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

charakteryzuje technologie
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych

opisuje technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych w
zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju przerabianego surowca.

klasyfikuje odpady powstate
podczas wytwarzania wyrobow
widkienniczych

opisuje odpady powstate podczas wytwarzania liniowych i ptaskich
wyrobow widkienniczych.

wskazuje sposoby zagospodarowania

odpadow wiokienniczych.

sporzgdza szkice i rysunki
techniczne czesci maszyn i
urzagdzen widkienniczych

omawia zasady sporzgdzania rysunku technicznego.

postuguje sie odpowiednim rodzajem linii kreslarskich.

wykonuje szkice czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych zgodnie z
zasadami rysunku technicznego.

wykonuje rysunki techniczne czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych.

objasnia symbole graficzne w rysunkach technicznych.
wykonuje rysunki techniczne z zastosowaniem oznaczen i symboli.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzgdzenia witdkiennicze

charakteryzuje maszyny i
urzgdzenia widkiennicze do
wytwarzania okreslonego wyrobu
widkienniczego

wymienia i opisuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych i
ptaskich wyrobéw widkienniczych.

identyfikuje czesci maszyn i urzagdzen witdkienniczych do wytwarzania
liniowych wyrobdéw widkienniczych.

identyfikuje czesci maszyn i urzagdzen witdkienniczych do wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych.

wyodrebnia podzespoty maszyn i urzgdzen widkienniczych.

MOD.06.M2.J3
Kontrola jakosci wytwarzanych liniowych
wyrobow widkienniczych

wykorzystuje programy
komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

dobiera program komputerowy do wykonania wyrobéw widkienniczych.

obstuguje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie
wyrobdw widkienniczych.

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze

postuguje sie normami i stosuje
procedure oceny zgodnosci

wymienia cele normalizacji krajowe;.
wyjasnia czym jest norma i wymienia cechy normy.
rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;.

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzgdzenia wtdkiennicze

MOD.06.M2.0bstuga maszyn i urzagdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw witékienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ
charakteryzuje maszyny i — wymienia maszyny do poszczegoélnych systemoéw przedzenia. MOD.06.M2.J2
urzagdzenia do wytwarzania — wymienia urzgdzenia pomocnicze do danego systemu przedzenia. Maszyny i urzadzenia do wytwarzania
liniowych wyrobdw widkienniczych —  okresla parametry maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych liniowych wyrobdéw wtdkienniczych

wyrobdw widkienniczych.
— opisuje maszyny stosowane do przygotowywania surowcow do
wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych.
— opisuje przebieg procesu przedzalniczego oraz oczekiwane efekty.
— wskazuje nieprawidtowosci przebiegu procesu przedzalniczego.

charakteryzuje sposoby — wyjadnia cel procesu wstepnej obrobki mechanicznej widkien w MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
przygotowywania surowcow do przedzalni(p.) wyrobdw widkienniczych

wytwarzania liniowych wyrobdw —  opisuje sposoby przygotowywania surowcéw naturalnych pochodzenia

wiokienniczych roslinnego do wytwarzania liniowych wyrobow wiékienniczych.

— opisuje sposoby przygotowywania surowcow naturalnych pochodzenia
zwierzecego do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych.

— opisuje sposoby przygotowywania surowcéw chemicznych do
wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych.

— przygotowuje surowce do przedzenia.

wykonuje czynnosci zwigzane z — sktaduje surowce do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych
zasilaniem maszyn i urzadzen w przy maszynie.

surowce i potprodukty do - wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzen do wytwarzania
wytwarzania liniowych wyrobéw liniowych wyrobow wiokienniczych.

widkienniczych —  okres$la sposoby zasilania maszyny w surowce i pétprodukty do

wytwarzania liniowych wyrobow wtdkienniczych(p.)
— wymienia czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce i
potprodukty do wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

postuguje sie instrukcjami obstugi
maszyn widkienniczych
stosowanych do wytwarzania
liniowych wyrobdw widkienniczych

analizuje zapisy instrukcji obstugi maszyn widkienniczych stosowanych
do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych.

stosuje sie do zapiséw instrukcji obstugi maszyn witdkienniczych
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobdw wtdkienniczych.
poréwnuje zgodnos¢ parametréw maszyn widkienniczych stosowanych
do wytwarzania liniowych wyroboéw widkienniczych z dokumentacjg
techniczno-ruchows.

reguluje parametry maszyn i
urzgdzenh uzywanych w procesie
wytwarzania liniowych wyrobéw
wiokienniczych zgodnie z
dokumentacjg techniczno-
technologiczng

odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry
maszyn i urzgdzen uzywanych w procesie wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych.

ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczna.

kontroluje parametry maszyn zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczna.

koryguje nieprawidtowosci
wystepujace podczas pracy maszyn
i urzadzen do wytwarzania liniowych
wyrobow wibkienniczych

rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn i
urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych.

okresla przyczyny powstawania nieprawidtowosci pracy maszyn i
urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych.

usuwa nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy maszyn i urzgdzen
do wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych.

kontroluje prace maszyn i urzgdzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych po usunigciu nieprawidtowosci'.

charakteryzuje czynno$ci zwigzane
z odbiorem przetworzonych
SUrowcow

odbiera z maszyny przetworzony surowiec.
sktaduje przetworzony surowiec w wyznaczonych miejscach.
okresla warunki przechowywania przetworzonych surowcow.

wykonuje czynnosci zwigzane z
czyszczeniem i konserwacjg
maszyn i urzgdzeh stosowanych do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych

wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach wymagajgce
czyszczenia i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.

wymienia czynnos$ci zwigzane z czyszczeniem maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych.

MOD.06.M2.J2
Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania
liniowych wyrobdéw wtdkienniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

dobiera sposéb konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych do
wytwarzania liniowych wyrobéw wiékienniczych w dokumentacje
techniczno-ruchows.

wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i
urzgdzen zgodnie z instrukcja.

kontroluje stan maszyn i urzadzen po wykonanych czynnos$ciach
czyszczenia i konserwacji.

dokonuje w dokumentacji techniczno-ruchowej zapiséw wykonanych
czynnos$ci konserwacji maszyn i urzgdzen.

ocenia jako$¢ wytworzonych
liniowych wyrobdéw widkienniczych

okresla btedy surowcéw, potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych.

wymienia btedy przygotowanych surowcéw i pétproduktéw oraz
liniowych wyrobdéw widkienniczych.

rozpoznaje btedy w przygotowanych surowcach i pétproduktach oraz w
liniowych wyrobach widkienniczych.

wskazuje metody oceny surowcow, pétproduktéw i liniowych wyrobéw
widkienniczych.

okresla sposoby kontroli parametréw technologicznych surowcéw,
potproduktéw i liniowych wyrobdw widkienniczych.

wykonuje kontrole miedzyoperacyjng parametréw technologicznych
surowcow, potproduktow i liniowych wyrobow widkienniczych.
dokonuje oceny jakosciowej surowcéw, potproduktéw i liniowych
wyrobéw widkienniczych na podstawie kryteriéw jakosciowych.

MOD.06.M2.J33
Kontrola jakosci wytwarzanych liniowych
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M3. Obstuga maszyn i urza

dzen do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych

okresla parametry liniowych
wyrobow widkienniczych do
wytwarzania ptaskich wyrobow
wibdkienniczych, takich jak: tkaniny,
dzianiny, widkniny i przedziny

identyfikuje surowce i wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

Dziennik Ustaw— 2961 — Poz. 99167.

wymienia parametry technologiczne wyrobdw liniowych
przeznaczonych do wytwarzania ptaskich wyrobow wtokienniczych.

charakteryzuje technologie
wytwarzania ptaskich wyrobow

omawia technologie wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych.

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
wyrobow widkienniczych
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widkienniczych, takich jak: tkaniny,
dzianiny, widkniny i przedziny

wyjasnia réznice miedzy technologiami wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych.

rozroznia poszczegdlne etapy wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych.

charakteryzuje maszyny i
urzadzenia do wytwarzania pfaskich
wyrobow widkienniczych, takich jak:
tkaniny, dzianiny, wtdkniny i
przedziny

okresla parametry techniczne maszyn i urzgdzen do wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych.

wymienia maszyny i urzgdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych.

okresla sposoby doboru maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych, takich jak: tkaniny, dzianiny, widkniny i
przedziny.

wykonuje czynnosci zwigzane z
zasilaniem w potprodukty
wiokiennicze maszyn do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych

wykonuje czynnosci zwigzane ze sktadowaniem potproduktow
widkienniczych przy maszynie do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych.

wskazuje miejsca zasilania maszyn i urzadzenh do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych w potprodukty widkiennicze.

okresla sposoby zasilania maszyny w potprodukty widkiennicze.
opisuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w potprodukty
widkiennicze.

postuguije sie instrukcjami obstugi
maszyn i urzgdzeh stosowanych do
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych

analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn i urzgdzen
stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw witdkienniczych.
odczytuje parametry maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych.

stosuje sie do zapisow instrukcji obstugi maszyn i urzadzen.

reguluje parametry pracy maszyn i
urzgdzeh zgodnie z dokumentacjg
techniczno-technologiczng

odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry
maszyn i urzgdzen zaleznych od technik wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych.

wskazuje miejsca regulacji parametrow techniczno-technologicznych
maszyn i urzgdzen.

ustawia parametry maszyny zgodnie z dokumentacjg techniczno-
technologiczng

MOD.06.M3.J2
Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych
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— sprawdza zgodnos¢ parametréw techniczno-technologicznych maszyn
stosowanych do wytwarzania ptaskich wyroboéw wtdkienniczych z
dokumentacjg techniczno-technologicznag.

koryguje nieprawidtowos$ci — rozrdznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania
wystepujgce w procesie ptaskich wyrobéw widkienniczych.

wytwarzania ptaskich wyrobow - okresla przyczyny wystepowania nieprawidtowosci w procesie
wiokienniczych wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych.

— wskazuje sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w
procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych.

— kontroluje prace maszyny i urzgdzenia po usunieciu nieprawidtowosci.

charakteryzuje czynnos$ci zwigzane — wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach do wytwarzania

z czyszczeniem i konserwacjg ptaskich wyrobow widkienniczych wyznaczone do czyszczenia i
maszyn i urzadzen do wytwarzania konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.

ptaskich wyrobow widkienniczych - wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzadzen do wytwarzania

ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— okresla sposoby wykonywania czynno$ci zwigzanych z konserwacjg
maszyn i urzgdzen stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowa.

— wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzen do wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych.

— dokonuje w dokumentacji zapisow wykonanych prac czyszczenia i
konserwacji maszyn oraz urzgdzen.

wskazuje btedy w wytworzonych — opisuje i rozpoznaje btedy ptaskich wyrobow widkienniczych MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych

ptaskich wyrobach wiékienniczych — Dziennik Ustaw— 2962 — Poz. 99168. ptaskich wyrobow widkienniczych

— klasyfikuje btedy w wytworzonych ptaskich wyrobach widkienniczych.

— rozpoznaje przyczyny powstawania btedéw wytworzonych w ptaskich
wyrobach wtokienniczych.

— rozroznia btedy ptaskich wyrobow wtdkienniczych, uwzgledniajgc ich
charakter.
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charakteryzuje czynnos$ci zwigzane — okresla miejsca odbioru ptaskich wyrobow witékienniczych z maszyn.
z odbiorem wytworzonych ptaskich —  okresla czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobéw
wyrobow widkienniczych wiékienniczych.

— wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem ptaskich wyrobow
wiokienniczych z maszyn.

— skfaduje w okreslony sposoéb w wyznaczonym miejscu wytworzone
ptaskie wyroby widkiennicze.

— omawia warunki fizyczne przechowywania wytworzonych ptaskich
wyrobéw widkienniczych.

ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich — okresla rodzaje btedéw w ptaskich wyrobach witdkienniczych.

wyrobow wiokienniczych(ew) - rozpoznaje btedy w ptaskich wyrobach wiékienniczych.

— okreslajakoséptaskichwyrobowwtokienniczychmetodgorganoleptyczna.

— kontroluje podstawowe parametry ptaskich wyrobéw widkienniczych
przy pomocy urzadzen pomiarowych.

MOD.06.M 4 Przygotowanie surowcéw i wyrobéw wiékienniczych do procesu wykonczania

charakteryzuje technologie — opisuje operacje wykoriczalnicze obrébki wstepnej wyrobow MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
wykonczalnicze w zaleznosci od widkienniczych w podziale na operacje mechaniczne i chemiczne. procesy wykonczenia wyrobow widkienniczych
sktadu surowcowego, postaci —  opisuje operacje wykonczalnicze wyrobéw witékienniczych.

wyrobéw widkienniczych oraz ich —  opisuje operacje wykonczalnicze wyrobéw witékienniczych.

przeznaczenia — okresla chemiczne operacje wykonczalnicze oraz srodki chemiczne w

zalezno$ci od sktadu surowcowego i postaci wyrobéw widkienniczych.

— okresla sposoby stosowania srodkéw chemicznych w procesie prania
wyrobdw widkienniczych zaleznosci od sktadu surowcowego i postaci
wyrobdw widkienniczych.

— omawia réznice miedzy operacjami wykonczalniczymi wyrobéw
widkienniczych Dziennik Ustaw— 2963 — Poz. 99169.

— opisuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow widkienniczych
do mechanicznych operacji wykohczalniczych.

stosuje podstawy barwometrii — wykorzystuje podstawowe systemy barwometryczne.
— opisuje barwy podstawowe i ztozone, zasady mieszania barw oraz
rozréznia intensywnosc¢ i odcienie barw.
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— opisuje technologie barwienia w zaleznosci od sktadu surowcowego
wyrobdw widkienniczych.

— okresla barwniki i Srodki pomocnicze do barwienia wyrobéw
widkienniczych oraz ich wiasciwosci.

— opisuje technologie drukowania wyrobdw wtdkienniczych.

— okresla barwniki i Srodki pomocnicze do procesu drukowania wyrobéw
widkienniczych oraz ich wtasciwosci.

— opisuje technologie uszlachetniania.

— postuguje sie dokumentacjg techniczno-technologiczng w procesie
uszlachetniania wyrobow wtdkienniczych.

przygotowuje srodki chemiczne do — wskazuje srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykonczania
zastosowania w procesach wyrobéw widkienniczych.

wykonczania wyrobow - stosuje sie do zapisow w dokumentaciji techniczno-technologicznej
wiokienniczych wskazujacej sposéb przygotowania srodkéw chemicznych do

zastosowania w procesach wykonczania wyrobéw wiékienniczych.
— wskazuje sposoby przygotowania srodkéw chemicznych do
zastosowania w procesach wykonczania wyrobéw wtdkienniczych.
— okresla zasady przygotowania srodkéw chemicznych w procesach
wykonczania wyrobéw widkienniczych.

stosuje przepisy prawa i przestrzega — okresla rodzaje srodkéw chemicznych na podstawie zapisow w kartach
zasad dotyczgcych stosowania i charakterystyki.

przechowywania srodkow — wymienia zasady stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych.
chemicznych — stosuje sig do przepisdw prawa i zapis6w w karcie charakterystyki

Srodkéw chemicznych podczas stosowania i przechowywania srodkéw
chemicznych.
— wymienia zagrozenia zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

przygotowuje maszyny i urzgdzenia — wymienia rodzaje maszyn oraz urzgdzeh do wykonczania wyrobdéw MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
do procesow wykonczania wyrobow widkienniczych. stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
wiokienniczych — wskazuje punkty regulacji parametréw maszyn i urzgdzen zgodnie z wiokienniczych

dokumentacjg techniczno-technologiczna.
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— reguluje parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja
techniczno-technologiczna.

— kontroluje parametry maszyn i urzgdzen do wykornczania wyrobéw
wiokienniczych.

postuguje sie instrukcjami obstugi — analizuje tresci zawarte w instrukcjach obstugi maszyn stosowanych

maszyn stosowanych podczas podczas przygotowania surowcéw i wyrobdw widkienniczych do

przygotowania surowcow i wyrobow procesu wykonczania.

widkienniczych do procesu — stosuje sie do zapiséw zawartych w instrukcjach obstugi maszyn

wykonczania - wskazuje parametry maszyn i urzadzen wymagajgce sprawdzenia i
regulaciji.

— Dziennik Ustaw— 2964 — Poz. 99170

— sprawdza zgodnos$¢ parametrow maszyn stosowanych podczas
przygotowania wyrobow wtdkienniczych do procesu wykonczalniczych z
dokumentacjg techniczno-ruchowa.

charakteryzuje czynnos$ci zwigzane — wskazuje w maszynach i urzadzeniach stosowanych podczas procesow
z czyszczeniem i konserwacjg wykonczania wyrobéw widkienniczych miejsca wyznaczone do

maszyn i urzgdzen stosowanych czyszczenia i konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.

podczas procesow wykonczania - okresla sposoby wykonywania czynno$ci zwigzanych z czyszczeniem
wyrobow wiokienniczych maszyn i urzgdzen stosowanych podczas procesow wykonczania

wyrobdéw widkienniczych.

— wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych
podczas proceséw wykonczania wyroboéw widkienniczych.

— okresla sposoby wykonywania czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow
widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowa.

— wykonuje konserwacje maszyn i urzgdzeh stosowanych podczas
procesow wykonczania wyrobéw widkienniczych.

— dokonuje w dokumentac;ji zapiséw wykonanych czynnosci czyszczenia i
konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych podczas procesow
wykonczania wyrobéw widkienniczych.

MOD.06.M5 Obstuga maszyn i urzagdzen wykonczalniczych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu
modutowego KKZ

dobiera technologie wykohczania
wyrobow widkienniczych

— rozrdznia technologie wykonczania wyrobow widkienniczych.

— omawia réznice miedzy technologiami wykonczania wyrobow
wiokienniczych.

— wybiera technologie wykonczania wyrobow widkienniczych.

dobiera maszyny i urzgdzenia do
wykonczania wyrobow
widkienniczych

— wymienia rodzaje maszyn i urzagdzen do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

— okresla mozliwosci maszyn i urzgdzen do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

— wybiera maszyny i urzagdzenia do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

wykonuje czynnosci zwigzane z
wykonczaniem wyrobow
widkienniczych

— opisuje operacje wykonczania wyrobow widkienniczych.

— prezentuje czynnos$ci zwigzane z wykonczaniem wyrobow
widkienniczych.

— obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane do wykornczania wyrobow
widkienniczych.

kontroluje zgodnos$¢ przebiegu
procesu wykonczania wyrobow
widkienniczych z zatozeniami
technologicznymi i wzorcami

— analizuje tre$¢ dokumentaciji technologicznej procesu produkcyjnego.

— stosuje zapisy zawarte w dokumentacji technologicznej procesu
produkcyjnego.

— poréwnuje wyrob widkienniczy z wzorcem.

koryguje nieprawidtowosci
wystepujgce w procesie
wykonczania wyrobow
widkienniczych

— rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobdw widkienniczych(p.)

— rozrdznia nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania
wyrobdw widkienniczych.

— wskazuje przyczyny nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykonczania wyrobéw witdkienniczych.

— omawia sposoby usuwania nieprawidtowosci wystepujgcych w procesie
wykonczania wyrobéw witdkienniczych.

— usuwanie prawidtowosci wystepujgce w procesie wykonczania wyrobow
widkienniczych.

— kontroluje prace maszyn i urzadzen po usunieciu nieprawidtowosci.

MOD.06.M5.J1
Technologia wykonczania wyrobéw
widkienniczych
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modutowego KKZ

reguluje parametry pracy maszyn i
urzadzenh do wykonczania wyrobéw
widkienniczych zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

definiuje parametry maszyn i urzadzen do wykohczania wyrobow
wiokienniczych.

wskazuje miejsca regulacji parametrow pracy maszyn i urzgdzen.
ustawia parametry maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacjg
technologiczng Dziennik Ustaw— 2965 — Poz. 99171.

kontroluje parametry maszyn i urzadzeh do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

postuguje sie instrukcjami obstugi
maszyn i urzadzen stosowanych do
wykonczania wyrobow
widkienniczych

analizuje tres¢ instrukcji obstugi maszyn i urzgdzeh stosowanych do
wykonczania wyrobéw widkienniczych.

stosuje zapisy zawarte w instrukcji obstugi maszyn i urzadzen
stosowanych do wykonczania wyrobéw wiékienniczych.

sprawdza zgodnos¢ parametréw maszyny wykorczalniczej z
dokumentacjg techniczno-ruchowa.

charakteryzuje czynnos$ci zwigzane
z odbiorem i magazynowaniem
wykonczonych wyrobow
widkienniczych

okresla miejsca odbioru wykonczonych wyrobéw widkienniczych.
identyfikuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykoriczonych wyrobow
widkienniczych.

wskazuje sposoby odbioru wykonczonych wyrobdw widkienniczych.
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobdw
widkienniczych.

okresla sposoby i miejsce magazynowania wykonczonych wyrobow
widkienniczych.

wykonuje czynnosci zwigzane z magazynowaniem wykorticzonych
wyrobdw widkienniczych.

charakteryzuje czynnosci zwigzane
z czyszczeniem i konserwacjg
maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobow
widkienniczych

wskazuje miejsca w maszynach i urzgdzeniach stosowanych do
wykonczania wyrobéw witdkienniczych wyznaczone do czyszczenia i
konserwacji zgodnie z instrukcjg obstugi.

okresla sposoby wykonywania czynnos$ci zwigzanych z czyszczeniem
maszyn i urzgdzen stosowanych do wykonczania wyrobow
widkienniczych.

wykonuje czynnosci czyszczenia maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczania wyrobow wtdkienniczych.

MOD.06.M5.32
Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobéw widkienniczych
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okresla sposoby wykonywania czynnoéci zwigzanych z konserwacja
maszyn i urzagdzen stosowanych do wykonczania wyrobéw
widkienniczych w oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowa.
wykonuje czynnosci konserwacji maszyn i urzadzen

stosowanych do wykonczania wyrobow witdkienniczych.

dokonuje w dokumentaciji techniczno-ruchowej zapiséw wykonanych
czynnosci czyszczenia i konserwacji maszyn i urzgdzen stosowanych
do wykonczania wyrobéw wiékienniczych.

ocenia jako$¢ wykonczonych
wyrobow widkienniczych

okresla btedy wykonczonych wyrobéw wtdkienniczych.

rozréznia metody oceny organoleptycznej wykonczonych wyrobéw
widkienniczych.

okresla jakos¢ wyrobdw widkienniczych metodg organoleptyczna.
kontroluje parametry wykohczonych wyrobéw widkienniczych przy
pomocy urzgdzeh pomiarowych.

kontroluje zgodnos¢ wykonczonych wyrobéw widkienniczych z
wzorcem.

MOD.06.M5.33
Kontrola jakosci wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie.
wskazuje przyktady zachowan etycznych.

MOD.06.M5.33
Kontrola jakosci wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

planuje wykonanie zadania

okresla czas realizacji zadan.

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie.
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatah.
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan.

MOD.06.M5.J1
Technologia wykonczania wyrobéw
widkienniczych

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

wykazuje odpowiedzialno$é za wykonywang prace.

MOD.06.M5.J1
Technologia wykohczania wyrobéw
widkienniczych

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych.
wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji

MOD.06.M5.J2
Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobéw widkienniczych

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalne;j

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne.
stosuje aktywne metody stuchania.

MOD.06.M5.J3
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— prowadzi dyskusije.

Kontrola jakos$ci wykoriczonych wyrobdéw
widkienniczych

wspoétpracuje w zespole

— pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspdlnie
realizowane zadania.

— przestrzega podziatu rol, zadan i odpowiedzialnosci w zespole.

— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu.

MOD.06.M5.J2
Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobdw widkienniczych

MOD.06.7 Jezyk obcy zawodowy w

przemysle wiékienniczym

postuguje sie podstawowym

zasobem srodkow jezykowych w

jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegolnym uwzglednieniem

srodkow leksykalnych)

umozliwiajgcym realizacje czynnosci

zawodowych w zakresie tematow

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

c) zdokumentacjg zwigzang z
danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w
danym zawodzie

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatdw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadah zawodowych
e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

MOD.06.M6.J1 Podstawowy zaséb srodkow
jezykowych

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

— okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi
lub tekstu

— znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

— ukfada informacje w okreslonym porzadku

MOD.06.M6.J1 Podstawowy zaséb srodkéw
jezykowych
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€) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

f) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodow3q)

samodzielnie tworzy krotkie, proste,

spéjne i logiczne wypowiedzi ustne i

pisemne w jezyku obcym

nowozytnym w zakresie

umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

g) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

h) tworzy krétkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela odpowiedzi klientowi, wyjasnia zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie sie jezykiem
obcym zawodowym w Srodowisku pracy
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zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)

uczestniczy w rozmowie w typowych - rozpoczyna, prowadzi i koficzy rozmowe MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie si¢ jezykiem
sytuacjach zwigzanych z realizacjg — uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia 3) wyraza swoje opinie i | obcym zawodowym w Srodowisku pracy
zadan zawodowych — reaguje w uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami

jezyku obcym nowozytnym w innych os6b

sposob zrozumiaty, adekwatnie do — prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi

sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub —  pyta o upodobania i intencje innych oséb

w formie prostego tekstu: —  proponuje, zacheca klienta

i) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach zwigzanych
Zz wykonywaniem czynnosci
zawodowych

j) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomosc¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci

— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

zawodowych
zmienia forme przekazu ustnego lub — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie sie jezykiem
pisemnego w jezyku obcym materiatach wizualnych (np. w wykresach, symbolach, piktogramach, obcym zawodowym w Srodowisku pracy
nowozytnym w typowych sytuacjach schematach) oraz audiowizualnych (np. w filmach instruktazowych)
zwigzanych z wykonywaniem — przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
czynnosci zawodowych nowozytnym

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w
jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
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przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat (np. prezentacje)

wykorzystuje strategie stuzace

doskonaleniu wlasnych umiejetnosci

jezykowych oraz podnoszgce

Swiadomo$¢ jezykowa:

k) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
jezykiem obcym nowozytnym

I) wspoidziata w grupie

m) korzysta ze zrodet informaciji w
jezyku obcym nowozytnym

n) stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne

postuguje sie stownikiem dwujezycznym i jednojezycznym

pracuje z tekstem w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomoca
technologii informacyjno-komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

MOD.06.M6.J2 Porozumiewanie si¢ jezykiem
obcym zawodowym w Srodowisku pracy

MOD.06.8. Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania w
srodowisku pracy

przyjmuje odpowiedzialnos$¢ za powierzone informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zwigzanej z
wykonywanym zawodem i miejscem pracy

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wykonywanym
zawodzie

wskazuje przyktady zachowanh etycznych

MOD.06.M2.J3

Kontrola jako$ci wytwarzanych liniowych
wyrobdw widkienniczych

MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych
ptaskich wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
widkienniczych

MOD.06.M5.J3

Kontrola jakosci wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

planuje wykonanie zadania

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy
okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

MOD.06.M2.J3

Kontrola jako$ci wytwarzanych liniowych
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
wyrobow widkienniczych
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MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M5.J1

Technologia wykohczania wyrobow
widkienniczych

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

przewiduje skutki, w tym prawne, podejmowanych dziatah

wykazuje odpowiedzialno$¢ za wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami oraz niewtasciwej eksploatacji maszyn i
urzadzen na stanowisku pracy

MOD.06.M1.J3

Maszyny i urzgdzenia widkiennicze
MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
wyrobéw wiékienniczych

MOD.06.M3.J2

Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
widkienniczych

MOD.06.M5.J1

Technologia wykohczania wyrobéw
widkienniczych

wykazuje sie kreatywno$cig i
otwartoscig na zmiany

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje spoteczne i
gospodarcze 2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia

MOD.06.M1.J1
Charakterystyka i wiasciwosci widkien
naturalnych i chemicznych

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych
wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji
wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

przedstawia ré6zne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia
sobie ze stresem

rozroznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

MOD.06.M1.J3

Maszyny i urzgdzenia witdkiennicze
MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
wyrobow widkienniczych
MOD.06.M2.J2

Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania
liniowych wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M3.J1 Wytwarzanie ptaskich
wyrobow widkienniczych
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MOD.06.M3.J3 Kontrola jakosci wytwarzanych
ptaskich wyroboéw widkienniczych
MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M5.J2

Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobéw widkienniczych

doskonali umiejetnosci zawodowe

okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu

analizuje wiasne kompetencje

wyznacza cele wtasnego rozwoju zawodowego 4) planuje droge
doskonalenia sie w zawodzie

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych

MOD.06.M1.J2
Liniowe i ptaskie wyroby widkiennicze

stosuje zasady komunikaciji
interpersonalnej

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje

MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
widkienniczych

MOD.06.M5.J3

Kontrola jakos$ci wykonczonych wyrobéw
widkienniczych

stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow

opisuje sposoby przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym
zadania
opisuje techniki rozwigzywania problemow

MOD.06.M1.J3
Maszyny i urzadzenia wtdkiennicze

wspotpracuje w zespole

pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadanh i odpowiedzialno$ci w zespole
angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu

MOD.06.M2.J1 Wytwarzanie liniowych
wyrobdw widkienniczych

MOD.06.M3.J2

Maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych

MOD.06.M4.J2 Maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesie wykonczenia wyrobow
widkienniczych
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MOD.06.M4.J1 Chemiczne i mechaniczne
procesy wykonczenia wyrobéw widkienniczych
MOD.06.M5.32

Obstuga maszyn i urzgdzen stosowanych do
wykonczenia wyrobéw widkienniczych
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